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1. Introducere oo
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Caietul de sarcini face parte integrantd din documentafia’ de atribuire si constituie

ansamblul cerintelor pe baza cirora se elaboreazd de cétre fiecard ofeitant propunerea tehnicd. /<

Caietul de sarcini contine, In mod obligatoriu, specificatii fehnice. Acestea definesc,

o . - . . - . - . o, oo L ety Rernd A . =
dupi caz si fard a se limita la cele ce urmeaza, caracteristicl refefitoarela nivelul calitativ, tehpic .

si de performantd, siguranta in exploatare, dimensiuni, precum gf sisteme de asigurare a calitatii,

terminologie, simboluri, teste i metode de testare, ambalare, Efichetare, marcare, Condifiile
pentru certificarea conformitétii cu standarde relevante sau altele asemenea.

in cadrul acestei proceduri, SRCF Timisoara indeplineste rolul de qutoritate/entitate
contractantd, respectiv autoritatea/entitatea contractanta in cadrul Contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a documentatiei de atribuire, orice activitate descrisd
intr-un anumit capitol din Caietul de Sarcini §i nespecificatd explicit in alt capitol, trebuie
interpretati ca fiind mentionati in toate capitolele unde se consideri de cétre Ofertant cd aceasta
trebuia mentionata pentru asigurarea indeplinirii obiectului Contractului.

2. Contextul realizarii acestei achizitii de produse

In cadrul lucrarilor de redibluire a traverselor din beton necesare consolidarii liniilor se
monteaza/inlocuiesc placutele de polietilena care se aseaza intre placa metalica si traversa din
beton.

2.1 Informatii despre autoritatea /entitatea contractanta

Sucursala Regionala CF Timisoara desfagoard activititi de interes public national, in scopul realizirii
transportului feroviar si al satisfacerii nevoilor de aparare a tirii si are in principal, ca obiect de activitate
asigurarea starii de functionare a liniilor, instalatiilor si a celorlalte elemente ale infrastructurii feroviare la
parametrii tehnici stabilifi.

2.2. Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

In activitatea de intretinere linii, odata cu inlocuirea traverselor sau a sinclor, cat si in cazul
reconditionarii traverselor, se inlocuiesc/monteaza si placile intermediare, respectiv placutele din
polietilena.

2.3. Informatii despre beneficiile anticipate de catre autoritatea/entitatea contractanta

Avand in vedere ca linia 215 Caransebes -Boutari este inchisa pe distanta Caransebes
Tiglarie-Voislova, pentru redeschiderea acesteia pe distanta Caransebes Tiglarie- Otelu Rosu
sunt necesare lucrari de consolidare a traverselor, prin redibluire, si implicit inlocuire 2
placutelor intermediare, respectiv placute de polietilena.

2.4. Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceasta achizitie de produse Nu e cazul.

2.5. Cadrul general al sectorului in care autoritatea/entitatea contractanta isi desfasoara
activitatea-Nu e cazul

2.6. Factori interesati si rolul acestora- Nu este cazul.

3. Produsele solicitate
3.1 Obiectivul general la care conaﬁ;ibuie furnizarea produselor
Liniile unde se utilizeaza aceste proo\te . an urmitoarele caracteristici:
- Ecartament 1435 mm;
- Viteza de circulatie, maxim 160 km/h;
- Sarcina pe osie max. 250 kN;
- Tip de sina: 49, 54E, 60, 65;
- Ecartul de temperaturd in exploatare (-30°C) ~ (+60°C), temperatura masuratd In sind;
- Poza traverselor 1400 — 1800 buc/km;
- Traseul: curbi si aliniament;
- Tip cale: cale fird joante, cale cu joante;
- Tip de traversi: beton ;
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3.2. Obiectivul specific la care contribuie furnizarea pro Quselor © ~ o

Placutele din polietilena se asaza intre placa etalica si traverga , pentru.

. . s . . . . - - D) oL .
_ amortizarea vibratiilor sinei si a eforturilor dinamice ¢are actioneaza-asupra-linier;— ——"7 |

L i

- reducerea uzurii mecanice a traverselor; B e S

I .

3.3 Descrierea produselor solicitate BT i Loonm

Placa de polietilena, este un reper in forma dreptunghiulata,.cu grosime de 2=6 mm
obtinut prin injectie in matrita, sau prin debitare din placi mari din polietilena.

Notare
- placa polietilena - K49-B;placa de polietilena , pentru prindere indirecta, tip K, sina tip 49, pe
traversa beton

Clasa de importanta si de risc
Clasa de risc 2B, clasa de importanta 2B, conform HG 526/2025.

Conditii constructive si functionale

Conditii tehnice de calitate

Materiale
Placile se executa din polietilena de joasa densitate prin procedeele de;
- injectie;
- debitare din placi mari;

Caracteristici fizico-mecanice.
Polietilena are caracteristicile din tabelul nr.1.

Tabelul nr.l
Caracteristica tehnica UM Valoare impusa Metoda de incercare
Densitate g/cme 0.918 SR EN ISO 1183-2013
Rezistenta la tractiune la rupere N/mmp min 9 SR EN ISO 527-2000
Duritate Grade Sh Min 100 SR EN ISO 868-2003
Alungirea la rupere, % 350-pl.inj./150 pl.cld. | SR EN ISO 527-2000

Aspect si executie
Placile de polictilena nu trebuie sa prezinte defecte care sa depaseasca conditiile de

admisibilitate prezentate in tabelul nr. 2.

Tabelul nr. 2

Conditia de aspect/executie Conditia de admisibilitate _ .

Suprafata _ Fina, fara denivelari superioare abaterilor admise
~ Fisuri N _ _ Nu se admit
Urme ale dispozitivelor : Nu se admit
_____ Existenta golurilor in sectiune ~ Nu se admit
~ Incluziuni de corpuri straine o _ ) Nu se admit
Portiuni incomplete, lipsuri de material o ~ Nu se admit

Bavuri netaiate 1 _ Nu se admit - B
Marcaj _ Tip placa, anul fabricatiei, marca producatorului

Caracteristici electrice
Caracteristicile electrice si valorile impuse, pentru starea uscata si umeda, pentru acestea sunt

prezentate in tabelul nr. 3.
Tabelul nr. 3

Caracteristica UM Valoarea impusa

Rezistenta electrica MQ Min. 100
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Forme si dimensiuni, Conform Anexei 1. T T T TR T

in derularea contractului, activitatea contractantului V? fi 6
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i.  Contractantul actioneazi in interesul autoritdfii/entitiifii contriactante*'p‘eifdurata"ﬁlrmzarl1 e
produselor, in conditiile ¢i cu limitele descrise in documentatia . aferentd.. prezentei.
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ii. Contractantul actioneazd In sensul realizarii obiective‘ror‘prezentatrpenti'-u_e@mf-ae—iﬂ—————,

ceea ce priveste optimizarea folosirii resurselor necesare indeplinirii obiectivelor
contractului.

3.3.1 Produse solicitate

Produsul fiind critic, se agrementeaza sau omologheaza AFER, conform HG 526/2025
Clasa de risc este 2B, conform HG 526/2026.

ificatii tehui
Specificatii tehnice Specificafii tehnice

. " i SAU cerinte de Durata minima
. Unitate de . Data de livrare SAU cerinte de ! . i
Cantitate . Loc de fivrare o _ performanti / garanfie/termen de
miisuri solicitati pcrfurmantnl . .
’ functionale valabilitate

funcfionale minime

extinse/dorite

Placute polietilena K49B

30 zile dupa SR EN ISO
57.815 pucati | StCaransebes= 4 oo area 25378:201 1;SR EN
Complex CIX | 150 1183-2013 : 3 ani
contractului

fn cadrul prezentei achiziii, produsele si materialele incorporate ce urmeazi a fi achizifionate
trebuie sa fie noi, nefolosite, de asemenea, vor fi oferite cele mai recente modele. Produsele si
materialele incorporate ce urmeazd a fi achizitionate ar trebui sd incorporeze cele mai recente
tmbunatatiri in proiectare i materiale.

Orice referire la standarde va fi insotiti de mentiunea “Sau echivalent”, fiind in sarcina
ofertantului de a demonstra echivalenta in cazul in care produsele furnizate sunt conforme cu un
standard echivalent celui mentionat in Caietul de sarcini.

3.3.2. Timp de functionare a produsului

Durata de functionare este de 10 ani.

3.4 Extensibilitate-Nu e cazul
3.5 Furnizarea de produse de generatie superioara- Nu e cazul

3.6 Garantie / Termen de valabilitate

Producitorul pacilor din polietilena garanteazid buna functionare a produselor pe o
perioadi de 3 ani, cu exceptia anului livrarii.

3.7.Livrare, ambalare, marcare, transport

Ambalare, livrare.
Fiecare lot va fi insotit de certificat de calitate. Produsele se ambaleaza in saci sau

boxpaleti .

H
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Marcare

Marcarea va cuprinde cel putin urmatoarele: denumirea pau-marca. finei producatoare,

tipul si anul fabricatiei. SRR

- R I
b

[N /

Depozitare e
Produsele trebuie pastrate in ambalajele originale in ing ap'é‘ri‘,_inchi—seA_—euuomtemperatufa C

constanta ( 10-30 grade Celsius ), ferite de actiunea directa a razelor de soare say a surselor de -

caldura. Fro
Transport

PEE PRI

Waae b

Pentru mentinerea calitatii produselor transportul se face cu mijloace protejate impotriva
actiunii factorilor atmosferici, a loviturilor mecanice, a jocurilor termice.

Produsele vor fi livrate cu respectarea tuturor cerintelor cantitative si calitative, la locul de livrare
indicat de autoritatea/entitatea contractanti.Fiecare produs va fi finsofit de toate
subansamblele/pirtile componente necesare punerii si mentinerii in functiune.

Contractantul va ambala si eticheta produsele furnizate astfel incat si previna orice dauné sau
deteriorare in timpul transportului acestora citre destinatia stabilité .

Daca este cazul, ambalajul trebuie previzut astfel incat sd reziste, fird limitare, manipularii
accidentale, expunerii la temperaturi extreme, sarii §i precipitatiilor din timpul transportului si
depozitdrii In locuri deschise. In stabilirea marimii i greutitii ambalajului Contractantu! va lua
in considerare, acolo unde este cazul, distanta fatd de destinatia finala a produselor furnizate si
eventuala absentd a facilitatilor de manipulare la punctele de tranzitare.

Transportul si toate costurile si riscurile asociate sunt in sarcina exclusivi a contractantului.
Destinatia de livrare este statia Caransebes- Complex CFR- Districtul 5 L -Caransebes

Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat al produselor §i se considerd ci
a luat in considerare toate dificultitile pe care le-ar putea intdmpina in acest sens .

3.8 Operatiuni cu titla accesoriu -Nu e cazul

3.8.1 Instalare, punere in functiune, testare —Nue cazul
3.8.2.Instruirea personalului pentru utilizare — Nu e cazul

3.9 Servicii de mentenanta- Nu e cazul

3.9.1 Mentenanta corectiva in perioada de garantie — Nu e cazul
3.9.2 Mentenanta preventiva in perioada de garantie - Nue cazul
3.9.3 Mentenanta evolutiva in perioada de garantie — Nu e cazul

3.10 Suport tehnic — Nu e cazul

3.11 Piese de schimb si materiale consumabile pentru activititile din programul de
mentenanti corectiva dupd expirarea garantiei —Nue cazul

3.12 Mediul in care este operat produsul
Produsul nu are influenta asupra mediutui.
Factorii care actioneaza asupra produsului in timpul utilizarii, transportului si depozitarii, sunt:
*  zona climatica N conform STAS 6535-83;
+  domeniul de temperatura in timpul utilizarii, - 30 °C - +60° C;
#  domeniul de temperatura in timpul transportului si depozitarii, - 35°C - +40°C;
* medii lipsite de substante active chimice, pulberi bune conducatoare electric in timpul
transportului si depozitarii.

A
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* 3.13 Constrangeri privind locatia unde se va efectua livrarea/instalarea — Nu cazul

In raport cu produsele solicitate si cu cerinfele stipulate th
"

he L dar

e

responsabilitatile si atributiile partilor sunt: e e

Ofertantul are urmétoarele obligatii principale: e . )
mobilizarea de resurse suficiente si cu expertizd adegvatd pentru a asigura gestionarea: -

a.

[
s

cabaw b KL

e S
4.Atributiile si responsabilitatile partilor Lo S

prezentulCaiet_de_Sarcini,

contractului, astfel cum este solicitat la nivelul Caietului de Sarci,

indeplinirea obligatiilor contractuale, cu respectarea bunelor practici din domeniu, a
prevederilor legale si contractuale relevante, astfel Incat sa se asigure cd obligatiile sunt
indeplinite la parametrii solicitati,

asigurarea unui grad de flexibilitate in planificarea modalititii de gestionare a contractulu,
pe toati durata de derulare a contractului,

transmiterea datelor de identificare si de contact ale personalului alocat pentru executarea
contractului

colaborarea cu personalul autoritdfii/entitdtii contractante alocat pentru verificarea
produselor livrate si realizarea receptiilor,

reducerea, in misura posibild, la minim, a situatiilor de intdrzieri in efectuarea livrérilor,
minimizand astfel impactul negativ asupra activitafii autoritafii/entititii contractante,
asigurarea ci orice documente, documentatii sifsau instructiuni furnizate citre personalul
autoritatii/entititii contractante sunt exacte si elaborate in conformitate cu bunele practici
specifice in domeniu,

prezentarea rapoartelor solicitate de personalul autoritétii/entitdtii contractante, potrivit
cerintelor de raportare stablite prin Contract,

colaborarea cu personalul autoritifii/entitatii contractante alocat pentru furnizarea
produselor care fac obiectul contractului i peniru asigurarea serviciilor accesorii.

Obligatiile principale ale Ofertantului devenit Contractant se completeazi cu obligatiile
previzute in conditiile contractuale.

Autoritatea/entitatea contractanti are urmatoarele obligatii principale:

a.
b.

desemnarea unei persoane sau a unei echipe pentru monitorizarea contractului,

punerea la dispozitia Contractantului a tuturor informatiilor disponibile si necesare pentru
derularea contractului in timpul stabilit si la nivelul de calitate si performanta prevazut in
Caietul de Sarcini,

asigurarea accesului in spatiile In care urmeaza a se realiza livrarea, dupd caz instalarca
produselor;

mobilizarea tuturor resurselor care sunt in sarcina sa, pentru buna derulare a contractului,
colaborarea cu Contractantul pentru a identifica in timp util orice eventuale probleme
care ar putea apirea pe parcursul deruldrii contractului,

asigurarea acuratetei oriciror informatii puse la dispozitia Contractantului pe durata
derulirii contractului,

monitorizarea indeplinirii tuturor cerintelor din Caietul de Sarcini si a oricdror elemente
ale Propunerii Tehnice i Financiare pe durata deruldrii contractului, efectvarea si
pastrarea unei arhive cu inregistrari pentru documentarea nivelului de performanta a
Contractantului,

notificarea Contractantului prin canalele de comunicatie puse la dispozitie de acesta
privind orice incidente sau disfunctionalitati care intervin pe perioada de derulare a
contractului,

verificarea tuturor documentelor asociate receptiei produselor si serviciilor suport care
fac obiectul contractului, respectiv care confirmd furnizarea produselor potrivit
conditiilor de calitate stabilite in Caietul de sarcini.

7



* 5. Documentatii ce trebuie furnizate autoritiitii/entitiitii contractante in legiturd cu

produsul

Toate produsele incluse in prezentul contract vor fi furnij
adecvata, in limba roménai.

Documentatiile obligatorii pe care Contractantul trebuie si le livreze imp%‘é‘ﬁ@.‘a cu produsele—sunt T

- documentul de certificare a calitftii intocmit de furniza
vigoare;

r

b

vate Impreund -cu -do

T e % e
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cumentatia -
!

"

BUTL s,

- certificat de conformitate vizat AFER;

r conform dispozitiilor legale in

¢

[

- procesul verbal de receptie;

- avizul de insotire.

- autorizatia de furnizor AFER

- certificat de omologare tehnica eliberat de AFER
- garantia produselor emisa de furnizor / producator

Avand in vedere necesitatea achizitionarii acestor produse feroviare critice, care trebuie sa
respecte cerintele privind siguranta circulatiei, securitatea transportului, calitatea serviciilor ,
ofertantul va prezenta pentru produsele ofertate certificat de omologare tehnica feroviara , emis
de organisme notificate in cazul produselor pentru constructii, din Romania sau din statele

membre ale Uniunii Europene.

6.Receptia produselor
Reguli pentru verificarea calitatii
Tipuri de incercari/verificari

Verificarea calitatii se face prin urmatoarele categorii de incercari:

*  De tip (de conformitate);
*  De lot (de receptie);
* In exploatare (pentru stabilirea aptitudinii de utilizare).

Incercarile de tip

Incercarile de tip sunt destinate verificarii masurii in care produsele corespund conditiilor

impuse de documentatia tehnica.

La incercarile aferente stabilirii conformitatii cu documentatia tehnica se vor efectua

incercarile/verificarile din tabelul nr. 4.

Daca o singura caracteristica verificata este necorespunzatoare, produsele se resping.

Incercarile de lot

Incercarile de lot sunt destinate verificarii masurii in care produsele prezentate satisfac

cerintele tehnice specificate.

Vor fi efectuate toate incercarile/verificarile prevazute in tabelul nr. 4. Determinarea

esantionului de proba se face prin metode statistico-matematice.

Daca o singura caracteristica verificata este gasita necorespunzatoare verificarea se face pe un
numar dublu de produse. Daca si de aceasta data caracteristica verificata este necorespunzatoare

lotul se respinge.

Furnizorul este obligat sa transmita utilizatorului rezultatele incercarilor si verificarilor

efectuate, 1a fiecare lot livrat se vor anexa buletine de incercari/analize.

Tabelul nr. 4

Caracteristica Descrierea Tipul incercarii
verificata incercarii De tip De lot

Aspect si executie Pt. 4.2 ® ®
Existenta golurilor Pt. 4.3 & -
Duritatea Shore

Caracteristici SR ENISO ® ®
geometrice 25378:2011

Rezistenta la intindere | SR ENISO 527 & -
Rezistenta la rupere SR EN ISO 527 & -
Rezistenta electrica 4.8 ® -
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* Incercarile de lot se executa pe fiecare lot receptionat in parte-in-eonformitate-cu-Tabelul nr. 4,
prin contro} statistic, prin atribute, conform SR ISO 2859- 200; :
- nivel de calitate acceptabil AQL = 2,5%; oo

, U lirmatorii parametii: Lo

- nivel de control Nc II; o I

- grad de severitate normal;

- plan dublu de control. C T eth e
Incercarile de lot se execuia in prezenta receptiei CNCF CFR SA, pe.minim 10 000 buc. ¢

i

W

Incercarile si verificarile in exploatare

Incercarile si verificarile in exploatare aferente stabilirii aptitudinii de comportare in exploatare
se vor efectua pe lotul stabilit de comun acord cu beneficiarul. Se vor efectua toate incercarile /
verificarile prevazute la incercarile de tip ( tabelul nr. 4) si in plus incercari care sa evidentieze
comportarea in exploatare a produselor (momentul de strangere al tirfoanelor si ecartamentul).
Comportarea in exploatare se determina prin efectuarea de verificari pe lotul si la perioadele de
timp stabilite.

Verificari asupra produselor :

Verificarea materialelor;

Verificarea aspectului si executiei;

Verificarea dimensiunilor;

Verificare alungirii la rupere;

Verificarea duritatii;

Verificarea golurilor;

Caracteristici mecanice.
Daca o singura caracteristica este necorespunzatoare, incercarile se repeta pe un numar dublu de
placi. Daca si de aceasta data o singura caracteristica este necorespunzatoare lotul se respinge.

Metode de verificare a calitatii

Calitatea materialelor

Calitatea materialelor si produselor este garantata de producatorul acestora prin
certificate de calitate. In caz de dubiu producatorul trebuie sa faca analize si incercari in
proportia stabilita prin standardele in vigoare si la ccrerea beneficiarului. Materialele primare vor
fi insotite de certificate de conformitate.

Aspectul si executia se verifica conform tabelului nr. 2 si se determina vizual.

Aspectul, executia (conform tabelului nr. 2 ) si caracteristicile geometrice se
verifica pe minimum 25 buc. bucati.
Existenta golurilor se determina vizual.
Existenta golurilor si a corpurilor straine se verifica pe 5 buc.

Verificarea alungirii se face pe 5 epruvete conform SR EN IS0 527.

Verificarea duritatii se face conform SR EN ISO 868-2003, pe 10 epruvete.

Verificarea dimensiunilor se executa prin masurare cu ajutorul sublerelor, rigle sia
sabloanelor. Verificarea se face pe 25 placi. Se executa conform SR EN ISO 25378:2011.

Determinarea valorii rezistentei la tractiune si la rupere, se efectueaza pe 10 epruvete,
conform SR EN ISO 527.

Rezistenta electrica a placilor se masoara pe placa interpusa intre doua placi metalice, in
stare umeda jumatate si in stare uscata jumatate din placile de la incercarile mecanice. Placile
metalice au dimensiunile mai mici cu 5 mm pe contur. Placile d epolietilena au fost tinute in
prealabil 24 ore in apa distilata la temperatura de 20-25 grade Celsius. Masurarea se face cu
ajutorul unui megaohmetru, numai pe elemente in stare uscata, in curent continuu sub tensiune
de 500 V. valoare rezistentei trebuie sa fie min 100 megaohmi. Rezistenta electrica se verifica pe

minim 25 buc.

Receptia produselor se va efectua pe baza de proces verbal semnat de contractant si
reprezentantii autoritatii/entitatii contractante. Receptia produselor se poate realiza in mai multe
etape, in functie de progresul contractulu, respectiv:

a) receptia cantitativi se va realiza dupi livrarea produselor in cantitatea solicitatd la locatia

indicatd de Autoritatea/entitatea contractanta;
Q
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* b) receptia calitativi se va realiza dupd instalare, punere in functiune si testare a produselor i,

dupi caz, toate defectele au fost remediate. PR g

T A o T .
Procesul verbal de receptie calitativii si cantitativil va include iriul dih urmatoarele rezultate:

a) admiterea receptiei cu sau fard obiectii; b /
b) suspendarea receptiei;
Comisia de receptie recomanda suspendare receptiei cand:

de naturd si afecteze utilizarea produsului/produselar confor'm“c'les.‘%'inagiei sale/lor, dar

i. se constatd existenta unor neconformitéti, neconcordante, drgfedte_oril:déﬁé'ié'nte”c‘are sunt

oo B L
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N

care pot fi remediate;
ii., se constatd existenta unor produse realizate necorespunzator sau nefinalizate, care pot
afecta cerintele fundamentale aplicabile, dar care pot fi remediate;

iii. se constatd existenta, in mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea
produselor si este necesard realizarea unor expertize tehnice, Incercari si teste
suplimentare pentru a le clarifica;

iv. Contractantul nu pune la dispozitia comisiei de receptie documentele prevazute in
contract §i caietul de sarcini (dacd este cazul).

in cazul in care comisia de receptie decide suspendarea procesului de receptie, aceasta incheie
un proces-verbal de suspendare a procesului de receptie in care consemneazi decizia de
suspendare, masurile recomandate in scopul remedierii aspectelor constatate, precum si
termenul de remediere, iar autoritatea/entitatea contractanta comunici Contractantului decizia
comisiei in maximum 3 zile lucritoare de la luarea la cunostinid a procesului-verbal de
suspendare a procesului de receptie, impreund cu un exemplar al acestuia. Termenul de
remediere nu poate depdsi 90 de zile de la data incheierii procesului-verbal de suspendare a
procesului de receptie. in cazul in care Contractantul nu remediazd aspectele constatate $i nu
adoptd misurile recomandate in cadrul procesului-verbal de suspendare a procesului de
receptie in termenul stabilit, comisia de receptie va decide respingerea receptiei.

¢) respingerea receptiei (dacd se constatd vicii care nu pot fi remediate si care, prin natura lor,

tmpiedicd realizarea uneia sau a mai multor exigente esentiale).

7.Modalititi si conditii de plata
Contractantul va emite factura pentru produsele livrate si acceptate .
Plitile in favoarea contractantului se vor efectua in termen de 30 de zile de la data Inregistrarii
facturii fiscale de catre AC/EC si a tuturor documentelor justificative.

Fiecare facturd va avea mentionat numdrul contractului, datele de emitere §i de scadenia ale
facturii respective. Facturile vor fi trimise conform procedurii interne de primire a facturilor
adoptatd de autoritatea/entitatea contractantd.

8.Cadrul legal care guverneazi relatia dintre autoritatea/entitatea contractanti si

contractant (inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munci)

Ofertantul devenit contractant are obligatia de a respecta obligatiile aplicabile in domeniul
mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Unjunii, prin dreptul national, prin acorduri
colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social gi al muncii
enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

e Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de
organizare

e Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectiva;

o Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munci si
profesie);

o Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sdu de la
Montreal privind substantele care epuizeaza stratul de ozon;

» Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la
Stockholm privind POP);



e Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimtimént prealabil in
cunostinti de cauzi, aplicabila anumitor prgdust ’chhnici—pegﬁeal@‘gif&:peatm_id_g p—
care fac obiectul comertului international UNEP/FAQ) (ngvehtié' PIC), 10. - =

septembrie 1998, si cele trei protocoale regionaltale sale. o J

e OMT 490/2000 — Instructiuni privind tratarga defectelor unor produse feroviare
critice aflate in termen de garantie. Booo e e

o SR EN ISO 1183-2013: Metode pentru determinarea masei voluiiice si a
densitatii relative a materialelor plastice; T s

e SR ENISO 1133-2012: Materiale plastice. Determinared indiceluide fluiditate-ta
cald a materialelor termoplastice;

o SR ISO 2859- 2009- Proceduri de esantionare pentru inspectia prin atribute.
Partea 1: Scheme de esantionare indexate dupd nivelul de calitate acceptabil
(AQL) pentru inspectia lot cu lot

o SR EN ISO 1872-2003 - Materiale plastice. Polietilena (PE) pentru formare si
extrudare;

o SR EN ISO 868-1995-Materiale plastice si ebonite. Determinarea duritatii prin
penetrare cu durometru (Shore);

e SR EN ISO 527:2000- Materiale plastice. Determinarea proprietatilor la tracfiune.

e SR EN ISO 306-2005-Materiale plastice. Materiale termoplastice. Determinarea
temperaturii de inmuiere Vicat;

e SR ENISO 180:2001- Determinarea proprietatilor de soc IZOD;

e SR EN ISO 25378:2011-Specificatii geometrice pentru produse: caracteristici,
conditii, definitii;

o STAS 5055/1-1991: Ambalaje. Marcarea incarcaturilor. Prescriptii generale;

o HG 526/2025 privind cerintele specifice pentru omologarea tehnicd a produselor
fabricate de operatorii economici in domeniul feroviar, transporfului cu metroul,
metroul ugor, monorai §i transportului urban, suburban si regional pe sine, pe linii
ferate industriale §i pe ciile ferate cu caracter de patrimoniu, de muzeu sau turistic
si verificarea respectirii acestor cerinfe

o Legeanr. 137/1995 -Protectia mediului inconjurator;

e Legea nr. 90/1996 -Protectia si igiena muncii, completata cu legea nr.
177/2000,

e Instructia nr. 314. Instructia de morme si tolerante pentru constructia si
intretinerea caji. Linii cu ecartament normal. Ministerul Transporturilor si
Telecomunicatiilor. Departamentul ~ Cailor ~ Ferate.  Directia Linii  si
Instalatii. INCERTRANS, 1989;

» HG 668/2017 - Privind stabilirea conditiilor pentru comercializarea produselor pentru
constructii

|
;
}
1
i

9.Managementul/Gestionarea Contractului si activitati de raportare in cadrul
Contractului — Nu e cazul

10.Evaluarea performantei Contractului-Nu e cazul

Sef Serviciu Linii
Florin CILICA A\

Data: 24.03.2026

Red.:Diana Qimitriu
Qj
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