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1 GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnicad stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie sa le indeplineasca produsul gata confectionat, inlocuieste ST 1576-10.

1.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

111
1.1.2

1.13

Procedura operationala: Elaborarea specificatiilor tehnice de produs.

Procedura operationalda privind activitatile desfasurate in timpul achizitiilor publice de
catre U.M. 02411 Bucuresti.

SR 13544 - 2010 imbricaminte. Dimensiunile corpurilor si marimi de confectii pentru
barbati.

1.1.4 SR ISO 4915 -2001 Materiale textile. Tipuri de cusaturi. Clasificare si terminologie

2 CERINTE
2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA SI DESTINATIA

Camasa pentru tinuta de gala este un produs de imbracaminte pentru cadrele militare barbati care se
poarta la activitatile de inalt protocol.

Camasa se realizeaza din tesatura alba, prezintd o croiald speciala la guler pentru a fi purtatd cu
papion, se incheie cu nasturi ascunsi, iar mansetele duble sunt prevazute cu butoniere pentru butoni.

2.2 CARACTERISTICI FIZICE
Produsul se executa in cinci talii (0-1V) si 11 marimi (37- 47).

2.2.1 TABEL DE DIMENSIUNI Th cm

Nr. Talii Marimea Tol.
crt. 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | =
1 |Lungimea gulerului, mdsurata de la nasture pana la marginea din fata a butonierei “a’:

0-Iv | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 |03
2 |Lungimea spatelui, masurata de la cusatura dosului de guler pana la terminatie “b”:

0 84

I 82

1 80 1

i 78

\Y/ 76

Lungimea plétcii, masurata pe linia de unire cu spatele “C”:

0-IvV | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51

52 | 53

54 | 55 | 56 |05

Inaltimea platcii, misurati pe mijlocul spatelui de la riscroiala gatului “d”:

0-Iv [ 112 [ 115118 | 12 [ 122 [125] 127 | 129 | 131 [ 133 ] 135 |02

Latimea camasii, masurata pe linia de profunzime cu nasturii incheiati “e”’:
$11, p p

0-lv | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 | 63 | 65 | 67 | 69 | 69 | 70 |05

6 [Lungimea manecii lungi, inclusiv lungimea mansetei desfasurata”f”:
0 76
I 74
Il 72 15
Il 70
\Y 68

7

Latimea manecii, masurata pe linia de profunzime “g”:
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Nr. Talii Marimea Tol.
ot.] A 737 [ 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | +

0-1vV 22 | 225 | 23 | 235 | 24 | 245 | 25 26 27 28 29 105

8 |Lungimea mansetei manecii “h”:
0-Iv | 24 | 25 | 25 | 26 | 26 | 27 | 27 | 28 | 28 [ 29 | 29 |05

9 |Distanta dintre butonierele de pe fenta “i”:
0-11 10 0,2
Hi-1v 9,5

10 |Latimea mansetei: 13,5 -

2.2.2 TABEL DE MATERIALE

NF. Denumirea materialului Documentatie Utilizare
ert. tehnica
1 | Tesatura pentru camasa de gala, Fisa tehnica | Material de baza

culoarea alb optic

Nasturi cu patru orificii,cu diametrul de Incheiere piepti, nasture de rezerva;
2 | 10 mm (' T16) din poliester, culoarea STAS 7292-75

alba

Ata de cusut, Nm 120/3, culoarea alba - Incheiat, tighelit,nasturi,butoniere
3

Insertie tesuta chimizata de bumbac - Intaritura guler, stei, mansete

impregnata cu granule de polipropilena,
cu masa de 178+5 g/m?

Insertie tesutd chimizata de bumbac - Intariturd pentru fente
impregnata cu granule de polipropilena,
5 | cumasa de 55+3 g/m?

6 | Etichetd de compozitie si intretinere - Marcarea produsului
7 | Punga si accesorii pentru ambalare - Ambalarea produsului

NOTA: Calitatea materialelor utilizate trebuie si corespunda standardelor in vigoare si este garantata de citre furnizor.
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2.2.3 FISA TEHNICA A MATERIALULUI
il CARACTERISTICI TEHNICE UM VALORI METODE DE VERIFICARE
1 | Finetea firelor Nm 75/1 SR 7271-2008
40-45% PES | SR EN ISO 1833-1:2020 si
.. 5 0 + Regulamentul European
2 Compozitia fibroasa 0 60-55% 1007/2011
BBC
2 SR EN 12127:2003
3 | Masa g/m 1555 | op EN12127:2003/C91:2024
4 | Desimea in urzeala fre/ 10 cm 560 +20 SR EN 1049/2-2000
5 Desimea in batatura fre/ 10 cm 270 10 SR EN 1049/2-2000
6 | Sarcina de rupere in urzeald daN 50 SR EN ISO 13934/1-2013
7 | Sarcina de rupere in batatura daN 25 SR EN ISO 13934/1-2013
8 Modificarea dimensionala la o +9 SR EN ISO 6330: 2022
spalat la 40°C 0 - SR EN ISO 5077-2008

9 Legatura - panza SR 6431-2012

2.3 CERINTE SPECIFICE OPERATIILOR DIN PROCESUL TEHNOLOGIC

2.3.1 TERMOLIPIREA
La camasi, pentru intariturd guler,stei,mansete se foloseste insertie termoadeziva pe suport
textil tesut de bumbac 100% impregnat cu granule de polipropilend, cu parametrii urmatori:

Temperatura Presiunea Timp de
Greutgte de aplicare c_ie aplicare
g/m 0 aplicare
C secunde
N/cm
17845 155-170 2-3 12-15

- insertia pentru coltul de guler se croieste pe bie sub un unghi de 45°, pentru a permite rularea
corectd a gulerului, se aplicd pe fatd doua straturi de insertie: unul dupa tiparul de croit, al
doilea strat mai mic cu 4 mm pe contur pentru a permite indoirea;

- insertia pentru stei, se croieste pe bie sub un unghi de 45° i se aplicd intr-un strat pe fatd si
dos;

- insertia pentru manseta se croieste pe directia urzelii si se aplica Intr-un strat;

- insertia se aplica cu presa liniara de termolipit;

- materialele utilizate la termolipire trebuie sa asigure rezistentd la spalare, culoarea reperelor sa
fie asortata cu cea a materialului de baza.

La camasi, pentru intaritura fentia butoniere se foloseste insertie termoadeziva pe suport textil
tesut de bumbac 100% impregnat cu granule de polipropilend, cu parametrii urmatori:

Greutate | Temperatura de Presiunea de ;—Irlri]fa(::
g/m? aplicare °C aplicare N/cm p
secunde
55+3 155-170 2-3 12-15

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitdtii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de mijloace este
interzisa fara aprobare prealabila.



Ministerul Apararii < NECLASIFICAT
Nationale SPECIFICATIE TEHNICA Cod: ST 1576-24
Unitatea Militari CAMASA PENTRU TINUTA DE GALA Eigﬁ;‘ II’;‘:anrZ‘a I
02574 Bucuresti CADRE BARBATI mprar .
Pagina: 5 din 6

2.3.2 CROIREA SI CONFECTIONAREA

DESEN DETALIU SI

DESCRIERE DETALIU CUSATURI

1. PIEPTUL STANG
- prevazut cu fentda dubla n exterior de 4cm, n interior
de 3,8cm;
- fenta din interior este intarita cu insertie chimizata si
are festonate 6 butoniere verticale

Fenta de butoniere

2. PIEPTUL DREPT
- prevazut cu fenta de 3 ¢cm indoita de doua ori n
interior ;
- are 6 nasturi si unul de rezerva pe interior

3. SPATE SI PLATCA

- imbinate cu cusaturad simpla si tighelitd la 0,1 cm pe
fata;

- pe linia de asamblare a spatelui cu platca sunt
realizate doua falduri de 1,5 cm adancime,orientate
inspre partile laterale,la 8-9cm de cusaturile
manecilor.

4. MANECI

- croite dintr-o bucata;

- se imbina pe lateral si se aplica cu triplock cu 5 fire;

- au pe linia cotului un slit pentagon cu deschiderea de
12 cm si lungimea de 15 cm;

- pe fata sunt realizate 3 falduri cu adancimea de 1,5-2
cm, pozitionate de o parte si alta a slifului: la 4 cm si
3 cm si pe linia umarului;

- manseta este dubla, are festonate butoniere orizontale
pozitionate la 1 cm de cant, la 4 cm de marginea
inferioard a mangetei, la 3,5 cm de marginea

superioara a mansetei, la imbinarea cu maneca; i
5. GULER
- 2 colturi de guler si stei separat; A 5 |3.5
.e << »
- latimea steiului pe mijloc este de 3,5 cm; 10,54} ,,,,, I [;_/\g
- steiul are butoniera pe capatul stang si nasture pe a

- capatul drept.

- la spate, pe mijlocul steiului se fixeaza o banda din
material de baza;

- banda, fixata doar la partea de sus si de jos formeaza
cu steiul un canal prin care va trece cordonul
papionului. 45 SPATE GULER

6. TERMINATIE -
- cutiv de 0,5 cm obtinut prin indoire si tighelire;
- laterale rotunjite;
- latimea pe linia de terminatie este cu 3 cm mai mica
fata de profunzime

7. CUSATURI
- drepte si regulate, fara intreruperi,
- desimea pasilor cusdturilor trebuie sa fie de 5-6 impunsaturi/cm;
- butoniera usoara,desimea cusaturii 11 impunsaturi/cm;
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- nasturii bine intariti;
- cusdaturile laterale,de incheiere si aplicare a manecilor se realizeazd cu masina de incheiat si
surfilat triplock cu cinci fire si doua ace.

Tighele la 0,1 cm de margine: Tighele la 0,5 cm de margine:
- pe colturile de guler; - manseta in zona de fixare a manecii;
- slit pentagon ; - la partea inferioard a steiului;
- la partea superioara a steiului, - la terminatie fata-spate

- platca spate
- manseta la terminatie si in zona de fixare a manecii;
- pe 2 laturi banda de la spate stei.

8. CONDITII DE SPALARE SI INTRETINERE
- spalare la 40 OC, tratament moderat, cu detergenti pentru .

articole albe 40C /\ @ ﬁ.\

- se albeste
- stoarcere normala

- calcare la o temperatura maxima a talpii fierului de
150°C

3 PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativa a produselor se executd de catre delegatul autoritatii contractante la sediul
furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfasurare a activitatii de inspectie a produselor
de echipament militar”, urmarind respectarea prezentei specificatii tehnice si a modelului aprobat.

4 PREGATIRE PENTRU LIVRARE
4.1 MARCARE SI AMBALARE

Fiecare cdmasa se marcheaza cu o eticheta de compozitie si iIntretinere, cusutd sub stei si
imprimatd cu tus rezistent la spalari repetate. Eticheta trebuie sd cuprindd urmatoarele mentiuni:
denumirea furnizorului, compozitia fibroasa, modul de intretinere, talia si marimea, anul de fabricatie,
semnul de control.

Fiecare produs se pliaza pe un cadru de carton si se fixeaza cu cleme din material plastic. Sub
guler se introduce un straif din carton, iar pe nasturele de pe stei se aplica un fluturas din celuloid. Pe
interiorul gulerului se introduce un straif de celuloid, care are posibilitatea de reglare a circumferintei
functie de marimea camasii.

Camaga pliatd se introduce Intr-o pungd din polietilend, apoi cate zece bucati de aceeasi marime
talie si culoare se ageaza in pozitie verticala, intr-o cutie de carton sigilatd cu banda gumata. Pe fiecare
cutie se lipeste cate o etichetda cu urmatoarele mentiuni: denumirea furnizorului, denumirea produsului,
culoarea,marimea/talia,numarul de bucati, data fabricatiei, semnul de control.

La lichidarea lotului se admite sa fie introduse intr-o cutie camasi cu talii si marimi diferite, cu
specificatia corespunzatoare pe eticheta de ambalaj privind continutul acesteia.

4.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Depozitarea camasilor se face in magazii curate aerisite si cu peretii uscati. Cutiile se aseaza pe

rafturi sau podiumuri pe talii §1 marimi conform procentajului cerut de beneficiar, ferite de actiunea
directa a razelor solare.

Transportul produselor se va face cu mijloace de transport curate si acoperite.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificari fara notificare.
Utilizatorii trebuie sa se asigure ca sunt in posesia ultimei editii aprobate.
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