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FISA TEHNICA
INSERTIE TERMOADEZIVA DIN TRICOT

1. Insertia termoadeziva din tricot este o intaritura realizata din tricot de urzeala cu fire inserate
pe batitura, cu strat termoadeziv din poliamidi cu 48 puncte/cm?, care asiguri o termolipire
rezistenta la curatare chimica.

2. Insertia termoadeziva din tricot se foloseste la intarirea diferitelor repere din compunerea
articolelor de confectii, in special pentru Intarirea pieptilor si bizetilor vestoanelor.

3. lnsertia termoadeziva din tricot poate fi realizata cu latimea de: 90 cm (varianta A), 150 cm
(varianta B), sau alte valori cuprinse in intervalul: (90 cm — 150 cm), in culoarea neagra sau
alte culori solicitate de autoritatea contractanta.

4. lnsertia termoadeziva din tricot poate fi realizata cu masa de 70 g/ m2, 100 g/ m? , etc
sau alte valori solicitate de autoritatea contractanta.

5. Compozitie:
- urzeald: poliester;
- batatura: viscoza.

6. Conditii de intretinere: %& 5 ®

7. Parametrii de aplicare:
- temperatura de aplicare: 121 -125°C;
- presiunea de aplicare: 20 -30 bar;
- timpul de aplicare: 12 - 13 sec.

8. Insertia termoadeziva din tricot prezinta urmatoarele caracteristici tehnice pentru masa de

100 g/ m2
CII:'RI' CARACTERISTICI TEHNICE U/M VALORI METODA DE INCERCARE
1 [Masa pe metru patrat g/ m2 100 £5 SR EN 12127 : 2003
2 |Latimea cu margini varianta A 90+2
o — cm SR EN 1773 : 2002
3 |Latimea cu margini varianta B 150+8

9. Insertia termoadeziva din tricot trebuie sa corespunda cerintelor descrise in prezenta fisa
tehnica.
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10. Fiecare balot de material termocolant se marcheaza la capat printr-o eticheta ce cuprinde
mentiunile: denumirea furnizorului, numarul lotului, lungimea bucétii, data fabricatiei, semnul
de control, conditii de intretinere. Balotul de material se ruleaza pe un suport si se protejeaza in

folie de polietilena.

11. Inspectia calitativa a loturilor de material termocolant se executa de catre reprezentantul
autoritatii contractante conform cu: Procedura operationala - desfasurarea activitatii in timpul
achizitiilor publice si inspectiilor pentru tesaturi, materiale auxiliare §i accesorii necesare
confectionarii articolelor de echipament militar - P.O. - 2411-27.02-006, urmarind respectarca

prezentei fise tehnice.

12. Materialul termocolant se va depozita pe rafturi, in spatii aerisite si uscate. Transportul
balotilor se face cu mijloace de transport curate si acoperite care sa nu permita degradarea.
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