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CAIET DE SARCINI

ȚEVI DIN OȚEL NEIZOLATE ȘI IZOLATE


I. [bookmark: _Toc123802544][bookmark: _Toc190769100]OBIECTUL PROCEDURII DE ACHIZIȚIE
Prezentul caiet de sarcini este valabil pentru achiziția țevilor din oțel (neizolate si izolate) utilizate în sistemele de distribuție a gazelor naturale operate de către entitatea contractanta Distrigaz Sud Retele S.R.L. și cuprinde cerințele tehnice pe care trebuie să le îndeplinească aceste produse.  
 
II. [bookmark: _Toc123802545][bookmark: _Toc190769101]CERINȚE PRIVIND CARACTERISTICILE TEHNICE ALE PRODUSELOR  

[bookmark: _Toc190769102]A ȚEAVA DE OȚEL NEIZOLATA
[bookmark: _Toc190769103]II.1    Caracteristici tehnice 
· Fluid de lucru:  gaze naturale
· Presiunea de lucru:  6  bar inclusiv. Țevile vor fi testate la o presiune de 9 bar inclusiv.
· [bookmark: _Hlk178937231]La fabricarea țevilor se vor respecta cerințele cuprinse în standardul SR EN ISO 3183:2020 și cele din Specificația API 5L din 2018.
· Material: țevile vor fi fabricate conform standardului SR EN 3183:2020 și a Specificației API 5L din 2018,  țevi de tipul PSL 1 - grad L245 sau B, în conformitate cu tabelul 1 din specificația mai sus menționată.
· Pentru diametre exterioare ≤ 8” (219,1 mm) se acceptă numai țeavă trasă, pentru diametre cuprinse intre 10”÷32” (273,1 ÷ 813 mm) se acceptă și țeava sudată longitudinal care să respecte cerințele art. 173  din Ordinul nr. 89 privind aprobarea Normelor tehnice pentru proiectarea, executarea și exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale, iar pentru diametre mai mari de 16” se acceptă și țeavă sudată elicoidal.
· Se va respecta compoziția chimică impusă prin tabelul 4 din Specificația API 5L emisă în anul 2018. 
· Se vor asigura cerințele de calitate în conformitate cu specificația mai sus menționată.
· Diametrele exterioare și grosimile de perete trebuie să respecte cerințele standardului, tabelul de mai jos cuprinzând diametrele exterioare, precum și grosimile minime de perete admise de Entitatea contractantă:

	Diametru (”)
	Diametru exterior mm
	Grosime perete minimă admisă (mm)

	½”
	21,3
	3,3

	¾”
	26.7
	3,5

	1”
	33,7
	3,6

	1¼”
	42,4
	3,6

	1½”
	48,3
	3,6

	2”
	60,3
	3,6

	2½”
	76,1
	4

	3”
	88,9
	4

	4”
	114,3
	4

	6”
	168,3
	5

	8”
	219,1
	5,6

	10”
	273,1
	6,3

	12”
	323,9
	6,3

	14”
	355,6
	6,3

	16”
	406,4
	7,1

	20”
	508
	7,1

	24”
	610
	8

	28”
	711
	9

	32”
	813
	10,3



Toleranțele pentru diametru și ovalitate vor fi în conformitate cu Specificația API 5L din 2018, tabel 10:
	Diametru exterior
D [mm]
	Toleranța la diametru
[mm]
	Abaterea de la circularitate
țeavă, exceptând capete țeavă
[mm]
	Abaterea de la circularitate
capete țeavă

	< 60,3
	- 0,8 ÷ + 0,4
	1,2
	0.9

	60,3 ≤ D ≤ 168,3
	± 0,0075D
	0,02D
	0,015D

	168,3 < D ≤ 610
	± 0,0075D (maxim ± 3,2 mm pentru țevile sudate)
	0,02D
	0,015D

	610 < D ≤ 1422
	țevi fără sudură: ± 0,01D;
țevi sudate: ± 0,005D,
dar maxim ± 4 mm
	0,015D
	0,01D



Toleranţa la grosimea de perete nu va depăşi valorile cuprinse în tabelul 11/Specificația API 5L, din 2018, iar grosimea țevii la care se aplică toleranța trebuie să fie cel puțin egală cu grosimea minimă. Toleranța trebuie să respecte :
   - pentru ţevi fără sudură:  + 0,6 mm / - 0,5 mm, pentru grosimi de perete t ≤4 mm; 
                                            + 0,15t / -0,125t, pentru grosimi de perete cuprinse între 4<t< 25 mm; 
   - pentru ţevi sudate:         ± 0,5 mm, pentru grosimi de perete t ≤ 5 mm; 
                                            ± 0,1t, pentru grosimi de perete 5 < t < 15 mm;
Abaterea de la liniaritate a țevilor nu trebuie să depășească 0,2 % din lungimea țevii, conform art. 9.11.3.4.a din Specificația API 5L, 2018.
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Abaterea de la perpendicularitate a capetelor țevilor nu trebuie să depășească 1,6 mm, conform art. 9.12.6.3 din Specificația API 5L, 2018. 
Abaterea  țevii de la o linie dreaptă pe o distanță de 1,5 m trebuie să fie în conformitate cu Specificația API 5L din 2018, articolul 9.11.3.4 b, ≤ 3,2mm.
Țevile vor fi supuse de către producător încercărilor și verificărilor prin metode nedistructive, în conformitate cu Specificația API 5L, Anexa E.
Aspectul exterior: suprafață netedă, continuă, fără imperfecțiuni, pori și alte defecte.

Pe parcursul derulării Acordului-cadru ce urmează a fi atribuit, orice modificare a grosimii de perete care se încadreaza în limitele toleranțelor din prezentul Caiet de sarcini / standard, grosime ofertată și acceptată de entitatea contractanta în cadrul procedurii de achizitie, se va realiza numai cu acordul entitatii cotractante. 

[bookmark: _Toc190769104]B. ȚEAVA IZOLATĂ 
[bookmark: _Toc190769105]II.2 Izolarea anticorozivă a țevilor de otel  
Izolația anticorozivă a țevilor de oțel având caracteristicile cuprinse la Cap. II.1 al prezentului Caiet de sarcini trebuie să corespundă cerințelor standardului SR EN ISO 21809-1:2019 Industriile petrolului şi gazelor naturale. Acoperiri exterioare pentru conducte îngropate sau imersate utilizate în sistemele de transport prin conducte.
Înainte de aplicarea izolației, țeava trebuie curățată de rugină, impurități, praf, grăsimi etc. și se va sabla până la un grad de curățare de Sa 2 ½, în conformitate cu standardul SR EN ISO 8501-1: 2007 Pregătirea suporturilor de oțel înaintea aplicării vopselelor și produselor similare. Evaluarea vizuală a gradului de curățare a unei suprafețe. 
În interiorul țevii nu trebuie să rămână material ca urmare a sablării.

Alcătuire
În conformitate cu standardul SR EN ISO 21809 -1:2019, trei straturi:     
· grund epoxidic
· adeziv 
· strat exterior din polietilenă PEHD clasa B tab.1 (standard SR EN ISO 21809-1:2019) . 

Se solicită izolație Clasa B2, iar pentru o parte din cantitățile indicate în Cap.XVI al prezentului caiet de sarcini  se solicită izolație Clasa B3.
Se vor respecta cerințele standardului de execuție a izolației și anume materiale utilizate, proprietățile acestora, precum și grosimile care trebuie să fie în concordanță cu standardul SR EN ISO 21809-1:2019. Parametrii izolației după aplicarea pe conductă trebuie să respecte cerințele standardului utilizat.
Izolația trebuie să se realizeze cu polietilenă, material virgin, fiind interzisă regranularea. Aditivii utilizați trebuie să confere izolației protecție la acțiunea razelor UV.
Tipul de izolație utilizat trebuie să fie pentru conducte care se pozează în sanț deschis. 
Se va specifica perioada în care poate fi depozitată sub acțiunea razelor de soare. Aceasta perioadă va fi înscrisă în mod obligatoriu și în declarația de conformitate. 
Culoarea izolației: se acceptă atât culoarea galbenă, cât și neagră.

Grosimea minimă a izolației Clasa B2  trebuie să respecte tabelul 2 din standardul SR EN ISO 21809-1: 2019. Țevile având o grosime a izolației mai mică decât cea cuprinsă în tabel, vor fi declarate neconforme, fiind respinse.

	Greutatea liniară
Pm [Kg/m]
	Grosimea minimă a izolației [mm]

	Pm ≤ 15 kg
	1,8

	15kg < Pm ≤ 50 kg
	2,1

	50 kg < Pm ≤ 130 kg
	2,5



Grosimea minimă a izolației Clasa B3  trebuie să respecte  tabelul 2 din standardul SR EN ISO 21809-1:2019. 

	Greutatea liniară
Pm [Kg/m]
	Grosimea minimă a izolației [mm]

	Pm ≤ 15 kg
	2,3

	15kg < Pm ≤ 50 kg
	2,7

	50 kg < Pm ≤ 130 kg
	3,1



Indiferent de diametru, atât pentru țevi izolate cu izolație clasa B2, cât și pentru cele cu clasa B3, pe o lungime de 15 cm, capetele țevii nu se vor izola, dar se vor proteja anticoroziv.
Domeniul de temperatură : - 40⁰C ÷ + 60⁰C.
   
Izolația trebuie să fie continuă, fără pori sau defecte de fabricație. Eventualele reparații ale acesteia, efectuate de către producător în fabrică, trebuie să respecte cerințele standardului de izolație SR EN ISO 21809-1 : 2019. 
Nu se admite livrarea țevilor având defecte de izolație.
Izolația trebuie să respecte cerintele standardului de fabricație și:
· Să prezinte stabilitate dimensională și să nu se exfolieze față de suprafața țevii;
· Să reziste la temperaturi ridicate, temperaturi necesare sudării capetelor de conducte;
· Să prezinte rezistență ridicată la tracțiune și la cojire; 
· Să nu își piardă sau să își modifice proprietățile la temperaturi scăzute;
· Să prezinte o bună aderență la suprafața suport-conducta de oțel;
· Să prezinte rezistență la rupere;
· Să reziste la acțiunea hidrocarburilor, sărurilor și a microorganismelor și să-și păstreze caracteristicile tehnice nedeformabile în timp;
· Să corespundă cerințelor legislației în vigoare privind protecția mediului, protecția împotriva incendiilor;
· Să nu afecteze sănătatea utilizatorilor, să nu conțină substanțe cu risc CMR;
· Testarea izolației va fi efectuată de producator, rezultatele fiind certificate, iar conformitatea lor va fi înscrisă în certificatul de inspectie tip 3.1, conform SR EN 10204: 2005. 

Testarea proprietăților și caracteristicilor izolației se va efectua în conformitate cu prevederile standardului SR EN ISO 21809 -1: 2019.

III. [bookmark: _Toc123802549][bookmark: _Toc190769106]MARCARE
[bookmark: _Toc190769107]III.1. Marcarea țevii de oțel neizolate  
Elementele marcării trebuie imprimate sau formate direct pe țeavă de către producător, în conformitate cu standardul de execuție, astfel încât marcarea să nu inițieze fisurarea sau alte tipuri de defecte (marcarea nu trebuie să afecteze rezistența țevii), iar lizibilitatea să se mențină pe toată durata de viață a acesteia. 
Marcarea va respecta cerințele standardului API 5L din 2018 și va cuprinde minimum următoarele informații:
-	numele sau marca producătorului de țevi
-	numărul standardului 
-	diametrul exterior 
-	grosimea peretelui țevii 
-	tipul de oțel din care este executată țeava  
-	tipul țevii (fără sudură, țeavă sudată longitudinal, elicoidal )
-	numărul de identificare al țevii (șarja/lot), data fabricației (luna, an)
-	un număr de identificare care să permită corelarea produsului livrat cu documentul de  livrare  corespunzător (certificat 3.1 SR EN 10204).

[bookmark: _Toc190769108]III.2. Marcarea țevii de otel izolate
Elementele marcării trebuie imprimate sau formate direct pe țeavă, astfel încât marcarea să nu deterioreze țeava sau să afecteze rezistența țevii sau a  izolației. Trebuie sa fie lizibile pe toata durata de funcționare a țevii.
Marcarea va respecta cerințele art.14.2 din SR EN ISO 21809-1: 2019.
Marcarea va cuprinde cel puțin următoarele informații:
· numele sau marca producătorului de țevi și a izolatorului; 
· numărul standardului de fabricație a țevii de otel SR EN ISO 3183 (API 5L) și a standardului izolației; 
· clasa de izolație și grosimea izolației; 
· diametrul exterior al țevii și grosimea peretelui țevii; 
· tipul-calitate oțel din care este executată țeava;  
· tipul țevii (făra sudură sau țeavă sudată);
· numărul de identificare al țevii (șarja/lot); 
· un număr de identificare care să permită corelarea produsului livrat cu documentul de livrare  corespunzător (certificat 3.1 SR EN 10204).

IV. [bookmark: _Toc123802550][bookmark: _Toc190769109]GARANȚIE
Furnizorul trebuie să garanteze calitatea și integritatea produselor pentru o perioadă de minimum 36 luni de la data livrării.
Ofertantii câștigători sunt  răspunzători pentru calitatea produselor livrate, Entitatea contractantă fiind îndreptațită să solicite înlocuirea produselor care prezintă defecte de fabricație și care nu corespund din punct de vedere calitativ.
În perioada de garanție, ofertantul are obligația de a înlocui produsele neconforme, pe cheltuiala proprie, în termen de maximum 10 zile calendaristice de la data comunicării de către utilizator.
Garanția trebuie să precizeze elementele de identificare, termenul de garanție, modalități de asigurare a garanției – înlocuire și termen de înlocuire.

V. [bookmark: _Toc123802551][bookmark: _Toc190769110]LIVRARE, AMBALARE, TRANSPORT ȘI DEPOZITARE
Termenul de livrare a produselor, acceptat de entitatea contractanta, este de maximum 21 zile pentru teava neizolata si de maximum 30 zile pentru teava izolata, termene calculate de la data transmiterii comenzii entitatii contractante.
Produsele livrate vor fi însoțite de documentele solicitate la pct. VII.2 al prezentului Caiet de sarcini.
Depăşirea de către furnizor a termenului de livrare cu mai mult de 45 zile, atrage rezilierea contractului, conform clauzei de reziliere.
Produsele vor fi livrate ambalate astfel:
· Teava neizolată în bundle (legata cu sârma sau bandă metalică);
· Țeava izolată cu elemente de protecție izolație.
· Țevile trebuie să aibă capace/dopuri de protecție la capete.

[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5]Furnizorul are obligaţia de a livra produsele în regim franco depozit până la destinaţia finală, respectiv până la depozitele entitatii contractante din:
- București, Strada Balta Albina nr. 32-34, Sector 3 și 
- Targu Jiu, Strada Narciselor nr.1, judetul Gorj , 
precum și pana la șantierele organizate în raza de activitate a Entitatii Contractante din județele Brașov, Buzău, Ialomița, Călărași, Galați, Vrancea, Brăila, Dolj, Olt, Prahova, Gorj, Dâmbovița, Argeș, Vâlcea, Constanța, Giurgiu, Teleorman și Municipiul București; Transportul și operațiunile de descărcare la locațiile indicate în comandă se vor asigura de către Furnizor.
Livrarile se vor efectua astfel (dimensiunea barei / sanfren): 
-Minimum 90% din cantitate la lungimea de 12 m, maximum 10% din cantitate la lungimea de 6-11 m. 
-Sanfren (unghiul de tesire capete teava) masurat de la o linie perpendiculara pe axa tevii - 30° cu    o toleranta de +5/0°.
Teava livrata nu trebuie sa fie fabricata cu mai mult de 24 luni anterior datei livrarii catre entitatea contractanta si cu mai mult de 6 luni, in cazul izolatiei. Aceste termene pot fi modificate numai de comun acord cu entitatea contractanta. Inclusiv în cazul existenței țevilor în stoc la producător, se va comunica entitatii contracante data producției, livrarea acestora fiind efectuată numai după obținerea acordului acesteia și cu inscrierea datei producției în documentele de livrare.

VI. [bookmark: _Toc123802556][bookmark: _Toc190769111]LEGISLAȚIA DE REFERINȚĂ
SR EN ISO 3183:2020 Industriile petrolului și gazelor naturale. Țevi din oțel pentru sisteme de transport prin conducte;
Specificația API 5L din 2018 - API (American Petroleum Institute Standard) este standardul internațional pentru țevile de oțel utilizate în sistemele de transport prin conducte. API 5L acoperă țevile de oțel pentru o varietate de aplicații pentru transportul de gaze naturale, petrol și alte lichide;
Ordinul nr. 89 privind aprobarea Normelor tehnice pentru proiectarea, executarea și exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale;
SR EN ISO 21809-1: 2019 Industriile petrolului şi gazelor naturale. Acoperiri exterioare pentru conducte îngropate sau imersate utilizate în sistemele de transport prin conducte;
SR EN ISO 8501-1: 2007 Pregătirea suporturilor de oțel înaintea aplicării vopselelor și produselor similare. Evaluarea vizuală a gradului de curățare a unei suprafețe;
SR EN 10204:2005 Produse metalice. Tipuri de documente de inspecţie.
SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 Evaluarea conformităţii. Declaraţia de conformitate dată de furnizor. Partea 1: Cerinţe generale;
Directiva PED 2014/68/UE – Pressure Equipment Directive, Directiva 2014/68/UE a Parlamentului European și a Consiliului din 15 mai 2014 privind armonizarea legislației statelor membre referitoare la punerea la dispoziție pe piață a echipamentelor sub presiune. 

Produsele furnizate în baza contractului vor respecta standardele în vigoare, conforme cu normele profesionale in domeniu.
Când nu este menţionat niciun standard sau reglementare aplicabilă, se vor respecta toate normele, reglementările, prevederile, dispozițiile și legile valabile în România și Uniunea Europeană, chiar dacă acestea nu sunt indicate sau specificate, în mod explicit, în acest caiet de sarcini.   

VII. [bookmark: _Toc123802553][bookmark: _Toc190769112]DOCUMENTE SOLICITATE
[bookmark: _Toc190769113]VII.1. Documente solicitate în cadrul procedurii de achiziție
[bookmark: _Toc123802557]Oferta tehnică trebuie să cuprindă în mod clar și explicit pentru fiecare diametru de țeavă neizolată și izolată solicitat, tipul țevii (trasă, etc), tipul de oțel, producătorul (pentru țeava izolată - atât producătorul țevii cât și al izolației).
Ofertantul va prezenta următoarele documente:
· Fișe tehnice, inclusiv fișele tehnice emise de producător pentru toate gamele și diametrele de țevi neizolate și izolate, care să conțină caracteristicile  tehnice, însușiri, informații referitoare la producerea țevilor  ofertate;
· Certificat de conformitate cu standardul aplicabil, elaborat de către un organism de evaluarea a conformității produselor, acreditat de un organism de acreditare pentru țeava de oțel ofertată, iar în cazul țevii izolate  și certificat de conformitate pentru izolația acesteia;
· Declaraţia de conformitate a producătorului, emisă pe baza certificatului de conformitate deținut, pentru caracteristicile tehnice ale produsului conform cu SR EN ISO/CEI 17050-1:2010;
 Declaraţia de conformitate trebuie să conţină, pentru toată gama de produse solicitată si ofertată, cel puţin : 
· numele şi adresa de contact ale emitentului declaraţiei de conformitate; 
· identificarea obiectului declaraţiei de conformitate; 
· declararea conformităţii produselor cu cerinţele standardelor de fabricare (se va menţiona lista completă şi clară a standardelor sau a altor cerinţe specifice utilizate la fabricarea tevilor); 
· lista cu standardele materialelor utilizate pentru fabricarea tevilor; 
· data şi locul emiterii declaraţiei de conformitate; 
· semnătura, numele şi funcţia persoanei autorizate care acţionează în numele emitentului; 
· orice limitare a valabilităţii declaraţiei de conformitate;
· Certificat de conformitate CE, pentru produsul pentru construcţii care se situează sub incidența Directivei Europene PED 68/2014/EC, care impune acest aspect;
· Declaraţie de conformitate emisă în baza Certificatului de conformitate CE, pentru produsul pentru construcţii care se situează sub incidența Directivei Europene PED 68/2014/EC, care impune acest aspect. Declaraţia de conformitate a producătorului pentru caracteristicile tehnice ale produsului se elaborează conform SR EN ISO/CEI 17050-1:2010;
· Certificat (buletin) de inspecție tip 3.1 în conformitate cu SR EN 10204 : 2005 care să conțină analiza chimică, proprietăți, încercări, etc; Se vor atașa documentele de acreditare a laboratorului care efectuează testele solicitate de standardele de fabricație; 
· În cazul țevii izolate, se va prezenta Specificația Procedurii de Aplicare a izolației conform cap 9.2 din SR EN ISO 21809-1 : 2019; 
· Certificat de garanție (model). Certificatul de garanție emis trebuie să precizeze în mod obligatoriu elementele de identificare a produsului, termenul de garanție, modalitățile de asigurare a garanției –mod de înlocuire și termenul de realizare a acesteia. Garanția va cuprinde inclusiv denumirea și adresa furnizorului;
· Instrucțiuni de manipulare, transport și depozitare.

[bookmark: _Toc190769114]VII.2. Documente solicitate la livrare
La livrare, produsele vor fi însoțite de:
a) Declarație de conformitate emisă de producătorul țevii de oțel, iar în cazul țevii izolate și de declarația de conformitate emisă de către executantul izolației;
b) Certificate (buletine) de verificare tip 3.1 pentru țeava de oțel și pentru izolație, în conformitate cu cerințele SR EN 10204 : 2005 Produse metalice, Tipuri de documente de inspecție.
Certificatul (buletinul) de verificare în vederea recepției va cuprinde atât valorile nominale cuprinse în standardul de fabricație, cât și valorile măsurate, precum  și informații privind:
· materialul utilizat; 
· denumirea produsului; 
· numărul de identificare al țevii (șarja, lotul);
· dimensiuni;
· lungimea de fabricație; 
· data de fabricație. 
Se va prezenta raportul de verificare la încercările solicitate în API 5L din 2018, verificarea materiei prime pentru izolație și verificările materialului izolator ;
c) Certificat de garantie
	d) Aviz de insotire a marfii 
	e) La prima livrare se vor prezenta instructiuni de manipulare, transport si depozitare ; se vor preciza modul si 
        conditiile de depozitare si data limita de depozitare in spatiu neacoperit, sub actiunea razelor UV.
 
Toate documentele și certificatele însoțitoare solicitate la punctele  VII.1 și VII.2 se vor prezenta în limba română. În cazul în care unele documente sunt emise în alte limbi, traducerile trebuie efectuate de un traducător autorizat și însoțite de textul original.
Documentele solicitate la Cap. VII pct. 2  se transmit de catre furnizor la expediție/livrare și în format electronic la adresa de email a entitatii contractante: tehnologie@distrigazsud-retele.ro
În cadrul caietului de sarcini se face referire la situația în care ofertantul este si producătorul țevii ; în cazul în care ofertantul nu este si producator al țevii, acesta are obligația să prezinte documente emise de producătorul  tevilor, documente care să răspundă în totalitate cerințelor prezentului caiet de sarcini și din care sa rezulte conformitatea acestora cu cerintele caietului.
În cazul în care Oferta va cuprinde produse având caracteristici tehnice inferioare cerințelor prezentului caiet de sarcini, oferta va fi declarată neconformă. 

VIII. [bookmark: _Toc190769115] METODOLOGIA DE LUCRU

Se va incheia Acord-cadru de furnizare de produse, avand o perioada de valabilitate de 36 luni, cu maximum 2 operatori economici, fără reluarea competiției.

[bookmark: _Hlk193198081]In derularea acordului-cadru, comanda va tine loc de contract subsecvent. Acceptarea Comenzii de către Promitentul-furnizor ține loc de Contract Subsecvent cu toate consecințele ce decurg din această situație, devenind incidentă obligația de respectare a clauzelor contractuale de la nivelul Acordului-cadru si al Contractului subsecvent, alături de obligația generală de furnizare la prețul și în termenul convenit. 
Informatii legate de procesul de alocare a comenzilor/contractelor subsecvente: 

Atribuirea Contractelor Subsecvente/Comenzilor aferente produselor ce fac obiectul acordului-cadru, fără reluarea competiției, se realizează către Promitentul-furnizor care obtine cel mai mic pret total pentru necesitatea punctuala, care se calculeaza dupa cum urmeaza: 

Pret total = pret unitar ofertat la nivelul acordului-cadru x cantitatea ce face obiectul comenzii.

Astfel, promitentul-furnizor caruia i se poate transmite o comanda poate fi diferit de la o comandă la alta, în functie de produsele ce fac obiectul unei comenzi si de preturile unitare ofertate la nivelul ofertei ce sta la baza semnarii acordului-cadru.	

Exemplu: 
In derularea acordului-cadru, entitatii contractante ii apare necesitatea realizarii unei comenzi pentru 2.000 m de “TEAVA OL-DIAM.1".
Operatorul economic A, la nivelul propunerii financiare ce sta la baza semnarii acordului-cadru, a ofertat un pret unitar pentru “TEAVA OL-DIAM.1" de 9 euro/metru.
Operatorul economic B, la nivelul propunerii financiare ce sta la baza semnarii acordului-cadru, a ofertat un pret unitar pentru “TEAVA OL-DIAM.1" de 8,5 euro/metru.

Pentru a stabili promitentul-furnizor caruia îi va fi transmisă comanda, entitatea contractanta va aplica criteriul de atribuire dupa cum urmeaza :

Operatorul economic B : pret total : 8,5 euro/m x 2000 m = 17.000 euro.
Operatorul economic A : pret total : 9 euro/m x 2000 m = 18.000 euro.

Astfel, comanda va fi trimisa catre Operatorul economic B care are pretul total cel mai mic pentru necesitatea punctuala.

Note: 
- În cazul în care contractantul caruia i se transmite comanda nu are capacitatea de a onora comanda din propria sa culpă, acesta va raspunde conform clauzelor contractuale, iar entitatea contractanta are dreptul de a emite comanda catre celalalt contractant. 
- În cazul în care se constată neconformități la produsele livrate de catre unul dintre contractanti, acesta va raspunde conform clauzelor contractuale, iar entitatea contractantă are dreptul de a refuza produsele si de a emite comanda catre celalalt contractant. 

În situația în care acordul-cadru este semnat cu singurul ofertant care a depus oferta admisibilă, nu se va mai ține cont în derularea contractelor subsecvente de regula de mai sus.


IX. [bookmark: _Toc123802558][bookmark: _Toc190769116]MODUL DE PREZENTARE A PROPUNERII TEHNICE

[bookmark: _Toc123802560]Se vor prezenta toate documentele și certificatele solicitate la Cap. VII.1  al prezentului Caiet de sarcini.  Propunerea tehnică trebuie să reflecte asumarea de către ofertant a tuturor cerințelor prevăzute în caietul de sarcini, demonstrându-se corespondența ofertei tehnice cu aceste cerințe.

[bookmark: _Hlk182568372]Propunerea tehnica va fi elaborata și prezentată astfel încât aceasta să corespunda cerintelor minime prevazute in prezentul Caiet de sarcini, respectiv la nivelul Propunerii tehnice trebuie sa fie completate informatii legate de cerintele Caietului de sarcini de la capitolele: II – VII, XIV si XV. 
Oferta a carei propunere tehnica nu demonstreaza nici in urma solicitarilor de clarificari ale entitatii contractante respectarea cerintelor tehnice minime mentionate in Caietul de sarcini la capitolele de mai sus (II – VII, XIV si XV) va fi respinsa ca neconforma sau ca neadecvata. 
Prin Propunerea tehnică, Ofertantul se angajează să respecte reglementările legale în domeniul mediului, social și al relațiilor de muncă, ce se aplică la locul în care se furnizeaza produsele și care rezultă din legi, regulamente, decrete și decizii, atât la nivel național (România) cât și la nivelul Uniunii Europene precum și din convențiile colective sau tratate, convenții și acorduri internaționale, cu condiția ca aceste norme precum și aplicarea acestora să fie în conformitate cu legislația Uniunii Europene. In acest sens, Ofertantul va prezenta la nivelul propunerii tehnice o declaratie privind respectarea reglementarilor obligatorii din domeniul mediului, social, al relatiilor de munca si privind respectarea legislatiei de securitate si sanatate in munca (model in fisier “Formulare”). 

Propunerea tehnica va include urmatorul tabel cuprinzand toate cerintele entitatii contractante de la capitolele II – VII, XIV si XV ale prezentului Caiet de sarcini și răspunsurile ofertantului privind îndeplinirea fiecărei cerințe:


	Cerințe tehnice ale entității contractante
	
Raspunsul ofertantului privind indeplinirea cerinței
	Dovada îndeplinirii cerinței prin trimitere la documentația tehnică
(pentru fiecare cerință din coloana 1 se va completa coloana 3 cu trimiteri precise la mijloacele probante, acolo unde este cazul - document, pagină - parte a propunerii tehnice)

	Exemplu:

	În cadrul prezentei procedurii de achiziție, ofertantul va prezenta următoarele certificate şi documente:
Declarație de conformitate;
	„Depunem documentele solicitate la Cap. VII  din Caietul de sarcini
Declarație de conformitate;
	„Paginile x-y ale Ofertei tehnice cuprind declarația solicitată.” 

	…………………………
	…………………….
	……………………..


[bookmark: _Ref522194264]
De asemenea, Ofertantul va completa si va include in mod obligatoriu in Propunerea sa Tehnica urmatoarele Formulare si documente:
a) Formularul "Declaratie privind respectarea reglementarilor obligatorii din domeniul mediului, social, al relatiilor de munca si privind respectarea legislatiei de securitate si sanatate in munca", in conformitate cu modelul prezentat in fisierul „Formulare” al Documentatiei de Atribuire.
b)  Formularul "Declaratie de acceptare a conditiilor contractuale", in conformitate cu modelul prezentat in fisierul „Formulare” al Documentatiei de Atribuire.

Toate cerințele din caietul de sarcini sunt minimale și obligatorii. Pentru toate cerințele formulate în caietul de sarcini, ofertantul se obligă să furnizeze răspunsuri detaliate în limba română, incluzând în cadrul răspunsurilor informațiile relevante, specificații tehnice și funcționale, din care să rezulte în mod clar și fără echivoc îndeplinirea cerințelor. În cazul în care răspunsurile nu vor fi detaliate explicit în limba română, acestea vor fi considerate neconcludente, iar oferta va fi considerată neconformă. Ofertantul va întocmi și prezenta Oferta tehnică în limba română. Nu se vor accepta ofertele vagi/generice sau alternative. Oferta se va considera neeligibilă dacă în locul descrierii detaliate a răspunsurilor la cerințe, se vor utiliza termeni de tip «NU»/«DA», CONFIRM/INFIRM sau alți termeni echivalenți. De asemenea, nu se vor accepta ca răspunsuri trimiteri sau referințe la alte răspunsuri din cadrul ofertei, către documente atașate ofertei sau către site-uri web. Pentru referințele atașate Ofertei tehnice, respectiv documente care pot atesta îndeplinirea cerinței, Ofertanul se obligă ca după prezentarea detaliată a răspunsului, să insereze referința și paragraful care validează răspunsul detaliat și din care să rezulte îndeplinirea cerinței.

[bookmark: _Toc190769118]X. Prezentare mostră produs
În scopul verificării și dovedirii conformității produselori ofertate cu documentele prezentate în cadrul procedurii de achiziție și cu cerințele tehnice cuprinse în prezentul caiet de sarcini, Entitatea contractantă solicită depunerea în cadrul procedurii de achiziție, a următoarelor mostre:

	Tip țeavă
	Diametru
	Lungime

	Țeavă neizolată
	4”
	1,5 m

	Țeavă neizolată
	8”
	1,5 m

	Țeavă izolată B2
	4”
	1,5 m

	Țeavă izolată B2
	8”
	1,5 m

	Țeavă izolată B3
	2”
	1,5 m



Mostrele trebuie să cuprindă elemente ale marcării, precum și toate cerințele privind prezentarea capetelor țevilor. 
În cazul în care se constată  că nu au fost depuse toate mostrele solicitate și /sau nu au fost respectate condițiile de livrare solicitate la aliniatul de mai sus,  oferta  va fi  declarată ca fiind neconformă.
Mostrele vor fi depuse până cel târziu la data și ora limită de depunere a ofertelor, la sediul entității contractante din București, B-dul Marasesti nr. 4-6, Sector 4, Registratura.
[bookmark: _Toc123802562]Mostrele vor fi ambalate astfel încât să se poată înscrie numele ofertantului și procedura în cadrul căreia se depun și vor fi însoțite de documentele prevăzute la livrare.
Mostrele  vor fi utilizate în vederea stabilirii conformității tehnice a ofertelor cu cerințele caietului de sarcini și cu informațiile cuprinse în ofertă si vor fi returnate dupa cum urmeaza:
            a) mostrele prezentate de ofertantii declarati necastigatori vor fi restituite in termen de maximum 10 zile calendaristice de la data incheierii acordului cadru/contractului subsecvent.
            b) mostrele prezentate de ofertantul declarat castigator se vor pastra ca etalon, urmand a fi restituite ulterior livrarii primei comenzi.

Se vor verifica caracteristicile produselor pentru demonstrarea calităților tehnice, considerate minime obligatorii, în prezentul caiet de sarcini.
Mostrele vor fi verificate astfel:
· Măsurarea diametrului exterior;
· Masurarea grosimii peretelui;
· Masurarea grosimii izolației;
· Culoarea izolației; 
· Continuitatea izolației;
· Perpendicularitatea capetelor tevilor;
· Aspectul exterior: suprafață netedă, continuă, fără imperfecțiuni, pori și alte defecte

Criteriile de declarare a mostrelor ca neconforme în urma verificărilor sunt următoarele:
· Diametrul exterior depașește toleranțele pentru diametru conform cu Specificația API 5L din 2018, tabel 10;
· Grosimea peretelui este mai mică decât Grosimea minimă admisă; 
· Grosimea izolatiei; 
· Culoarea izolatiei este neuniformă (decolorată, prezinta zone de culoare diferită)
· Izolația prezintă imperfecțiuni;
· Abaterea de la perpendicularitate a capetelor tevilor >1,6 mm;
· Aspectul exterior: suprafață rugoasă,  cu imperfecțiuni, pori și alte defecte.

[bookmark: _Toc190769123]XI. RISCURI SPECIFICE ȘI MĂSURI DE GESTIONARE A ACESTORA  
[bookmark: _Toc156479966]Principalul risc identificat de entitatea contractanta: 
Întârzieri în furnizarea produselor care fac obiectul acordului-cadru/contractelor subsecvente (depășirea termenelor de livrare).
[bookmark: _Toc190769124]Plan de reducere a riscului identificat:
Entitatea contractantă a specificat în cadrul documentației de atribuire aferente prezentei proceduri, clauze privind penalitățile percepute în cazul întârzierilor apărute, precum și constituirea garanției de bună execuție a contractului, pentru a se asigura de un comportament serios al contractantului pe parcursul implementării contractului și pentru a diminua posibilele consecințe negative (riscuri) ale neîndeplinirii obligațiilor contractuale la nivelul contractului.

[bookmark: _Toc190769126]XII. Termene de plată 
Entitatea contractantă își asumă responsabilitatea efectuării plății produselor recepționate, în termen de 60 (șaizeci) de zile de la data emiterii facturii de către furnizor, după cum urmează:
· Pentru facturile având termenul de plată în intervalul 1-11 ale lunii, Promitentul-achizitor va beneficia de un termen de graţie la plată până în data de 11 a lunii.
· Pentru facturile având termenul de plată în intervalul 12 – 20 ale lunii, Promitentul-achizitor va beneficia de un termen de graţie la plată până în data de 20 a lunii respective.
· Pentru facturile având termenul de plată în intervalul 21 – ultima zi a lunii, Promitentul-achizitor va beneficia de un termen de graţie la plată până în penultima zi lucratoare a lunii respective.
Plata facturii se va face în moneda Lei, daca Promitentul-furnizor este inregistrat pe teritoriul României sau in moneda Euro, daca Promitentul-furnizor este persoană juridică nerezidentă pe teritoriul României. Pentru plata in Lei se va utiliza cursul de schimb valutar comunicat de catre Banca Naționala a României ca fiind valabil in data emiterii facturii.

[bookmark: _Toc190769127]XIII. Graficul de livrare al produselor ce fac obiectul viitorului contract corelat cu graficul platilor
 
Termenul maxim de livrare acceptat conform caietului de sarcini este de 21 zile de la data comenzii entitatii contractante pentru teava neizolata si de 30 zile pentru teava izolata.
În ceea ce privește frecvența estimată de emitere a comenzilor și graficul de livrare, comenzile vor fi emise de catre entitatea contractanta in functie de aparitia necesitatilor sale, cu o frecvență estimată de 2 ori pe lună, termenul de livrare fiind cel specificat in oferta declarata castigatoare a procedurii si curgand de la data emiterii comenzii entitatii contractante.
Termenul de plata utilizat de entitatea contractanta si propus in documentatia aferenta prezentei proceduri este de 60 zile de la data fiecarei facturi emise dupa livrare si dupa receptia efectuata de catre entitatea contractanta.
	Frecventa estimata a emiterii comenzii de catre entitatea contractanta
	Graficul de livrare
	Termenul de receptie
	Graficul platilor

	La aparitia necesitatii entitatii contractante. Estimat, de 2 ori pe luna.
	Conform termenului de livrare propus in oferta declarata castigatoare a procedurii, dar nu mai mult de 21 de zile pentru teava neizolata si de 30 zile pentru teava izolata, conform cerintelor din caietul de sarcini.
	In aceeasi zi in care produsele sunt livrate.
	In termen de 60 zile de la data emiterii facturii.




XIV. [bookmark: _Toc139553882][bookmark: _Toc141427942][bookmark: _Toc141427991][bookmark: _Toc141951456][bookmark: _Toc147224478][bookmark: _Toc154650801][bookmark: _Toc190769128]RESPONSABILITĂȚI DE MEDIU ȘI SUSTENABILITATE
Furnizorul are obligaţia de a lua toate măsurile necesare pentru a asigura protejarea mediului inconjurator si pentru a evita orice pagubă sau neajunsuri provocate persoanelor sau proprietăţilor publice, rezultate din poluare, zgomot sau alţi factori, respectând legislaţia de mediu în vigoare (O.U.G. nr. 195/2005 privind protecţia mediului; Ordinul nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementării privind evaluarea poluării mediului; Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor și a deșeurilor de ambalaje; Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului înconjurător, O.U.G. nr. 92/2021 privind regimul deșeurilor cu modificările ulterioare; Legea nr. 17 /2023 pentru aprobarea OUG nr. 92 din 2021 privind regimul deșeurilor; Legea 360/2003 - privind regimul substanţelor şi preparatelor chimice periculoase; modificată şi completată cu Legea 263/ 05.10.2005; HG 1408/ 2008 – privind clasificarea şi etichetarea substanţelor chimice periculoase).
Deşeurile rezultate în urma utilizării acestui tip de produs (la debitare conform cantitatilor comandate de entitatea contractanta, sablare, izolare etc.) trebuie să fie depozitate în containere speciale şi eliminate prin companii autorizate, astfel încât să se evite poluarea apei, solului sau a aerului.
Furnizorii vor pune la dispoziție produse și materiale durabile și vor respecta cerințele europene și naționale aplicabile în scopul protecției factorilor de mediu inclusiv cele pentru managementul deșeurilor.

XV. [bookmark: _Toc190769129]OBLIGAȚII ÎN DOMENIUL SECURITĂȚII ȘI SĂNĂTĂȚII ÎN MUNCĂ
Pe parcursul derularii Acordului-cadru ce urmeaza a fi atribuit, ofertantul declarat castigator al procedurii (denumit in continuare si „Furnizorul”) va trebui să respecte dispoziţiile Legii nr. 319/2006 privind Securitatea şi Sănătatea în Muncă, ale Normelor metodologice de aplicare a Legii nr. 319/2006, aprobate prin H.G. nr. 1425/ 2006 cu modificările și completările ulterioare, pe cele ale Codului Muncii, precum și pe cele ale celorlalte reglementări legale aplicabile.
Lucratorii Furnizorului care vor realiza livrarea produselor la sediile Entitatii Contractante au obligația participării la sesiunile de instruire realizate de către Serviciul SSM - SU din cadrul Entitatii Contractante, Furnizorul comunicând către Entitatea Contractantă lista nominală a acestora și orice modificare adusă acestei liste pe durata Acordului-cadru. 
Accesul în spațiile Entitatii Contractante care nu sunt deschise publicului este supus autorizării de către Entitatea Contractanta. În absența dispozițiilor speciale de acces, această autorizație este acordată personalului Furnizorului în cadrul sesiunii de instruire. În sectoarele de intervenție ale Entitatii Contractante care fac obiectul unui regulament de șantier, Entitatea Contractantă precizează regulile de acces în sectorul de intervenție. Nicio autorizație de acces acordată de către Entitatea Contractanta nu diminuează cu nimic responsabilitatea Furnizorului în ceea ce privește comportamentul personalului său cu privire la respectarea tuturor regulilor de combatere a riscurilor existente aduse la cunoștința acestuia. În cazul unei situații cu risc potențial ridicat (HiPo), toți participanții trebuie să oprească activitatea, atât pentru propria lor siguranță  cât și/sau pentru cea a altor persoane sau bunuri.
Eventualele incidente/evenimente petrecute în timpul transportului/ predării mărfii spre/ în locația Entitatii Contractante, cad în sarcina Furnizorului, în integralitatea lor.
Răspunderea pentru nerespectarea reglementărilor în domeniul sănătății si securitatii în muncă revine în integralitate Furnizorului, indiferent de locul producerii evenimentului în timpul furnizarii produselor care fac obiectul Acordului-cadru ce urmeaza a fi atribuit. Furnizorul poartă întreaga răspundere în cazul producerii accidentelor de muncă, evenimentelor şi incidentelor periculoase, îmbolnăvirilor profesionale generate sau produse de echipamentele tehnice, procedeele tehnologice utilizate sau de către lucrătorii săi, în conformitate cu prevederile Legii securităţii şi sănătăţii în muncă nr. 319/2006 şi a Normelor metodologice de aplicare a Legii nr. 319/2006, aprobate prin H.G. nr. 1425/ 2006 cu modificările și completările ulterioare, precum şi orice modificare legislativă apărută pe timpul desfăşurării Acordului-cadru ce urmeaza a fi atribuit.
Imediat după producerea unui eveniment / accident, în timpul furnizarii produselor, Furnizorul are obligația să comunice Entitatii Contractante informațiile referitoare la evenimentul produs. 
În cazul în care Furnizorul nu respectă reglementările de securitate și sănătate în muncă Entitatea Contractantă își rezervă dreptul de a rezilia Acordul-cadru în condițiile contractuale.
Furnizorul are obligația de a nu prezenta produse care conțin fibre/substanțe confirmate, presupuse a fi cancerigene pentru om sau substanțe clasificate ca CMR ori care prin utilizare să prezinte un risc de autoaprindere sau electrocutare. Dacă nu există nicio altă soluție tehnică, utilizarea acestor materiale este permisă doar sub rezerva acordului prealabil al Entității Contractante.


XVI. [bookmark: _Toc190769130]CANTITATI ESTIMATE

	Nr.
crt
	Denumire produs
	UM
	Acord cadru
	Contract subsecvent

	
	
	
	Cant minimă
	Cant maximă
	Cant minimă
	Cant maximă

	1
	TEAVA OL-DIAM.3/8"(17,1X2,5MM) GAZ
	M
	18
	24
	3
	6

	2
	TEAVA OL-DIAM.1/2"(21,3X3,25MM) GAZ
	M
	66
	90
	9
	12

	3
	TEAVA OL-DIAM.3/4"(26,9X3,5MM) GAZ
	M
	7.500
	9.000
	1.225
	1.470

	4
	TEAVA OL-DIAM.1"(33,7X3,5MM) GAZ
	M
	80.000
	100.002
	13.067
	16.333

	5
	TEAVA OL-DIAM.1 1/4"(42,2X3,5MM) GAZ
	M
	1.500
	2.004
	245
	327

	6
	TEAVA OL-DIAM.1 1/2"(48,3X3,5MM) GAZ
	M
	2.000
	2.496
	327
	408

	7
	TEAVA OL-DIAM.2"(60,3X3,5MM) GAZ
	M
	8.000
	10.000
	1.307
	1.633

	8
	TEAVA OL-DIAM.2 1/2"(76X4MM) GAZ
	M
	50
	60
	6
	9

	9
	TEAVA OL-DIAM.3"(88,9X4MM) GAZ
	M
	2.500
	3.000
	408
	490

	10
	TEAVA OL-DIAM.4"(114,3X4MM) GAZ
	M
	5.800
	8.000
	947
	1.306

	11
	TEAVA OL-DIAM.6"(168,3X5MM) GAZ
	M
	400
	500
	65
	82

	12
	TEAVA OL-DIAM.8"(219,1X5,6MM) GAZ
	M
	1.000
	1.500
	163
	245

	13
	TEAVA OL-DIAM.10"(273,1X6,3MM) GAZ
	M
	300
	400
	49
	66

	14
	TEAVA OL-DIAM.12"(323,9X6,3MM) GAZ
	M
	200
	250
	33
	42

	15
	TEAVA OL-DIAM.14"( 355,6x6,3MM) GAZ
	M
	9
	12
	3
	6

	16
	TEAVA OL-DIAM.16"(406,4X6,3MM) GAZ
	M
	42
	45
	6
	9

	17
	TEAVA OL-DIAM.20"(508X7,1MM) GAZ
	M
	9
	12
	3
	6

	18
	TEAVA OL-DIAM.24"( MM) GAZ
	M
	9
	12
	3
	6

	19
	TEAVA OL-DIAM.28"(711X10,3MM) GAZ
	M
	9
	12
	3
	6

	20
	TEAVA OL-DIAM.32"(813X10,3MM) GAZ
	M
	9
	12
	3
	6

	21
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.1" GAZ
	M
	1.300
	1.500
	212
	245

	22
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.1 1/4" GAZ
	M
	9
	12
	3
	6

	23
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.1 1/2" GAZ
	M
	130
	150
	21
	28

	24
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.2" GAZ
	M
	800
	900
	131
	147

	25
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.2 1/2" GAZ
	M
	9
	12
	3
	6

	26
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.3" GAZ
	M
	2.000
	2.400
	327
	392

	27
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.4" GAZ
	M
	2.700
	3.000
	441
	490

	28
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.6" GAZ
	M
	750
	1.000
	123
	163

	29
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.8" GAZ
	M
	200
	250
	33
	42

	30
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.10" GAZ
	M
	75
	102
	12
	16

	31
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.12" GAZ
	M
	115
	150
	19
	24

	32
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.14" GAZ
	M
	9
	12
	3
	6

	33
	TEAVA IZOLATA OL DIAM.16" GAZ
	M
	75
	100
	9
	12

	34
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.20" GAZ
	M
	100
	150
	9
	12

	35
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.24" GAZ
	M
	9
	12
	3
	6

	36
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.28" GAZ
	M
	9
	12
	3
	6

	37
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.32" GAZ
	M
	9
	12
	3
	6

	38
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.1" izolatie B3
	M
	9
	12
	3
	6

	39
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.2" izolatie B3
	M
	9
	12
	3
	6

	40
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.3" izolatie B3
	M
	9
	12
	3
	6

	41
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.4" izolatie B3
	M
	9
	12
	3
	6

	42
	TEAVA IZOLATA OL-DIAM.6" izolatie B3
	M
	9
	12
	3
	6
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