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Introducere

Caietul de sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire si constituie ansamblul cerintelor pe baza carora se
elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupa caz si fara a se limita la cele ce
urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performanta, siguranta in exploatare, dimensiuni, precum
si sisteme de asigurare a calitatii, terminologie, simboluri, teste si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare,
conditiile pentru certificarea conformitatii cu standarde relevante sau altele asemenea.

in cadrul acestei proceduri, Comuna Caianu Mic indeplineste rolul de Autoritate contractanta in cadrul Contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descris3 intr-un anumit capitol din Caietul
de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol, trebuie interpretata ca fiind mentionata in toate capitolele unde se
considera de catre Ofertant ca aceasta trebuia mentionata pentru asigurarea indeplinirii obiectului Contractului.

1 Contextul realizarii acestei achizitii de produse

1.1 Informatii despre Autoritatea contractanta

Autoritate Contractantd: Comuna Caianu Mic judetul Bistrita Nasaud.

1.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Liceul Tehnologic lon Caianu Romanul” din comuna Caianu Mic este una din multele scoli rurale din judetul Bistrita
Nasaud care nu a beneficiat in ultimii 10 ani de dotare adecvata cu echipamente specifice atelierelor de practica, asadar
are nevoie acuta de modernizare, prin achizitii consistente in acest sens.

1.3 Informatii despre beneficiile anticipate de catre Autoritatea contractanti

Asigurarea unui mediu favorabil, in conditiile egalitaii de sanse pentru ca tofi copiii s3 aiba posibilitati reale de insertie in
invatamantul secundar superior, s3 asigure dezvoltarea personalitatii elevilor in acord cu dezideratul integrarii depline in
Uniunea Europeana, conform profilului de formare al absolventului de gimnaziu.

Cresterea atractivitatii scolii atat pentru elevi, cat si pentru cadre didactice bine pregatite, pentru atingerea starii de bine in
activitatea la clasa.

Adaptarea ofertei scolare la schimbarile demografice si imbunatatirea infrastructurii precare, in special in mediul rural;
modernizarea infrastructurii educationale si a dotarii aferente, in corelare cu nevoile prezente si viitoare ale pietei fortei de
munca, in vederea asigurarii participarii la un proces educational de calitate, modemn siincluziv.

Prin dotarea atelierului de mecanica al Liceului Tehnologic ,lon Caianu Romanul” cu echipamente de specialitate, se
anticipeaza o imbunatatire semnificativa a calitatii procesului de invatare practica. Elevii vor avea acces la instrumente
moderne, comparabile cu cele utilizate in industrie, ceea ce va creste motivatia pentru invatare si va dezvolta competentele
tehnice esentiale cerute pe piata muncii. De asemenea, se estimeaza o reducere a abandonului scolar si 0 mai buna
integrare a absolventilor in campul muncii, in special in sectoare economice locale unde calificarile tehnice sunt deficitare.
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1.4 Cadrul general al sectorului in care Autoritatea contractant3 isi desfasoara activitatea

Prezentul proiect de investitie al Comunei Caianu Mic se subscrie obiectivului specific al componentei C15 — Educatie al
Planului National de Redresare si Rezilienta. Prin activitatile/masurile sprijinite in cadrul Componentei C15 — Educatie, se
urmareste prin intermediul investitiei 14 echiparea atelierelor de practica din unitatile de invatamant profesional si tehnic.

1.5 Factori interesati si rolul acestora, daca este cazul

Factoril interesati sunt Consiliul local, ca structurd deliberativd de conducere a Comunei Cainu Mic, Primarul ca
reprezentant si conducator al executivului Comunei.

2 Produsele solicitate
2.1 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Obiectivul general al proiectului este promovarea si sprijinirea calitatii actului educational, respectiv a cresterii gradului de
adaptabilitate a personalului didactic si a elevilor pentru invatamantul digital. Pe termen lung, activitatile proiectului
urmaresc dezvoltarea capacitatii interne a unitatii de invatamant de a-si imbunatatii continuu propriul personal si de a
consolida procedurile interne de control si dezvoltare a conditiilor de munc ale angajatilor. De asemenea, se vor asigura
premisele promovarii noilor forme de organizare a muncii si cresterii eficientei in sistemul de educatie. Dotarea slilor de
clasa pentru elevii beneficiari de la institutiile de invatamant faciliteaza procesul de predare-invatare.

Prin implementarea acestui proiect, liceul va oferi un cadru adecvat pentru dezvoltarea competentelor tehnice, digitale Si
practice, crescand relevanta si atractivitatea rutei profesionale pentru tinerii din mediul rural.

2.2 Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor

- reducerea inechitatii, cresterea atractivitatii scolilor din mediul rural pentru cadrele didactice bine pregatite si a reputatiei
unitatilor de invatamant in cadrul comunitatilor;

- adaptarea ofertei scolare la schimbarile demografice si imbunatatirea infrastructurii precare, in special in mediul rural;

- modernizarea infrastructurii educationale si a dotarii aferente in corelare cu nevoile prezente si viitoare ale pietei fortei
de munca, in vederea asigurarii participarii la un proces educational de calitate, modern si incluziv

- dotarea atelierelor de practica cu echipamente performante, precum truse de scule, bancuri de lucru, masini-unelte,
sisteme de diagnoza asistata digital si alte dispozitive esentiale in formarea practica. Aceste resurse vor permite realizarea
unor activitati aplicative la standarde inalte, facilitand dezvoltarea abilitatilor tehnice concrete ale elevilor si creand
premisele pentru parteneriate eficiente cu agenti economici din domeniul mecanic.

2.3 Descrierea produselor solicitate si operatiunile cu titlu accesoriu necesar a fi realizate
Produsele solicitate sunt:

Contractul consta in achizitia urmatoarelor produse:

ECHIPAMENT ATELIER DE PRACTICA
Banc de lucru hexagonal

Banc de masurare si trasare: Banc de masura si control
m 450 x 450 x 75 mm

m granit negru

m polisat si lapuit

m greutate 53 kg

Aplicatie: pentru marcare, masurare si ajustari,

Masa de lucru profesionala 1500x780x830 mm 2
(de indreptat-nu gasesc)

Trusa de scule pentru lacatus 15
Set instrumente de masura 2
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Masina de gaurit cu coloana B24H 1
Polizor OPTI GU 20 (230V) 1
Masina de debitat 1
Ghilotina manuala de precizie 1
Foarfeca pentru tabla 1
Masina manuala de indoire pivotanta pentru sarcini 1

standard de indoire
Abkant manual 1

Modul de invatare si aplicatii practice: Procesarea 1
manuala a materialelor

C-Learning Manual digital, documente de instruire de
baza si de specialitate pentru instructor

Pentru scoli, licenta pe 5 ani, pentru un utilizator, in

limba romana
Set complet de materiale Prelucrarea manuala a 3
materialelor formare de baza si de specialitate

[ Set 10 planse tehnice 1
Simulator Auto 1
Dulap pentru atelier auto, echipat cu scule 2
Elevator foarfeca pentru vulcanizare 3 tone 1
Presa hidro pneumatica de 50 tone 1
Macara tip girafa 1
Masa hidraulica 1000 kg 1
Pat sau scaun mobil 4
Banc de lucru cu 2 sertare 10
Aparat de echilibrat roti cu ultrasuntete, monitor LCD 1
Masina dejantat anvelope - pana la 24 inch 1
Lampa de lucru reincarcabila 12
Trusa pentru exiras rulmenti 8-58mm 3
Trusa pentru verificarea sistemului de racire 2
Aspirator manual si pneumatic pentru ulei 1
Aparat incarcare cu freon 1
Aparat pentru schimbarea uleiului in cutiile de viteza 1
automate
Robot de pornire cu redresor 1

Aparat reglat faruri cu laser 1
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Generator de ozon

Analizor Gaze, Opacimetru, Turometru - kit complet

| Set indreptat caroserie
Trusa pentru repararea caroseriilor

Aparat de incalzit cu inductie

Turometru universal

Operatiunile cu titlu accesoriu necesar a fi realizate: livrarea si punerea in functiune (montajul).

In derularea contractului, activitatea Contractantului va fi condusa de urmatoarele principii:

i.  Contractantul actioneaza in interesul Autoritatii contractante pe durata furnizarii produselor, in conditiile si cu
limitele descrise in documentatia aferenta prezentei proceduri de atribuire;

. Contractantul actioneaza in sensul realizarii obiectivelor prezentate pentru Contract in ceea ce priveste
optimizarea folosirii resurselor necesare indeplinirii obiectivelor Contractului.

2.3.1 Produse solicitate

Echipamente ATELIER DE PRACTICA

Specificatii Specificatii Durata
Unitate . tehnice  SAU | tehnice  SAU | minima
. Loc de | Data de livrare . . ,
Produs Cantitate | de . v, cerinte cerinte garantie/
G g livrare solicitata ] ; '
masura functionale functionale termen  de
minime extinse valabilitate
1; 2 3. 4. 5. 6. 7. 8.
Comuna Maxim 1 luna de
Banc de lucru |, Buc. : .| la data primirii | Conform anexei. | Nueste cazul. | 24 de luni
hexagonal Caianu Mic .
comenzii
Banc de masurare si
frasare: Banc de
masura si - control
m 450 x 450 x 75 mm Maxim 1 luna de
: mun o .
= granit negru |, Buc. CO. U8 3 data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
m polisal si lapuit Caianu Mic comenzi
m greutate 53 kg
Aplicatie: pentru
marcare, masurare
si ajustari.
Masa de lucru .
profesionala Comuna Maxim 1 lun.a de
1500x780x830 mm | 2 Buc. : .| la data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. 24 de luni
: Caianu Mic .
(de indreptat-nu comenzii
gasesc)
S 5 I Gomuna Maxim 1 luna de
rusa e scule — 3 .
e 156 Buc. , , i . . 4 de lun
i — uc S—— Eio n—?;::n primirii | Conform anexei. | Nu este cazul 24 de luni
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B

Maxim 1 luna de

Sel instrumente de Comuna - )
S T : . . | i
e Buc Caiany Mic | '@ dat@ primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
comenzii
Masing de asuri Comuna Maxim 1 luna de
asina de gaurit cu Buc e . )
coloand B24H : Caianu Mic | datah priminii | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
comenzii
Polizor OPTI GU 20 Comuna | axim 1luna de
olizor i )
Buc. . . | i
(230V) uc Caianu Mic | @ data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
comenzii
Maxim 1 luna de
Masina de debitat Buc Comina la data primirii | Conform anexei. | Nu este I 24 de luni
- ' Caianu Mic . | SSREEE
comenzii
Ghilotin . T Maxim 1 luna de
ilotina  manual o ) )
e . ) |
de precizie Buc Caianu Mic a datau primirii | Conform anexei. | Nueste cazul. | 24 de luni
comenzii
Foarfec 1 S —— Maxim 1 luna de
oarfeca pentru S ) )
! uc. . .
tabl3 B Caianu Mic | @ datan primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
comenzii
E\aﬂgsfné manpallé 1? Comuna Maxim 1 luna de
indoire  pivotanta | imiri ) .
pentru o Buc. Caianu Mic | 2 datau primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
standard de indoire comenzii
Maxim 1 luna de
Abkant manual Buc PTG la data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul 24 de luni
' Caianu Mic . : '
comenzii
Modul de invatare si
aplicatii  practice:
Procesarea manuala
a materialelor
C-Learning Manual ‘
digital, documente Coiiif Maxim 1 luna de
de instruire de baza Buc. . .| la data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. 24 de luni
) . Caianu Mic i
si de specialitate comenzii
pentru instructor
Pentru scoli, licentd
pe 5 ani, pentru un
utilizator, in limba
romana
Set complet de
materiale _
Prelucrarea Maxim 1 luna de
A Comuna Lo , .
manuala a Buc. . .| la data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. 24 de luni
: Caianu Mic .
materialelor formare comenzii
de baza si de
specialitate
Set 10 I Gl Maxim 1 luna de
e planse l imiri . .
tehnice Buc. Caianu Mic | '@ data primifii | Conform anexei. | Nueste cazul. | 24 de luni
comenzii
Maxim 1 luna de
Simulator Auto Buc GamlIa la data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul 24 de luni
' Caianu Mic - ’ :
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Dulap pentru atelier

Comuna

Maxim 1 luna de

auto, echipat cu | 2 Buc. Caianu Mic la data primirii | Conform anexei. | Nueste cazul. | 24 de luni
scule comenzii
Elevator  foarfeca Comuna Maxim 1 luna de _
pentru vulcanizare 3 | 1 Buc. Caianu Mic la data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. 24 de luni
tone comenzii
Presa hidro Comuna Maxim 1 luna de
preumatica de 1 Buc. —— la data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. 24 de luni
50 tone comenzii
Maxim 1 luna de
o Comuna ¢ i 3 :
Macara tip girafa 1 Buc. — la data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. 24 de luni
comenzii
Y hidrauli o Maxim 1 luna de
asa idraulica o
1 Buc. ) , i i
1000 kg e Chlarir Mg Icaomd:r::ii primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
Blsnites Maxim 1 luna de
Pat sau scaun mobil | 4 Buc. Caianu Mic la data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. 24 de luni
comenzii
— - Maxim 1 luna de
anc de lucru cu T ,
10 Buc. i
e uc Caianu Mic ::aon:jear:ii primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
A;i_arat dtiet echilib;at 1 o Maxim 1 luna de
roti cu ultrasuntete e . :
; ’ Buc. ) o
monitor LCD v Caianu Mic jor:ea;zii primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
Masill'na dejantlat 1 muns Maxim 1 luna de
anvelope - pana la i . .
24 inch Buc. CEEI M :?on:lear:ii primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
L i i CEilH Maxim 1 luna de
ampa de lucru | 4, B | miri ) .
reincarcabila uc. Caianu Mic ci:n:jea;jii primirii | Conform anexei. | Nueste cazul. | 24 de luni
T I i ol Maxim 1 luna de
rusa pentru extras | Bl | i , ,
rulmenti 8-58mm - Caianu Mic czr::rizii primirii | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
Trusa pentru B Maxim 1 luna de
verificarea 2 Buc. G Mic: la data primirii | Conform anexei. | Nu este cazul, 24 de luni
sistemului de racire comenzii
Aspirator manual s Caiiika Maxim 1 luna de
pneumatic  pentru | 1 Buc. oan M la data primirii | Conform anexei. | Nuestecazul. | 24 de luni
ulei comenzii
Aparat incarcare cu | 1 Somiiicg Maxim 1 luna de
freon Buc. Caianu Mic la data primiri | Conform anexei. | Nu este cazul. 24 de luni
comenzii
Aparal pentru 1 ——
schimbarea uleiului Comuna :
in cutiile de viteza Buc. Caianu Mic la data primirii | Conform anexei. | Nueste cazul. | 24 de luni
automate comenzii
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—— ) . Maxim 1 luna de
obot de pornire cu By | ta orimii ) .
e disior Ci Caianu Mic | da ] primirii { Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
comenzii
Aparat reglat faruri Maxim 1 luna de
cu laser Buc. Comuna .| la data primirii [ Conform anexei, | Nu este cazul 24 de luni
Caianu Mic . ' '
comenzii
Generator de ozon Maxim 1 luna de
Buc e la data primirii | Conform anexei. | Nu est | 24 de luni
' Caianu Mic ) B e
comenzii
gnaligor ?37-9- Comuna Maxim 1 luna
pacimetru, Buc I ) :
Turometru — - Caianu Mic | 9€ 1@ data | Conform anexei. | Nu este cazul. | 24 de luni
kit complet primirii comenzii
Set indreptat _
caroserie Maxim 1 luna
Comuna ) .
Trusa pentru Buc. Caianu Mic de la data Conform anexei. | Nueste cazul. | 24 de luni
repararea primirii comenzii
caroseriilor
P Comuna Maxim 1 luna de
paral ge Incazit cu Buc la data primirii ‘ 4 i
inductie ; Al a ] p Conform anexei. | Nu este cazul. 24 de luni
comenzii
Maxim 1 luna de
, Comuna o . :
Turometru universal Buc. Calani Mic la data primirii | Conform anexei. | Nueste cazul. | 24 de luni
comenzii

Specificatiile tehnice sunt minimale, iar cele care indic o anumiti origine, sursa, productie, un procedeu special,
0 marca de fabrica sau de comert, un brevet de inventie, o licenta de fabricare sunt mentionate doar pentru
identificarea cu usurina a tipului de produs si nu are ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori
economici sau a anumitor produse, aceste specificatii vor fi considerate ca avand mentiunea "sau echivalent”.

Propunerea tehnica va fi insotitd de materialul documentar suport ce va dovedi caracteristicilefiecarui produs (de
exemplu: file de catalog, desene, schite, etc.) si va include o descriere detaliati a caracteristicilor/performantelor
acestuia. In Propunerea tehnici se va indica, daca este cazul, adresa paginii web aproducatorului/ distribuitorului/
furnizorului pe care pot fi gasite caracteristicile produselor ofertate, si care sa demonstreze indeplinirea specificatjilor
tehnice din Caietul de sarcini.

Fiecare produs ofertat va fi considerat complet, daca include toate accesoriile necesare instalrii si utilizarii acestuia pentru
scopul specific.

In cadrul prezentei achizitii, produsele si materialele incorporate ce urmeaza a fi achizitionate trebuie s fie noi, nefolosite.
Specificatii tehnice

1. Emisii de formaldehida provenite de la panouri pe baza de lemn - se aplica doar pentru produsul “Banc de lucru hexagonal”

Toate panourile pe baza de lemn utilizate la mobilier se dovedesc a avea valori ale emisiilor de formaldehida care respecta
pragul-limita de 65% pentru emisiile de formaldehida care permit incadrarea in categoria E1, conform definitiei din anexa
B la standardul EN 13986.

Se va prezenta o declaratie din partea fumizorului de produse cu componente pe baza de lemn prin care se atesta ca
produsele furnizate sunt conforme cu limitele de emisii E1, sustinuta de rapoarte de testare realizate in conformitate cu
unul dintre standardele EN 717-1, EN 717-2/EN 120/EN 1SO 12460-3 sau ISO 12460-59 sau echivalent. Produsele de
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mobilier care au primit eticheta ecologica UE pentru mobilier, aga cum a fost stabilit prin Decizia Comisiei (UE) 2016/1.332
de stabilire a criteriilor ecologice de acordare a etichetei ecologice a UE pentru mobilier, sau alte etichete relevante tip |
ISO 14024 care indeplinesc direct cerintele enumerate sau care utilizeaza metode echivalente sunt considerate conforme.

2. Ambalaj din material reciclat

in cazul in care sunt utilizate cutii din carton, acestea trebuie s3 fie compuse din cel putin 50% material reciclat. In cazul
in care sunt utilizate pungi sau folii din plastic pentru ambalarea finald, acestea trebuie sa fie compuse din cel putin 50%
material reciclat sau trebuie sa fie biodegradabile sau compostabile, in conformitate cu definitiile prevazute in EN 13432.

Cerinte tehnice:

2.3.2 Disponibilitate, daca este cazul

Nu este cazul.

2.4  Extensibilitate/Modernizare, daca este cazul
Nu este cazul.

2.5  Furnizarea de produse de generatie superioara
Nu este cazul.

26  Garantie

Toate produsele trebuie s fie acoperite de garantie pentru o perioada de cel putin 24 de luni. Perioada de garantie incepe
de la data receptiei sau in cazul amandrii din cauze care nu tin de achizitor, la un interval de 30 de zile de la acceptarea
produselor.

Garantia trebuie sa acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de garantie, inclusiv, dar fara
a se limita la:

i. demoniare;
ii. ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, cuti, lazi etc.);

il transport prin intermediul transportatorului;

iv. diagnoza defectelor, inclusiv costurile de personal;

V. repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente;
Vi inlocuirea partilor defecte;

vi. despachetarea, inclusiv curdtarea spatiilor unde se efectueaza interventia;
viil. instalarea in starea initiala;

iX. testarea pentru a asigura functionarea corecta;

X. repunerea in functiune.

Pentru scopul acestei proceduri, notiunea de ,defect” trebuie interpretatd ca un comportament al produsului diferit de
parametrii agreati de parti, avand ca referinta pentru determinarea defectelor specificatiile tehnice din caietul de sarcini.

Ofertantii vor preciza in formularul de propunere tehnica perioada de garantie acordata, inclusiv, daca este cazul, perioada
garantiei exlinse acordate.

2.7  Livrare, ambalare, etichetare, transport

Termenul de livrare este cel mentionat pentru fiecare produs in parte.
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Produsele vor fi livrate cu respectarea tuturor cerintelor cantitative si calitative, la locul de livrare indicat de autoritatea
contractanta. Fiecare produs va fi insotit de toate subansamblele/parfile componente necesare punerii si mentinerii in
functiune.

Contractantul va ambala si eticheta produsele furnizate astfel incat sa previna orice dauna sau deteriorare in timpul
transportului acestora catre destinatia stabilita (loc. Caianu Mic, jud. Bistrita Nasaud).

Ambalajul trebuie prevazut astfel incat sa reziste, fara limitare, manipularii accidentale, expunerii la temperaturi extreme,
sarii si precipitatiilor din timpul transportului si depozitérii in locuri deschise. in stabilirea marimii si greutatii ambalajului
Contractantul va lua in considerare, acole unde este cazul, distanta fata de destinatia finala a produselor furnizate si
eventuala absenta a facilitétilor de manipulare la punctele de tranzitare.

Transportul si toate costurile si riscurile asociate sunt in sarcina exclusiva a contractantului.
Destinatia de livrare este loc. Cainu Mic, jud. Bistrita Nasaud.

Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat al produselor si se considera c4 a luat in considerare
toate dificultatile pe care le-ar putea intampina in acest sens si nu va invoca niciun motiv de intarziere sau costuri
suplimentare,

2.8  Operatiuni cu titlu accesoriu
2.8.1 Instalare, punere in functiune, testare

Punerea in functiune a serverului si transferul datelor de pe severul existent pe cel nou intré in sarcina furnizorului, fara a
fi percepute taxe suplimentare.

Contractantul va asambla produsele la locul de instalare indicat de autoritatea contractants si va efectua orice alta
configuratie considerata necesara pentru a asigura functionarea corects a produselor.

Contractantul trebuie sa instaleze toate produsele in mod corespunzétor, asigurand-se in acelasi timp ca spatiile unde s-
arealizat instalarea raman curate. Dupa livrarea si instalarea produselor, contractantul va elimina toate deseurile rezultate
si va lua masurile adecvate pentru a aduna toate ambalajele si eliminarea acestora de Ia locul de instalare.

Odata ce produsele sunt asamblate, contractantul va realiza si apoi toate configurarile/setarile necesare pentru a pune
produsele in functiune. Punerea in functiune include, de asemenea, toate ajustarile si setarile necesare pentru a asigura
instalarea corespunzatoare, in ceea ce priveste performanta si calitatea, cu toate configuratiile necesare pentru o
functionare optima.

Dupa instalare si punere in functiune, Autoritatea contractanta si Contractantul va efectua teste functionale ale produsului.
Testarea produselor se va realiza in conditii de utilizare ,reala”.

Pentru a asigura functionarea produsuelor la parametri agreati, contractantul va efectua pe cheltuiala sa si fara nici un fel
de costuri din partea Autoritatii contractante toate testele pentru a asigura functionarea produselor la parametri agreati.
Contractantul ramane responsabil pentru protejarea produselor luand toate masurile adecvate pentru a preveni lovituri,
zgarieturi si alte deteriorari, pana la acceptarea de catre Autoritatea contractants.

2.8.2  Instruirea personalului pentru utilizare

Contractantul este responsabil pentru instruirea la fata locului a personalului desemnat de autoritatea contractanta. Scopul
instruirii este de a transfera cunostintele necesare pentru a opera produsele. Numarul persoanelor care vor fi instruite este
L

Instruirea va fi organizata dupa ce produsele sunt functionale si trebuie s& permita personalului autoritatii contractante
urmatoarele: intelegerea diferitelor componente ale produsului; intelegerea tuturor functionalitatilor; operarea produsului;
informatii despre mentenanta de rutina care trebuie sa fie efectuata de catre utilizator: depistarea problemelor si
diagnosticare de baza.
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Contractantul trebuie sa propuna orice subiect suplimentar care ar putea fi necesar pentru a se asigura ca personalul
autoritatii contractante este pe deplin instruit pentru a asigura utilizarea corespunzétoare a produselor.

Durata sesiunii de instruire va fi propusa de contractant in functie de aspectele care vor fi abordate pe durata sesiunii,
urmand a fi instruit un participant.

Sesiunea de instruire se va desfasura in limba romana.

Contractantul va asigura pe durata sesiunii de instruire materiale suport in limba romana, care includ cel putin manuale
de operare, fise tehnice, etc.

2.9  Servicii de mentenanta

3.9.1 Mentenanta corectiva in perioada de garantie

Mentenanta corectiva reprezinta totalitatea operatiunilor de interventie la un produs care se efectueaza ca urmare a unor
defectiuni sau functionarii in afara parametrilor optimi cu scopul de a restabili capacitatea de functionare optima a
produsului.

Mentenanta corectiva include localizarea, diagnosticarea defectelor, inclusiv interventia pentru restabilirea bunei
functionari si trebuie efectuata pentru toate partile componente ale produsului atunci cand autoritatea contractants
semnaleaza un incident.

Contractantul trebuie sa includa in costurile mentenantei corective toate costurile aferente interventiei, cum ar fi, dar fara
a se limita la: forta de munca, piesele de schimb, alte materiale sau consumabile, costurile cu transportul produsului de la
sediul beneficiarului la locul efectuarii operatiilor de mentenanta corectiva, daca este cazul. Activitatile de mentenanta
corectiva se vor realiza, de reguld, in locatiile unde sunt instalate produsele. In cazul in care activitétile de mentenant3
corectiva necesita operatii tehnologice mai complicate, acestea pot fi executate si la sediul contractantului, caz in care se
intocmeste un proces verbal de custodie.

Serviciile de mentenanta corectiva din perioada de garantie sunt incluse in pretul bunului. In cazul in care produsul
respectiv functioneaza pe perioada de garantie fara defectiuni sau functioneaza in parametrii optimi stabilitti se poate ca
aceste servicii sa nu fie solicitate de autoritatea contractanta.

3  Riscuri si ipoteze

in pregatirea Ofertei, Ofertantii trebuie sa aiba in vedere cel putin ipotezele si riscurile descrise exemplificativ in continuare si sa
estimeze posibilele efecte ale acestora.

Ipotezele considerate la momentul initierii acestei proceduri de achizitie sunt:

a. produsele solicitate sunt descrise explicit in Caietul de Sarcini

b. nu se prevad schimbari ale cadrului institutional si legal care sa afecteze major implementarea si desfasurarea in bune conditii a
Contractului;

c. toate informalile, datele si documentatile relevante si disponibile pentru furnizarea produsului vor fi puse la dispozitia
Contractantului, in masura in care sunt la dispozitia Autoritatii Contractante;

d. buna cooperare intre toate partile implicate: Autoritate Contractanta, Contractant, autoritati competente si orice alti factori relevanti
implicati.

in pregatirea Ofertei, Ofertantii trebuie sa aiba in vedere cel putin riscurile descrise in continuare.

Riscurile cu cea mai mare probabilitate de aparitie pe perioada derularii Contractului, identificate de Autoritatea Contractanta in etapa
de pregatire a documentatiei de atribuire, pot consta in:

Risc identificat Masuri de gestionare Responsabil

Procedura de atribuire a Contractului de | Suspendarea contractului Autoritatea contractanta/Furnizorul
Produse sau executarea Contractului
este viciata de erori esentiale, nereguli
sau de frauda

Obstacole sau condilii fizice, conditile | S-a prevazut in draftul de contract | Furnizorul
climatice intampinate in timpul furnizarii | modficarea duratei contractului.
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produselor, care nu puteau fi prevazute
de catre un Conlractant cu suficienta
experienta si pe care acesta le-a notificat
imediat Achizitorului

Orice schimbare adusa legii aplicabile
Contractului dupa data depunerii ofertei
Contractantului asa cum este specificat
in Conlract

Se vor analiza in cadrul sedintelor de
progres/intalniri de lucru cu toli factorii
implicati,

S-a prevazut in draftul de contract
modficarea duratei contractului.

Autoritatea contractanta/Furnizorul

Lipsa fondurilor necesare executérii

S-a prevazut in draftul de contract
modficarea duratei contractului.

Autoritatea contractanta

prezentului  contract din  motive
neimputabile Achizitorului

4  Atributiile si responsabilitatile partilor

Ofertantul are urmatoarele obligatii principale:

- Indeplinirea obligatiilor contractuale, cu respectarea bunelor practici din domeniu, a prevederilor legale si contractuale
relevante, astfel incat sa se asigure ca obligatiile sunt indeplinite la parametrii solicitati,

- asigurarea unui grad de flexibilitate in planificarea modalitétii de gestionare a contractului, pe toata durata de derulare a
contractulur,

- colaborarea cu personalul autoritatii contractante alocat pentru verificarea produselor livrate si realizarea receptilor,

- reducerea, in masura posibila, la minim, a situatiilor de intarzieri in efectuarea livrarilor, minimizand astfel impactul negativ
asupra activitatii autoritalii contractante,

- asigurarea ca orice documente, documentatii si/sau instructiuni furnizate catre personalul autoritatii contractante sunt
exacte si elaborate in conformitate cu bunele practici specifice in domeniu,

- colaborarea cu personalul autoritatifentitatii contractante alocat pentru furnizarea produselor care fac obiectul
contractului si pentru asigurarea serviciilor accesorii.

Obligatiile principale ale Ofertantului devenit Contractant se completeaza cu obligatiile prevazute in conditiile contractuale.

Autoritatea contractanta are urmatoarele obligatii principale:

- desemnarea unei persoane pentru monitorizarea contractului,

- punerea la dispozitia Contractantului a tuturor informatiilor disponibile si necesare pentru derularea contractului in timpul
stabilit si la nivelul de calitate si performanta prevazut in Caietul de Sarcini,

- asigurarea accesului in spatiile in care urmeaza a se realiza livrarea, dupa caz instalarea produselor;

- mobilizarea tuturor resurselor care sunt in sarcina sa, pentru buna derulare a contractului,

- colaborarea cu Contractantul pentru a identifica in timp util orice eventuale probleme care ar putea aparea pe parcursul
derularii contractului,

- asigurarea acuratetei oricaror informatii puse la dispozitia Contractantului pe durata derularii contractului,

- monitorizarea indeplinirii tuturor cerintelor din Caietul de Sarcini si a oricaror elemente ale Propunerii Tehnice si
Financiare pe durata derularii contractului,

- notificarea Contractantului prin canalele de comunicatie puse la dispozitie de acesta privind orice incidente sau
disfunctionalitati care intervin pe perioada de derulare a contractului,

- verificarea tuturor documentelor asociate receptiei produselor si serviciilor suport care fac obiectul contractului, respectiv
care confirma furnizarea produselor potrivit conditiilor de calitate stabilite in Caietul de sarcini.

- Furnizorul va asigura ambalarea produselor pentru a impiedica avarierea sau deteriorarea lor in timpul
transportului catre destinatia finala.

6. Locul si durata desfasurarii activitatilor

Locul de desfasurare al activitatilor
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Activitatile prevazute in prezentul Caiet de sarcini se vor realiza in cea mai mare parte la sediul Contractantului. Cu toate
acestea, obiectul Contractului implica si:

* Interactiunea cu factori interesati/responsabili pentru emiterea de avize, autorizatii, acorduri in legatura cu obiectul de
investitii;

» Derularea de activitati la sediul Autoritatii Contractante.

Durata contractului:
Furnizarea produselor se va realiza in termen de maxim 1 luna de la transmiterea comenzii.

7. Documentatii ce trebuie furnizate Autoritatii contractante in legatura cu produsul
Toate produsele incluse in prezentul contract vor fi furnizate impreuna cu decumentatia adecvata, in limba romana.
Documentatiile pe care Contractantul trebuie sa le livreze Autoritatii contractante in cadrul contractului sunt;

- Factura.

- Certificat de calitate.

- Declaratie de conformitate care atesta conformitatea produsului cu legislatia aplicabila.
- Manualele de folosire / operare / mentenanta a produselor;

- Certificat de garantie

8. Receptia produselor

Receptia produselor se va efectua pe baza de proces verbal semnat de Contractant si Autoritatea contractanta. Receptia
produselor se va realiza in mai multe etape, in functie de progresul contractului, respectiv:

a) receptia cantitativa se va realiza dupa livrarea produselor in cantitatea solicitata la locatia indicata de Autoritatea
contractanta;

b) receptia calitativa se va realiza dupa instalare, punere in functiune si testare a produselor si, dupa caz, toate
defectele au fost remediate.

Procesul verbal de receptie calitativa va include unul din urmatoarele rezultate:
a) admiterea receptiei cu sau fara obiectii;

b) suspendarea receptiei;

Comisia de receptie recomanda suspendare receptiei cand:

i. se constata existenta unor neconformitati, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt de natura sa afecteze utilizarea
produsului/produselor conform destinatiei sale/lor, dar care pot fi remediate;

ii. se constata existenta unor produse realizate necorespunzator sau nefinalizate, care pot afecta cerintele fundamentale
aplicabile, dar care pot fi remediate;

iii. se constata existenta, in mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea produselor si este necesara
realizarea unor expertize tehnice, incercari si teste suplimentare pentru a le clarifica;

iv. Contractantul nu pune la dispozitia comisiei de receptie documentele prevazute in contract si caietul de sarcini.

In cazul in care comisia de receptie decide suspendarea procesului de receptie, aceasta incheie un proces-verbal de
suspendare a procesului de receptie in care consemneaza decizia de suspendare, masurile recomandate in scopul
remedierii aspectelor constatate, precum si termenul de remediere, iar autoritatea contractanta comunica Contractantului
decizia comisiei in maximum 3 zile lucratoare de la luarea la cunostintad a procesului- verbal de suspendare a procesului
de receptie, impreuna cu un exemplar al acestuia. Termenul de remediere nu poate depasi 90 de zile de la data incheierii
procesului-verbal de suspendare a procesului de receptie. In cazul in care Contractantul nu remediaza aspectele
constatate si nu adopta masurile recomandate in cadrul procesului- verbal de suspendare a procesului de receptie in
termenul stabilit, comisia de receptie va decide respingerea receptiei.
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c) respingerea recepliei (daca se constata vicii care nu pot fi remediate si care, prin natura lor, impiedica realizarea uneia
sau a mai multor exigente esentiale).

9. Modalitati si conditii de plata

Contractantul va emite factura pentru produsele livrate si acceptate. Fiecare factura va avea mentionat numarul
contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii respective. Facturile vor fi trimise in original la adresa specificata
de Autoritatea contractanta.

Factura va fi emisa dupa semnarea de catre Autoritatea contractanta a procesului verbal de receptie calitativa, acceptat,
dupa livrare, instalare si punere in functiune. Procesul verbal de receptie calitativa va insoti factura si reprezinta elementul
necesar realizarii platii, impreuna cu celelalte documente justificative prevazute mai jos:

a) certificatul de calitate si garantie;

b) declaratia de conformitate;

¢) avizul de expeditie a produsului;

d) procesul verbal de receptie cantitativa.

Platile care urmeaza a fi realizate in cadrul contractului se vor face numai dupa emiterea facturii ca urmare a aprobarii de
catre Autorifatea Contractanta a produselor aferente activitatilor efectuate de Contractant, in conditiile Caietului de sarcini
si acceptarea la plata a cererii de transfer de catre MDLPA in calitate de coordonator de investitii pentru Planul National
de Redresare si Rezilienta (PNRR),

Termenul de plata estimat este de cel mult 60 de zile de la primirea facturii in original la sediul Autoritatii contractante in
conditiile stabilite mai sus si acceptarea la plata a cererii de transfer de catre MDLPA in calitate de coordonator de investitii
pentru Planul National de Redresare si Rezilienta (PNRR) care va  cuprinde contravaloarea bunurilor
achizitionate.(conform INSTRUCTIUNI PENTRU BENEFICIARII DE FINANTARE IN CADRUL PLANULUI NATIONAL DE
REDRESARE S| REZILIENTA COMPONENTA 5 VALUL RENAVARII si COMPONENTA 10 FONDUL LOCAL).

10. Cadrul legal care guverneaza relatia dintre Autoritatea contractanta si Contractant (inclusiv in domeniile
mediului, social si al relatiilor de munca)

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile aplicabile in domeniul
mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri colective sau prin dispozitiile
internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii enumerate in anexa X la Directiva 2014/24.

Actele normative si standardele indicate mai jos sunt considerate indicative si nelimitative; enumerarea actelor normative
din acest capitol este oferita ca referinta si nu trebuie considerata limitativa:

1. Legea privind achizitiile publice nr. 98/2016, cu modificarile si completarile ulterioare;

2. Legea privind remediile si caile de atac in materie de atribuire a contractelor de achizitie publica, a contractelor sectoriale
si a contractelor de concesiune de lucrari si concesiune de servicii, precum si pentru organizarea si functionarea Consiliului
National de Solutionare a Contestatiilor nr 101/2016, cu modificarile si completarile ulterioare;

3. H.G. nr. 395/2016 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevederilor referitoare la atribuirea
contractului de achizitie publica/acordului-cadru din Legea nr. 98/2016 privind achizitiile publice, cu modificarile si
completarile ulterioare;

4. Legea 161/2003.

5. OUG 58/2016.

6. HG 866/2016.

7. Standarde nationale si reglementari tehnice in domeniu

- Ordinului ME nr. 4142/2022 privind aprobarea normativului de dotare minimala pentru clasele V—VIII;

- Ordinului ME nr. 4143/2022 pentru aprobarea Standardelor privind materialele de predare-invatare in educatia timpurie
si a Normativului de dotare minimala pentru serviciile de educatie timpurie a copiilor de la nastere la 6 ani;

- Ordinului MS nr. 1456/25.08.2020 pentru aprobarea Normelor de igiena din unitatile pentru ocrotirea, educarea,
instruirea, odihna si recreerea copiilor si tinerilor.

- ORDINUL Nr. 1068/1652/2018 privind protectia mediului pentru Mobilier nou de interior si de exterior
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Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile aplicabile in domeniul
mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri colective sau prin dispozitiile
internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

i. Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de organizare;

ii. Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectiva;

iii. Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;

iv. Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;

v. Conventia nr. 138 a OIM privind varsta minima de incadrare in munca;

vi. Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munca si profesie);

vii. Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;

viii. Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;

ix. Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul siu de la Montreal privind substantele care
epuizeaza stratul de ozon;

x. Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al eliminarii acestora
(Conventia de la Basel);

xi. Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm privind POP);

xii. Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimtamant prealabil in cunostinta de cauza, aplicabila anumitor
produsi chimici periculosi si pesticide care fac obiectul comertului international (UNEP/FAO) (Conventia PIC), 10
septembrie 1998, si cele trei protocoale regionale ale sale;

7. Standarde nationale si reglementari tehnice in domeniu.

11. Managementul/Gestionarea Contractului si activitati de raportare in cadrul Contractului

Pe parcursul deruiarii Contractului, Autoritatea contractanta verifica daca toate activitatile planificate au fost realizate
conform cerintelor si ca produsele au fost livrate si acceptate.

Managementul contractului include o componentd de management si 0 componentd administrativa — de administrare
efectiva a Contractului - si presupune coordonarea continug, monitorizarea si controlul tuturor activitétilor si rezultatelor
realizate de Contractant, avand ca date de intrare:

i.  Graficul de livrare acceptat de parti, asa cum este definit in Contract:
i.  Informatii despre implicarea efectiva a tertilor sustinatori cu resursele puse la dispozitie;
iii. — Comunicarile intre Contractant si teri(i) sustinator(i) cu privire la existenta sau inexistenta dificultatilor in
implementarea Contractului;
iv.  Pozilia terfului sustinator in legatura cu informatiile comunicate.

Furnizoru! se va asigura ca produsele ofertate respecta principiile DNSH, respectiv:

Prin activitatile propuse, investitia prin produsele ofertate nu are impact negativ semnificativ asupra cresterii emisiilor de
GHG, Nu exista impact negativ semnificativ asupra obiectivului privind schimbarile climatice, Investitile nu au impact
asupra obiectivului de mediu- management in domeniul protectiei apei si nu au impact asupra ariilor protejate ori asupra
biodiversitatii. Se vor respecta prevederile legislatiei specifice in domeniul biodiversitatii (inclusiv a Directivei Habitate,
Directivei Pasari si Directivei privind EIA. Prin activitatile derulate se va urméri limitarea generarii de deseuri si se va
incuraja reciclarea echipamentelor sau tehnologiilor care se inlocuiesc, acolo unde este cazul. Produsele ofertate nu contin
substantele restrictionate listate in Anexa Il la Directiva 2011/65/EU. Prin activitatile prevazute care vizeaza produsele
supuse achizitiei se va urmari achizitionarea unor solutii tehnice de ultima generatie, astfel incat acestea sa contribuie la
diminuarea efectelor negative ale poluarii,
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Anexa

Specificatii tehnice

Nota: La caracteristicile precizate se accepta o toleranta de +- 10%.

ECHIPAMENTE SPECIFICE ATELIERELOR DE PRACTICA

Banc de lucru hexagonal
o 6 posturi de lucru pe o suprafata de aproximativ 6,3 m?
« Posibilitate de alimentare individuala cu energie electrica
e Model industrial durabil si rezistent
Cadru cu 12 picioare, cu sase perechi de picioare din otel cu profil C (70 x 50 x 2 mm) incl. traverse pe adancime (sus si
jos). Picioarele cadrului cu suprafatd de contact lata (120 mm) in partea superioara si cu ajustare/reglare integrata a
inaltimii in partea de jos, datorita otelului cu profil C, cu perforatii (25 mm), precum si posibilitate de ancorare in podea prin
platformele perforate ale picicarelor.
Date tehnice
Latimea placii 2700 mm
Adancimea placii 2340 mm
Tipul de placa blat din lemn masiv
Grosimea placii 40 mm
Numarul de sertare 6 buc.
Inaltimea sertarului 6 x 150 mm
Inaltime 1140 mm
inaltimea de lucru 790 - 1140 mm
Capacitatea portanta a sertarului 50 kg
Gradul de deschidere al sertarului 90%
Materialul cadrului otel, vopsit in camp electrostatic
Capacitatea portanta statica a suprafetelor 750 kg
Tipul incuietorii inchidere centralizata cu broasca cilindrica
Varianta de suport 6 sertare

Banc de masurare si trasare: Banc de masura si control
Dimensiuni: 450 x 450 x 75 mm

granit negru

polisat si lapuit

greutate 53 kg

Aplicatie: pentru marcare, masurare si ajustari

Masa de lucru profesionala
Dimensiune: 1500 x 780 x 830 Mm
Inaltime reglabila

Blat ABS antiderapant

Asamblare si strangere usoara
Greutate: 45 Kg

Trusa de scule pentru lacatus
» 12cheifixe duble drepte 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22, 21x23, 24x26, 25x28, 27x32
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e 12cheiinelare dublu cotite 6x7, 8%, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20%22, 21x23, 24x26, 25%28, 27x32
» 8cheilocas hexagonal 3, 4, 5, 8, 8, 10, 12, 14

« 10CCT8,10,12,13,14,17,18, 20, 22, 24

» 1 antrenor clichet reversibil 245

« 1 antrenor parghie glisanta 300

e 1 prelungitor scurt 125

e 1 prelungitor lung 250

e 4 surubelnite late 0.8x4x100, 1x5.5x125, 1.2x6.5%150, 1.6x10x200
e 2 surubelnite profil PH 1x80, 2x100

e 1 cleste combinat 180

¢ 1 cleste tais 180

» 1 cleste pentru scos cuie 180

e 1 cleste reglabil 240

o 1 foarfeca tabla 250

« 1daltalata150

o 1daltaincruce 150

e 1 punctator4

e 1 priboi 3

o 1 razuitor 3 muchii 250

o 1 bomfaier 250

« B8 cheicombinate in husa 8, 10, 11, 13, 15, 17, 19, 22
« 1 ciocan lacatus 200

« 1ciocan lacatus 500

e 1 ciocan masa plastica 40

¢ 1 pilalata semifina 250

e 1 pilarotunda semifina 250

e 1 pila triunghiulara semifina 250

o 1 cuttercu 3lame

o 1 ruleta5m

1 cutie scule 5 compartimente 450x215x240

Set instrumente de masura contine:

Trusa instrumente de masura - 8 piese, prezentare in caseta de lemn
Set aparate precizie pt masurat lungimi

Pasametru

Ortotest

0-25mm

0-25 mm

Ceas comparator

Trusa de calibre - contine 47 buc, 1- 100 mm

Set etaloane de rugozitate — contine 30 buc, pentru 6 prelucrari mecanice
Trusa de lere pentru raze concave / convexe

Trusa cale unghiulare — compusa din 12 cale unghiulare

Trusa cale plan paralele - contine cale plan paralele in perechi

Masina de gaurit cu coloana B24H
Tensiune retea: 230 V

Turatie de mers in gol: 350 - 4000 RPM
Domeniu de prindere mandrina: 1 - 16 mm
Sistem de prindere: MK2
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Deschidere brat: 165 mm

Distanta ax masa: 515 mm

Alezaj arbore: 85 mm

Dimensiune canal T: 14 mm
Diametru de gaurire in otel: 24 mm
Distanta ax coloanal: 681 mm
Dimensiune masa de gaurire: 280 x 300 mm
Dimensiune talpa: 280 x 260 mm
Diametru coloanal: 80 mm

Putere nominala; 850 W

Lungime: 280 mm

Latime: 300 mm

Greutate: 92 kg

Tip masina de gaurit: B24H

Polizor de banc

Tensiune de alimentare - 50 Hz: 230V /1 Ph
Putere motor: 600W

Dimensiuni piatra: @ 200 x @ 32 x 30mm
Viteza: 2850 rot/min. LxIxH: 495x261x331 mm,
Greutatea: 19kg

Masina de debitat metale
Descriere:

e  Fierastrau cu banda profesional pentru metal pentru prelucrarea metalului si plasticului
»  Ghidajul cu banda pe rument cu bile asigura o functionare silentioasa si o precizie ridicata de taiere

e MBS 220 dispune de o menghina profesionala de pridere rapida cu un sistem de prindere excentric si opritor

pentru piesa de prelucrat

 Viteza de coborare a arcului de fierastrau este reglabila continuu printr-o supapa de pe cilindtrul hidraulic
» Poate fi depozitat pentru a economisi spatiu datorita cadrului rotativ al fierastraului

Caracteristici:
o  Constructie stabila datorita cadrului din fonta
«  Ghid de banda cu rulent cu bile

e Menghina profesionala cu eliberare rapida cu sistem de printere excentric

e Opritor al piesei de prelucrat
e Banda de fierastrau bimetal de inalta calitate
e Oprire automata
e Dispozitiv de racire
e Perie pentru aschii
s Roti de transport
o Panou de comanda
o Cadru de fierastrau pivotant de la -45° la +45°
o Patru trepte de viteza a benzii
o Masina este livrata in 2 cutii, puse pe palet
Date tehnice:
o Alimentare: 400V /50 Hz
o Putere motor: 1100 W
o Clasa de protectie: IP23
o Capacitate de taiere in profil rotund la 90°: 205 mm
o Capacitate de taiere in profil rotund la 45°: 135 mm

17



COMUNA CAIANU MIC
JUDETUL BISTRITA NASAUD

o Capacitate de taiere in profil patrat la 90°: 205 x 215 mm
= Capacitate de taiere in profil patrat la 45°: 205 x 115 mm
= Lungime banda; 2360 mm
o Latime banda: 20 mm
e Grosime banda: 0.9 mm
o Viteza banda: 24 /41/62 /82 m/min
e Inclinare cap de taiere: de la -45° la 45°
«  Nivelul presiunii acustice LpA: 75 dB (A), Incertitudine K: 4 dB(A)
o Nivelul puterii sunetului LwA: 95 dB (A), Incertitudine K: 4 dB(A)
o Dimensiuni (Lungime x Latime x Inalitme): 1175 x 625 x 1270 mm
o Greutate bruta / neta: 252 (paletizat) / 165.5 Kg
Setul de livrare include:
o Masina de debitat metale MBS 220
e Ambalaj de dimensiuni (Lungime x Latime x Inaltime): 1240 x 660 x 830 mm

Ghilotina manuala de precizie
Latime max. de taiere: 1050mm
Limitator spate: 500mm
Grosime max. table: 1 mm
Dimensiuni: 1370x480x580
Creutate: 160kg

Foarfeca pentru tabla
Lungime de taiere: max. 115 mm
Dimensiuni L x L x H: 325 x 120 x 960 mm

Masina manuala de indoire pivotanta pentru sarcini standard de indoire
Grosime max. a tablei pentru lungimi de max. 500 mm -otel: 2.5 mm
Grosime max. tabla: 2.0 mm

Lungime de indoire max.: 1020 mm

Unghi max. de indoire: 135°

Greutate: 290 kg

Dimensiuni: 1350x800x1130 mm

Abkant manual

Grosime max. tabla: 1.0 mm
Lungime de indoire max.: 610 mm
Unghi max. de indoire: 135°
Greutate: 42 kg

Dimensiuni: 850x360x420 mm

Modul de invatare si aplicatii practice: Procesarea manuala a materialelor

C-Learning Manual digital, documente de instruire de baza si de specialitate pentru instructor
Pentru scoli, licenta pe 5 ani, pentru un utilizator, in limba romana

Cursul de formare "PRELUCRAREA MANUALA A MATERIALELOR" se refera la procesele de
prelucrare manuala in conformitate cu schema de formare tehnica pentru profesiile din domeniul
de prelucrare a metalelor. Cursul acopera urmatoarele abilitati: pilire, debitare, gaurire, zencuire,
alezare, daltuire, prelucrarea filetelor. Materialele de instruire se concentreaza, de asemenea, pe
testare, marcare si frasare. Sectiunile urmatoare sunt dedicate studiului materialelor, sanatatii si
sigurantei la locul de munca si de protectie a mediului inconjurator.
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In 26 de exercitii practice, cursantii pot aplica cunostintele lor in efectuarea diverselor teme de

proiect, beneficiind in fiecare caz, de fisa de informatii de lucru, liste de piese si fise de planificare

a metodelor de lucru, precum si fise de verificare si evaluare. Exercitiile sunt structurate in

conformitate cu documentatia tehnica teoretica si respecta modelul de executie descris. Exercitiile

pot fi realizate in mod individual sau ca grup de lucru. _

Cursul complet prezentat este format din informatii teoretice, manualul profesorului, decumentatie

pentru exercilii practice, documentatie pentru elev.

Pentru executia practica a celor 26 de exercitii este necesar articolul Set de materiale de instruire de baza si de specialitate
pentru Prelucrarea manuala a materialelor

Cursul pentru instructor cuprinde planificarea lectiilor, notiuni teoretice, aplicarea metodei de executie a proiectelor prin
metoda celor 6 pasi prin sugerarea intrebarilor de indrumare si raspunsurile corecte, toate formularele necesare pentru
executia proiectului (plan de lucru) si verificarea pieselor (fisa de control a dimensiunilor si a abaterilor de forma si pozitie
si evaluarea desfasurarii proceselor), teste de verificare a cunostintelor si grila de verificare.

Set complet de materiale Prelucrarea manuala a materialelor formare de baza si de specialitate

Set de exercitii de practica pe piesa profil U

Set de exercitii de trasare, punctare, marcare

Set de exercitil de practica piesa de profil L

Set de exersare a dispozitivului de trasare

Set de materiale de imbinare a incalzitorului de ceai

Set de materiale pentru echerul de centrare

Set de materiale pentru prelucrare suruburi de ridicare
Set de materiale pentru dispozitiv de control

Set de materiale pentru executie dispozitiv de strangere reglabil
Set de practica pentru prelucrari pe piese din otel rotund
Set de exercitii cu operatii pe o placa de baza

Set de exercitii cu operatii pe o placa cu raze

Set 10 planse tehnice
Planse tehnice dimensiunea A1, in limba romana, contine planse tehnice din domeniul mecanic

Simulator Auto

Simulatorul Auto este dotat cu:

- Desktop PC Intel Core i 3-2100 3,1Ghz, 4GB DDR 3;

- Monitor 24 inch; - Volanul G29;

- Schimbator viteze tip G29 cu 5 trepte.

- Scaun cu reglaj fata/spate .

- Sistem audio boxe.

- Bloc de semnalizare si lumini.

- Functioneaza la o sursa de curent — 220

Descriere: SIMULATORUL AUTO permite dobandirea unor deprinderi corecte necesare oricarui conducator auto in timpul
conducerii autoturismului intr-un trafic aglomerat. Viitorul conducator auto invata partea de indemanare a unui autoturism-
aclionarea optima a elementelor de comanda si control, invata regulile de circulatie in dinamica (in timpul condusului) si de
asemenea invata sa conduca preventiv( este angajat in o serie de capcane rutiere din care iese fara a produce accident
daca respecta toate conditii stabilite de expertii tehnici auto. Conditiile de prevenire a accidentului auto stabilite de experti
tehnici auto sunt implementate in mediul virtual al simulatorului. Simulatorul are implementate un numar de 132 capcane
ale accidentelor de circulatie.

Dulap de scule cu 7 sertare echipat cu banc metallic, 306 piese
Este echipat cu un blat din metal cu suprafata mare de lucru.
7 sertare + un spatiu de depozitare cu usa.
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Maner integrat in blatul bancului pentru un transport sigur si usor.

Incuietoare centrala cu 2 chei care inchid sertarele.

2 roti fixe si 2 roti pivotante pentru o stabilitate buna.

Sarcina maxima pe blat: 250 Kg

Sertar 1 - 165 piese:

Prize 1/4 " prize (13 bucati): 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; mm

Prize de 3/8 " (10 bucati): 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; mm

S 1/2" prize (17 bucati): 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 24; 27; 30; 32: mm
Prize 1/4 " prize Torx (5 bucati): E4; E5; E6: E7: E8

Prize Torx 3/8 " (6 bucati): E10; E11; E12; E14; E16; E18

Mufe Torx 1/2" (2 bucati): E20; E24

Prize 1/4 " prize lungi (7 bucati): 4; 5: 6; 7; 8: 9: 10; mm

Prize 3/8 " prize lungi (6 bucati): 10; 11; 12; 13: 14: 15 mm

S 112 " prize lungi (5 bucati): 16; 17; 18: 19: 22; mm

Extensie 1/4 " (2 bucati): 2" 4"

Extensie 3/8 "(1 bucata); 6"

Extensie 1/2 " (2 bucati): 5"; 10 "

surubelnita 1/2 pentru prize si biti (1 bucata): 1/2"

Prize Racord universal (3 bucati): 114 *; 3/8"; 1/2"

Clichet (3 bucati): 1/4"; 3/8"; 1/2"

Extensie flexibila 1/4 " (1 bucata): 6 *

Maner T (1 bucata): 1/4 "

Suporturi de biti (3 bucati): 1/4 *; 3/8"; 1/2"

Priza bujie 3/8 " (1 bucata): 21 mm

Priza bujie 1/2 " (2 bucati): 16mm; 21mm

Biti 1/4 "(25 mm) biti de soclu (30 buc): HW2; HW3; HW4; HWS5; HW6; FD4; FD5.5; FD7; PH1: PH2: PH3: PZ1; PZ2; PZ3:
T8; T9; T10; T15; T20; T25; T 27; T30; TT8; TTY; TT10; TT15; TT20; TT25; TT27; TT30

Biti (30mm) (24 bucati): H7; H8; H10; H12; H14; FD8; FD10; FD12; PH3; PH4; PZ3; PZ4; T40: T45; T50; T5.5; T60; T70:
TT40; TT45; TT50; TT55; TT60; TT70

Set de bili (25 mm) (10 bucati): T8; T9; T10; T15; T20; T25; T30; H3; H4; H5

Set de biti (25 mm) (10 bucati): TT8; TT9; TT10; TT15; TT20; TT25; TT30; FD4; FD 5,5; FD7
Sertar 2 - 20 piese:

Brat de exiractie (1 bucata): 160 mm

Piciorul extragerii (2 bucati): 155 mm

Surub (9 bucati): 100 mm; 130 mm; 180 mm

Surub compresor arc (2 bucati); 370 mm

Separator de rulmenti (2 bucati); 2"; 3"

Carlig de compresor cu arc (4 bucati)

Sertar 3 - 38 piese:

Cheie rotativa pivotanta (5 buc): 8 * 9; 10 11; 12* 13; 14 * 15; 16 * 17mm

Cheie dubla cu capat deschis (8 bucati): 6 *7;8*9:10*11; 12*13;14*15:16*17: 18*18: 20 * 22mm
Cheie inelara decalaj (8 bucati): 6 *7; 8 *9; 10 * 11;12*13; 14 *15: 16 *17; 18 * 18; 20 * 22 mm
Cheie combinata (17 bucati): 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 24; 27 mm
Sertar 4 - 25 piese:

Surubelnita (12buc): SL6 * 38mm; 3 * 75mm; 5 * 100mm; 6 * 100mm; 6 * 150mm; 8 * 150mm | PH2 * 38mm; PHO * 75mm;
PH1 * 80mm; PH2 * 100mm; PH2 * 150mm; PH3 * 150mm

Surubelnita izolata (6buc): SL3 * 756mm; SL4 * 100mm; SL5.5 * 125mm; PHO * 75mm: PH1 * 100mm; PH2 * 100mm
Surubelnita de precizie (7 bucati): SL 2; 2,5; 3mm; PH000; PHOO; PHO: T5

Sertar 5 - 9 piese:

Cleste de legatura cu sarma (1 bucata)

Cleste de prindere pentru furtun cu falci rotative (2 bucati)

Clema pentru furtun cu varf plat unghiular (1 bucata)
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Cleste de prindere pentru furtun cu margine plana (1 bucata)
Cleste CLIC si CLIC-R (1 bucata)

Cleste de prindere cu banda ingusta (1 bucata)
Cruce universala + surubelnita plata (1 bucata)
Extractor de furtun (1 bucata)

Cleste de prindere cu banda ingusta (4 bucati) indoite
Sertart 6 - 35 piese:

Set pentru pistoane placuta de frana (28 bucati)
Buton: dreapta stanga (2 bucati)

Pumni de 3 mm, 5 mm (2 bucati)

Cheie placuta d frana (2 bucati)

Sertar 7 - 14 piese:

Cleste inel (4 bucati): 7"

Mini cleste curbate (1 bucata): 5"

Mini cleste universal (1 bucata): 5"

Mini cleste lunga pentru nas (1 bucata): 5 "

Mini cleste diagonala (1 bucata): 5"

Cleste combinate (1 bucata): 6"

Cleste combinate lungi (1 bucata): 6 "

Cleste de taiat (1 bucata): 6

Cleste de blocare Morse (1 bucata): 10"

Cleste reglabile (1 bucata); 10"

Ciocan (1 bucata): 250g

Elevator foarfeca pentru vulcanizare - 3 tone

Elevator foarfeca electro-hidraulic — capacitate 3,0 tone:

-inaltime minima 110 mm; inaltime de ridicare maxima 1m

-platforme extensibile 1400 (2004) x 600 mm

-distanta 800 mm intre platforme, latime totala exterioara 2 m

-sarcina max. 3,0 tone, motor 2,2KW, alimentare 230V monofazic sau 380V trifazic

-sincronizare mecanica intre rampe, comanda 24V, sisteme de siguranta, deblocare electrica automatizata, mecanism de
basculare pentru ridicare si coborare lina

-panou de comanda la 24V, mobil la maxim 1,5m de elevator

Elevatorul are declaratie de conformitate CE si corespunde normelor ISCIR.

Presa hidro pneumatica

Presa cu actionare hidraulica sau pneumatica cu capacitatea de 50 tone

- presa este confectionata dintr-o structura metalica foarte robusta avand greutatea de 240 kg

- masa de lucru este reglabila si se poate pozitiona pe mai muite inaltimi in functie de piesa care urmeaza sa fie extrasa
- se utilizeaza pentru rulmenti, bucse, arbori, procesul de indoire, asamblarea pieselor etc

- presa se poate actiona atat pneumatic cat si hidraulic ( in lipsa de aer comprimat )

- presa are scripete pentru pozitionarea mesei de lucru

- cadru H cu greutate mare, construit din otel de inalta calitate si construit la standarde pentru calitate si durabilitate

- finisajul de vopsea fara plumb se aplica dupa spalarea chimica completa pentru a asigura o finisare de lunga durata si
pentru a preveni rugina

- vopseaua este rezistenta la ulei , grasimi si murdarie pentru o curatare usoara

- unitatea de cilindru hidraulic din otel cu diametru mare de inalta calitate are ca rezultat o presiune mai scazuta a uleiului
necesara ridicarii sarcinii , contribuind la reducerea uzurii si la prelungirea duratei de viata

- piston este tratat si lustruit pentru a rezista uzurii in timp

- hidraulica este alimentata cu un ulei de inalta calitate , care ofera o rezistenta mai buna la coroziune si flexibilitate ridicata
| scazuta a temperaturii , permitand unitatii sa functioneze la temperaturi intre 40 grade F si 105 grade F

- maner foarte lung inclus pentru o forta de pompare usoara
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Date tehnice :

- capacitate 50 tone

- cursa piston : 175mm

- inaltime de lucru : 0 1a 1080 mm.

- latimea spatiului de lucru 650 mm.

- masa de lucru reglabila

- presiune de aer necesara : 7,5 - 10.bar
- dimensiuni ambalaj : 94x33x185cm

- greutate 240 kg

Macara tip girafa
Macara pentru scos motoare cu capacitatea de 3 tone

- macaraua este realizata din materiale foarte bune pentru o lunga durata de viata si pentru utilizarea in conditii de
siguranta

- macaraua este echipata cu roti metalice , ceea ce face usoara deplasarea acesteia.

- ideala pentru utilizarea in ateliere industriale , la tractoare , buldoexcavatoare , utilaje agricole etc
Date tehnice:

- capacitatea de ridicare 3 tone

- bratul are 3 lungi cu sarcini diferite astfel :

1. lungime brat : 1220 mm capacitate de ridicare 3 tone

2. lungime brat : 1460 mm capacitate de ridicare 2 tone

3. lungime brat : 1710 mm capacitate de ridicare 1 tone

- inaltime maxima 2200mm

- dimensiuni; 1600 x 820 x 1600 mm

- greutate : 92kg

Masa hidraulica 1000 kg

Masa hidraulica cu sarcina 1000 kg cu sistem de ridicare tip foarfeca pentru camioane si utilaje
- se utilizeaza pentru demontat cutii de viteze , diferentiale , motoare , puntea din fata sau spate pentru camioane ,
utilaje , escavatoare , tractoare efc.

Dimensiunile platformei de ridicare 102 x 52 cm.

Sarcina maxima 1000 kg.

Inaltimea minima de 38 cm.

Inaltimea maxima de 100 cm.

Diametrul rotii 15 cm.

Maner detasabil si frana pe rotile din spate .

Dimensiunile ambalajului 120 x 65 x 45 cm.

Greutate Aprox 125 Kg

Pat sau scaun mobil

Functie 2-in-1: poate fi utilizat atat ca pat, cat si ca scaun.
Cadru metalic din ofel, suprafata captusita si acoperita cu PVC.
Dimensiuni in modul pat: 80 x 40 cm.

Dimensiuni in modul scaun: 27 x 32 cm.

Roti: 6 roti pivotante pentru mobilitate sporita.

Greutate: 6.3 kg

Banc de lucru cu 2 sertare

- polita inferioara pentru depozitare

- fabricat din tabla de otel pentru durabilitate industriala si finisaj in luciu rosu pentru a preveni coroziunea.
- sertare cu incuietoare si 2 chei
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- dimensiuni : 1500 x 640 x 865
- greutate suportata: 500 kg
- greutate : 67 kg

Aparat de echilibrat roti cu ultrasuntete, monitor LCD
Aparat de echilibrat roti cu laser complet automat, cleste, dalta scos plumbi, 4 conuri centrare diferite dimensiuni
Preia trei dimensiuni automat

lluminat interior LED pentru fixarea mai usoara plumbilor
Sel conuri centrare de diferite dimensiuni

Date tehnice

Diametru janta 10-28 inch

Latime janta 1.2 - 20 inch (540 mm)

Diametru anvelopa maxim44 inch (1180 mm)

Greutate maxima roata 70 Kg

Timp de masurare 7 secunde

Precizie de echilibrare +/- 1g

Viteza de rotatie 180 rpm

Tensiune alimentare 220 V

Nivel zgomot max 70 dB

Masina dejantat anvelope - pana la 24 inch

Aparat dejantat anvelope automat profesional pentru schimbarea anvelopelor, este capabil s3 schimbe rofi pana la 24",
Este perfect potrivita pentru vehicule comerciale, microbuze pentru pasageri si autoturisme usoare.

Are coloana rabatabila manual in lateral. Brat ajutator pneumatic pentru anvelope Run Flat care permite s& schimbati cu
usurinta anvelopele cu talonul jos.

Continut

Aparat dejantat anvelope

Brat pentru anvelope RUN FLAT HLP2

Pre-filtru umiditate si lubrifiant de ulei

Kit de protectie pentru roti din aliaj, inclusiv

Set de 4 protectii jante aluminiu capace ce se fixeaza pe ghiare

Manual de utilizare

Insertii din plastic pentru capul de montare din metal

Ghid de intretinere

Date tehnice

Brat ajutator RUN-FLAT HLP2 inclus
Prindere janta Diametru exterior 10 - 21 inch
Prindere janta Diametru interior 12 - 24 inch
Diametru maxim roata 980 mm (38 inch)
Zgomot de lucru mai mic 70 dB

Deschidere talpa depresare 75 — 335 mm
Latime maxima roata 3" - 13" (330,2mm)
Forta depresare 2800 Kg

Putere motor 1.1 kW

Tensiune la alegere 220V sau 380V la alegere
Presiune de lucru 8-10 bar

Lampa de lucru reincarcabila

500 de Lumeni Punct & Flux cu o emisie de inalta definitic TRUEVIEW™ asigura un fascicul consistent, temperatura
optima a culorii si reprezentare reala a culorilor si detaliilor

Diferite moduri de emisie cu optiunile Flux si Punct pentru iluminare optima si pana la 10 ore de functionare
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Capul lampii poate fi manevrat cu pana la 45° pentru a ajuta utilizatorul sa directioneze fasciculul acolo unde este cel mai
necesar

Lentilele sunt rezistente la substante chimice si la impact, pentru o0 mai mare durabilitate

Indicatorul de energie permite verificarea rapida a incarcarii acumulatorului REDLITHIUM™

Incarcare comoda a acumulatorului REDLITHIUM™ USB, intern cu cablu micro-USB de la o sursa de energie USB sau o
priza de CA (nu include stecher)

Cablu micro-USB robust impletit cu extremitati metalice

Cablu USB

Trusa pentru extras rulmenti 8-56mm, 17piese - H3609
Pentru rulmenti cu diametrul interior de la 8 mm la 58 mm.
Lungimea ciocanului este de 290 mm

Trusa pentru verificarea sistemului de racire
Permite verificarea scurgerilor si presiunea din radiator
1 x termometru

1 x pompa testare presiune

1 x adaptor

1 x maner

Interval de masurare: 0 — 35 PSI

Recuperator ulei cu aspirare

Aspirator pentru ulei, combustibil, antigel, cu actionare pneumatica sau actionare manuala daca nu dispunem de o retea
de aer comprimat

- aspirator pentru lichide cu actionare manuala si rezervor de 8 litri

- acest aspirator se foloseste pentru schimbul de ulei prin absortia uleiului pe la orificiul jojei de nivel sau pentru
extragerea uleiului din cutii de viteze si diferentiale care nu detin dop de golire

- livrat cu tub de aspiratie de 1,5 m.

- include 2 sonde pentru extragere ulei din motor 10x400mm si 6x750mm sau pentru uz general

- cuplarea intre tuburi se face cu cuple rapide

- capacitate 8 litri

- actionare manuala sau pneumatica

- presiune minima de aer necesara 6 bar

- rezervor de ulei din plastic transparent si rezistent la hidrocarburi

Aparat incarcare cu freon automat

Functioneaza la orice temperatura. indiferent de temperatura mediului aparatul recupereaza automat presiunea din
sistemul din instalatia de climatizare al vehiculului regland astfel presiunea si recuperarand agentului frigorific cu ajutorul
furtunului de joasa presiune sub forma de gaz

Ciclul prelungit de schimbare a uleiului de pompa pana la 1000 ore de functionare. Aparatul detine tehnologie de
purificare a uleiului care extinde functionarea pompei intre schimbarea uleiului pana la 1000 de ore. Schimburile mai
putin frecvente de ulei se traduc in costuri de exploatare mai mici ale masinii, in timp redus si in reducerea poluarii
trimise pentru utilizare.

Garantie de eficienta de 99% in recuperarea agentului frigorific.

Cost redus de exploatare

Date tehnice

Pompa Vacum 2 CFM

Vacum 4X10-2 mbar

Capacitatea rezervorului 12 Litri

Rata recuperare 280 g/min

Tensiune alimentare 220 V

Detectie scurgeri DA

Aparat pentru schimbarea uleiului in cutiile de viteza automate
Aparatu! pentru inlocuirea uleiului din cutiile de viteze automate este conceput pentru schimb complet (dinamic) si
spalare interna, asigurand curatarea intregului circuit hidraulic din transmisie (convertizor, racitor, furtunuri, corp de valve
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etc.). Fata de schimbul clasic prin gravitatie, acest echipament permite evacuarea in totalitate a uleiului vechi si
introducerea simultana si controlata a uleiului nou, prevenind formarea amestecului dintre lichidele vechi si noi.
Echipamentul este complet echipat si include un set extins de conectori/adaptoare compatibili cu majoritatea vehiculelor
de pe piata, inclusiv Audi, BMW, Ford, VW, Toyota, Mercedes, Land Rover, Opel etc. Prin conectarea directé pe circuitul
ATF, unitatea poate pompa solutie de curatare, poate realiza ciclu de spalare, iar la final poate efectua umplerea cu ulei
nou la valoarea exacta setata.

Dispozitivul este mobil, cu 4 roti pivotante, ideal pentru utilizare in service si ateliere profesionale. Ecranul frontal si
panoul de control permit monitorizarea presiunii si a directiei fluxului, iar manometrul integrat ajuta la diagnosticarea
functionala a transmisiel.

Avantaje

Schimb complet al uleiului ATF (fara amestec cu cel vechi)

Functie de spalare interna cu solutie dedicata

Rezervoare separate pentru ulei nou / ulei uzat (30L + 30L)

Set extins de adaptoare inclus — compatibil cu majoritatea mércilor

Mobil — 4 roti pivotante pentru manevrare usoara in atelier

Control presiune in timp real (0-10 Bar / 0~150 PSI)

Manometru, furtunuri rezistente la presiune si panou de comanda intuitiv

Alimentare la 12V - poate fi utilizat direct pe vehicul

Date tehnice

Alimentare: 12V DC

Putere pompa: 70W

Manometru presiune: 0-10 bar / 0-150 PSI

Rezervor ulei nou: 30 litri

Rezervor ulei uzat: 30 litri

Lungime furtun: 2,56 m

Presiune max. furtunuri: 20 bar / 300 PSI

Robot de pornire cu redresor

- afisaj digital a curentului de incarcare

- posibilitatea alegerii regimului de lucru : incarcare normala cu 4 pozitii , incarcare rapida cu temporizator de la 0-60
minute sau pornire rapida

- carucior cu roti pentru a usura manipularea

- protectie de suprasarcina sau scurt circuit de 130 Amp
- sursa de alimentare (V AC 50-60Hz): 1 Phx230

- incarca baterii cu capacitatea intre 20-1550 Ah

- tensiunea nominala a bateriei (V): 12/24

- curent mediu de incarcare : 70Amp

- curent maxim de incarcare : S0Amp

- curent mediu de pornire : 570Amp

- curent maxim de pornire : 700Amp

Aparat reglat faruri cu laser

Aparat pentru reglat faruri cu laser dublu pentru alinerea aparatului si luxometru electronic cu ajutorul careia centram
aparatul in fata farului si verificam intensitatea lumini produsa de far cat si uzura oglinzi sau opacitatea sticlei de la far.
Aparatul detine laser dublu un laser se afla pozitionat in partea de sus a aparatului si celalalt pe aparatul reglabil.
Potrivit pentru a verifica si ajusta orice fel de lumini mari, mici si ceatd, far, inclusiv faruri cu xenon si lampi cu LED-uri .
Ideal pentru utilizare atat in service auto cat si statii ITP pentru autovehicule si camioane .

Ecranul intern cu scara pentru autovehicule cu volanul pe dreapta si stanga .

Vizor de aliniere cu sistem de calibrare .

Sistem de reglare indltime cu sistem de blocare .

Luxmeter Digital. (alimentat de la un 6F22 de 9V tip baterie)

Utilizare confortabila datorita pozitionarii rotilor .

Date tehnice:

- reglaj inaltime: 25 - 135¢cm

- dispozitiv de deplasare verticala cu mecanizm autoblocant

- luxometru alimentat cu baterie de 9v
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Generator de ozon
Generatorul are un maner portabil, este silentios, cu durata lunga de viata si usor de operat.
Eliminarea Mirosurilor: Eficient in eliminarea mirosurilor neplacute

Dezinfectare: Distruge bacteriile, virusurile si alti patogeni, contribuind la crearea unui mediu sanatos si curat.

Purificarea Aerului: Reduce poluantii si alergenii din aer, imbunatatind calitatea aerului in spatiul tratat.
Detalii tehnice:

Putere: 140W

Eficienta productiei de ozon: 60.000 mg/h

Cronometru: 1-60 min

Dimensiuni (mm): 210L x 150W x 180H inclusiv

Material principal: otel inoxidabil

Analizor Gaze, Opacimetru, Turometru - kit complet
Analizor de gaze

Este utilizat la determinarea concentratiilor diferitelor gaze continute in gazul de esapament al masinilor dotate cu motoare
cu aprindere prin scanteie (MAS). Poate fi utilizat si la verificarea emisiilor din cadrul inspectiilor obligatorii, dar si pentru
intretinerea si repararea vehiculelor in mod obisnuit. Cu ajutorul tastaturii intuitive, utilizatorul are acces la toate functiile
analizorului, si poate alege intre masuratori libere sau cele conform reglementarilor nationale. AGS-688 are in componenta
afisajului 6 LCD-uri, in care pot fi vizualizate masuratorile din cadrul testelor. La sfarsitul operatiilor de analiza, este posibila
fie printarea directa a rezultatelor, sau trimiterea lor catre PC. A fost conceput ca un analizor de gaze de baza, dar datorita

livrarii bogate a unor accesorii optionale ce se pot conecta la el, analizorul poate realiza functii suplimentare.

Campurile de masuratori: Parametru CO: scala 0-9,99%vol, rezolutie 0,01; Parametru CO2: scala 0-19,9%vol, rez. 0,1;
Parametru Hexan HC: scala 0-8999 ppmvol, Heat 1; Parametru O2: scala 0-25%vol, rez. 0,01; Parametru NOx
(OPTIONAL): scala 0-5000ppmvol, rezoiutie 10; Parametru Lambda: scala 0,5-5, rez. 0,001; Parametru turatie motor:

scala 300-9990min -*, rezolutie 10; Parametru temperatura uleiului: scala 20-150°C, rezolutie 1.
Caracteristici tehnice:

* Debit masurat intrare gaz 4 I/min

* Drenare a condensului: automata si continua

» Test de scurgeri zilnic semi-automat cu inchiderea manuala a sondei de gaz.

» Control automat al curgerii. * Evacuare automata controlata a senzorului 02

« Compensare automata a presiunii ambientale de la 85,0 la 106,0 kPa.

+ Ajustari automate (cu butelie cu gaze de proba).

+ Autozero automat si semi-automat.

« Timp de incalzire maxim 10 min la 20 °C

» Timpul de raspuns pentru CO, CO2, si HC < 15 secunde.

» Receptie prin impulsuri a turatiei masurate prin clema inductiva sau cu turometrul extern, prin cablu
sau wireless.

+ Intrare pentru sonda de temperatura PT100, sau wireless prin radio.

» Conectori seriali: PC USB B (mod sclav), PC RS-232 (9600, 3 N, 1), retea PC RS-485 (9600,8,N,1).
+ Vizualizare prin 6 display-uri LCD alfanumerice

* Imprimanta termica integrata cu 24 coloane.

» Sursa de curent tipica de 12V CC (11 = 15 VCC)

+ Consum de curent 1.5A CC (3A la imprimare)

+ Temperatura de lucru de la51a 40 °C.

+ Umiditate relativa 10 + 95 %

* Temperatura de depozitare -20 + 60 °C

+ Dimensiuni: 434X190X291 mm

Masa neta estimata: 5kg.

Turometru universal

Turometru universal pentru prelevarea turatiilor si sonda de temperatura pentru motoarele diesel si pe benzina, prin

conexiune Bluetooth.

Caracteristici tehnice:

Interval de masurare: RPM: de la 300 la 990 rotatii/min.
Temperatura ulei: de la 20 la 200 °C.

Dimensiuni: 200x100x30.
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Greutate: 0.4 Kg.

Transmisie date catre PC: USB 2.0 si Bluetooth.

Opacimetru

Caracteristici tehnice:

Intervale de masurare: Opacitate de la 0 la 99.9 % Rez. 0.1; Opacitate de la 0 1a 9.99 m-1 Rez. 0.01 ; Turometru de la 300
la 9990 rpm Rez. 10; Temp. ulei de la 20 la 150°C Rez. 1; Temp. fum de la 20 la 400°C Rez. 1: Sursa de lumina cu dioda
LED verde: Receptor de lumina tip dioda fotoconductoare;

Monitorizarea automata a presiunii in camera de masurare. Stabilizarea temperaturii camerei de masurare la 90°C;
Monitorizarea automata a sistemului de curatare a glisierelor; Stabilizarea temperaturii ambientale din senzorul de fum;
Calibrare automata; Reglarea automata la pozitia 0; Timpul de incalzire de 20°C - 5 minute:

Monitorizarea automata a glisierelor murdare; Receptia de impulsuri a turometrului prin cablu sau prin sistem radio;
Introducere temperatura ulei pentru PT100, sau prin sistem radio:

Legatura in serie RS 232; Legatura in serie 485 in retea; Sursa de alimentare cu energie electrica 12 Volt DC;

Consum 1A DC, 5A DC cu incalzirea pornita; Temperatura de functionare de la 5 la 40°C
Dimensiuni 200 x140 x 430 mm; Greutate 5 Kg.

Accesorii incluse in pachetul de analizor, turometru si opacimetru

* 1010700028XX ~ Cablu de conectare OMNIBUS cu lungimea de 6m, alimentare electrica si comunicare seriala, model
OMNI-030.

» 1010700135XX - Cablu de conectare OMNIBUS cu lungimea de 2 m, model OMNI-050.

+1010700145XX - Cablu serial, lungime 2m, model IF-030.

+1010100014XX — Sursa de alimentare, model PSI-50USB

Trusa pentru repararea caroseriilor
Contine 7 piese: 4 nicovale si 3 ciocane diferite cu maner de lemn

Aparat de incalzit cu inductie
Aparat de incalzire locala prin inductie, sigur si rapid, fara flacara sau scantei. Cu ajutorul bobinelor din dotare temperatura
creste local pana la 800 grade C fata a incalzi sau deteriora si piesele din jur, cum se intampla la incalzirea traditionala
(cu flacara).
Accesorille din dotare acopera o gama larga de utilizari. Poate fi folosit la piulite, suruburi, rulmenti, bielete, pivoti, alte
tipuri de imbinari ruginite si lipite/blocate. Incalzeste otel (inclusiv INOX), cupru si aluminiu.
Aparatul foloseste bobine inductive cu diferite forme sau un fir liber care poate fi aranjat/format dupa suprafata pe care
dorim sa o incalzim; prin intermediul bobinei inductive se produce un camp magnetic alternativ ce va incalzi pana la rosu
obiectul metalic (de exemplu un surub) aflat in interiorul bobinei de inductie.
Principiu de functionare:
In interiorul bobinei de inductie este generat un camp alternativ electromagnetic. Obiectul metalic (de ex. piulita) in bobina
de inductie, actioneaza asupra curentilor turbionari indusi precum o rezistenta electrica si astfel se incalzeste
Da posibilitatea unei incalziri a suruburilor/piulitelor fara a incalzi puternic componentele amplasate in vecinatate sau chiar
sa le distruga, asa cum este cazul adesea la incalzirea cu arzatoarele de sudura
In intervalul de timp cel mai scurt pot fi incalzite de ex. piulitele gripate de rugina si astfel desfacute
Isi gaseste utilizarea de ex.la suruburi de strangere-ale articulatiilor portante si la alte imbinari insurubate la osie si motor
Datorita bobinei fara forma (lungime 800 mm) aparatul este potrivit cel mai bine pentru incalzirea componentelor precum
de ex. lagare, |a care incalzirea face mai usoara demontarea sau montarea
Cuprinde urmatoarele bobine de inductie:

- bobina de inductie 19 mm, [ungime 220 mm (pentru @ 10-16 mm)

- bobina de inductie 27 mm, lungime 220 mm (pentru @ 17-24 mm)

bobina de inductie 50 mm, lungime 235 mm (pentru incalzirea suprafetelor mici)
bobina fara forma, 800 mm, pentru incalzirea componentelor

Curent: 7,5 amperi
Temperatura de lucru: max. 900 °C

Turometru universal
Este proiectat pentru a masura cu precizie viteza de rotatie a motoarelor si temperatura acestora. Se evidentiaza printr-o
implementare simpla si ofera doua moduri de masurare: prin baterie si prin vibratie.
Caracteristici cheie:
Conectivitate wireless prin Bluetooth
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Ecran LCD clar si usor de citit

Senzor de vibratie de ultima generatie in 3D, CAPTHOS
Baterie litiu cu durata lungé de viata :
Compatibil cu toate tipurile de vehicule: autovehicule usoare (LV), vehicule grele (HGV) si motociclete (2 sau 3 roti)
Functioneaza pe toate tipurile de motoare: benzina, diesel, GPL, motoare in 2 si 4 timpi
Specificatii tehnice:
Tensiune de alimentare: +9 la +30 VDC
Baterie: Litiu
Alimentare: 100/240V, 50-80Hz
Interval de masurare: 400 pana la 9.999 rot/min, -13°C pana la +150°C
Precizia masuratorii:
+/- 20 RPM pentru intervalul 400 - 2.000 rot/min
+/- 2% pentru intervalul 2.001 - 9.999 rot/min
+/- 1°C pentru temperatura
Rezolutie:
10 RPM
1°C
Durata de initializare: sub 15 secunde pentru baterie, sub 10 secunde pentru vibratie
Timp de raspuns: sub 0,5 secunde
Timp de actualizare: 0,15 secunde
Alte functionalitati:
Senzor de temperaturd a uleiului
Tastalura senzoriala rezistenta la apa
Bucla de inductie pentru conexiuni rapide
Compatibil cu serii CAP3200, CAP3500 si CAP3600
Conexiuni RS 232 sau BT
Dimensiuni:
215 x 115 x 35 mm
Conditii de utilizare:
Temperatura de functionare: 0°C pana la +50°C
Temperatura de depozitare: -50°C pana la +70°C
Rata de umiditate: 30% pana la 90%
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