Punctajul obținut de fiecare ofertă se va calcula prin însumarea a 3 factori de evaluare, reprezentând:
·  componenta financiară - 1 factor cu o pondere de 70% și 
· componenta tehnică - 2 factori, din care 1 factor este compus din 2 sub-factori, cu o pondere de 30%, 
pentru care se stabilesc următoarele modalități de calcul:

A. Denumire factor de evaluare: "Prețul Ofertă" – Pon
Descriere: Componentă financiară.

Pondere: 70 %, punctaj maxim 70 puncte,

Algoritm de calcul:
Punctajul se acordă astfel:
· Pentru cel mai scăzut preț din ofertele financiare se acordă punctajul maxim alocat, respectiv 70 puncte,
· Pentru celelalte prețuri specificate în oferte, punctajul Pon se acordă respectându-se următoarea formulă: 
Pon = (Preț ofertă minim ofertat / Preț ofertă n) x punctajul maxim alocat, respectiv:
	
Pon=
	Pmin
	x 
	70

	
	Pn
	
	


unde:  Pon= Punctaj “Preț ofertă” obținut de către oferta n,
Pn= Prețul ofertă specificat în oferta n,
Pmin= Prețul ofertă cel mai scăzut ofertat.	

B. Factor de evaluare tehnic "parametru de calitate” – Precizia de Detectare şi Dimensionare a Anomaliilor existente în corpul ţevii - Lipsă Material (coroziune) generală – Pddn

Descriere: Componentă tehnică. Capacitatea de identificare și dimensionare a defectelor de coroziune locală / generală care sunt cele mai frecvente defecte ce afectează materialul tubular al conductelor aflate în exploatarea TRANSGAZ. 

Cerință minimă parametru de calitate: “Precizia de detectare şi dimensionare a anomaliilor existente în corpul ţevii”, “Lipsă Material (coroziune) generală → Adâncime la POD = 90% ≤0,10xt (unde t=grosimea de perete)” și “Precizie dimensionare a adâncimii la 80% certitudine ≤ ±0,10xt (unde t=grosimea de perete), conform Tabel la punctul 3.2.2. din Caietul de sarcini. (pentru evaluare se vor lua în considerare valorile completate de către ofertant în celulele marcate cu asterix : “ *  ” )

Pondere: 20 %, punctaj maxim total 20 puncte astfel: Pddn = P1ddn + P2ddn, unde

· P1ddn : punctaj maxim 10 puncte (valoarea cea mai mică) → Adâncime la POD = 90% ≤ 0,10 x t (unde t=grosimea de perete), și
· P2ddn : punctaj maxim 10 puncte (valoarea cea mai mică) → “Precizie dimensionare a adâncimii la 80% certitudine ≤±0,10 x t (unde t=grosimea de perete).
Algoritm de calcul:

Având în vedere faptul că precizia de detectare și dimensionare este mai bună în cazul în care valorile parametrilor “Adâncime la POD = 90%” și “Precizie dimensionare a adâncimii la 80% certitudine” sunt mai mici, punctajul se acordă astfel:

· Pentru cea mai mică valoare a fiecărei caracteristici din oferte se acordă punctajul maxim alocat, respectiv P1ddn = 10 puncte, P2ddn = 10 puncte.

· Pentru celelalte valori ale fiecărei caracteristici specificate în oferte, punctajul P1ddn și P2ddn se acordă respectându-se următoarea formulă: 

· P1ddn = (Valoare minimă a caracteristicii / Valoare caracteristică din oferta n) x punctajul maxim alocat, respectiv:
	P1ddn=
	V1ddmin
	x 
	10

	
	V1dd n
	
	


unde: P1ddn = Punctaj pentru “Adâncime la POD = 90%” obținut de către oferta n,
V1dd n = Valoarea caracteristicii specificată în oferta n,
           		V1dd min = Valoarea minimă a caracteristicii, prezentată în ofertele evaluate.

· P2ddn = (Valoare minimă a caracteristicii / Valoare caracteristică din oferta n) x punctajul maxim alocat, respectiv:
	P2ddn=
	V2ddmin
	x 
	10

	
	V2dd n
	
	


unde: P2ddn = Punctaj pentru “Precizie dimensionare a adâncimii la 80% certitudine” obținut de către oferta n,
V2dd n = Valoarea caracteristicii specificată în oferta n,
           		V2dd min = Valoarea minimă a caracteristicii, prezentată în ofertele evaluate.

· Valoarea factorului de evaluare tehnic "parametru de calitate” – Precizia de Detectare şi Dimensionare a Anomaliilor existente în corpul ţevii - Lipsă Material (coroziune) generală:  

		Pddn = P1ddn + P2ddn


C. Factor de evaluare tehnico-economic "parametru termen de livrare” – Raport Final al Inspecţiei de identificare a defectelor de tip “lipsă de material” - Ptn

Descriere: Componentă tehnică-economică. Capacitatea de întocmire și livrare a «Raportului Final al Inspecţiei de identificare a defectelor de tip “lipsă de material”» în termen cât mai scurt reprezintă un avantaj datorită faptului că prin localizarea cât mai rapidă a defectelor materialului tubular, TRANSGAZ poate lua în timp util măsurile necesare exploatării conductelor în condiții de maximă siguranță și pot fi evitate eventualele pierderi de gaze.

Cerință minima “parametru termen de livrare”: maxim 60 de zile → conform cerințelor de la Cap. III.2.7. Rapoarte întocmite în urma inspecţiei inteligente de identificare a defectelor, Punctul 2: Prestatorul va întocmi şi va preda către “TRANSGAZ” un “Raport Final al Inspecţiei” pentru fiecare conductă diagnosticată în termen de maxim 60 de zile calendaristice începând de la data efectuării inspecţiei. (pentru evaluare se va lua în considerare termenul completat de către ofertant în celula marcată cu asterix : “ *  ”).

Pondere: 10 %, punctaj maxim 10 puncte.

Algoritm de calcul / punctajul se acordă astfel:

· Pentru cea mai mică valoare a “termenului de livrare” a “Raportului Final al Inspecţiei” din oferte se acordă punctajul maxim alocat, respectiv 10 puncte,
· Pentru celelalte valori ale “termenului de livrare” specificate în oferte, punctajul Ptn se acordă respectându-se următoarea formulă: 
Ptn= (Valoare minimă a “termenului de livrare” / Valoare “termen de livrare” din oferta n) x punctajul maxim alocat, respectiv:

	Ptn=
	Vtmin
	x 
	10

	
	Vtn
	
	



unde:  Ptn= Punctaj pentru “termen de livrare” – Raport Final al Inspecţiei de identificare a defectelor de tip “lipsă de material” obținut de către oferta n,
Vtn= Valoarea pentru “termen de livrare” specificată în oferta n,
Vtmin= Valoarea minimă a “termen de livrare” – Raport Final al Inspecţiei de identificare a defectelor de tip “lipsă de material”, prezentată în ofertele evaluate.

Adjudecarea se va face în favoarea ofertantului care are cel mai mare punctaj total, obținut prin însumarea punctajelor obținute pentru fiecare factor de evaluare, în condițiile respectării integrale a cerințelor din documentația de atribuire.

[bookmark: _Hlk161835185]  	PTOTAL n= Pon + Pddn + Ptn

unde: PTOTAL n → Punctaj TOTAL obținut de către oferta n
· Pon → Punctaj pentru factorul de evaluare “Preț ofertă”, obținut de către oferta n;
· Pddn → Punctaj pentru factorul de evaluare "parametru de calitate” – Precizia de detectare şi dimensionare a anomaliilor existente în corpul ţevii - Lipsă Material(coroziune) generală, obținut de către oferta n;
· Ptn → Punctaj pentru factorul de evaluare “termen de livrare” – Raport Final al Inspecţiei de identificare a defectelor de tip “lipsă de material” obținut de către oferta n.

