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pentru

“SERVICII DE INSPECTIE INTERIOARA A CONDUCTELOR GODEVILABILE"

Prezenta documentatie contine descrierea cerintelor minime si a specificatiilor tehnice
privitoare la realizarea serviciilor de inspectie interioara a unor conducte apartinand SNT.

I OBIECTUL CONTRACTULUI

Serviciile de inspectie interioara conducte godevilabile se vor realiza in baza unui contract
incheiat cu firma prestatoare. Pentru conductele pregatite in vederea diagnosticarii cu PIG de
geometrie si PIG inteligent MFL, prestarea serviciilor se va efectua prin emiterea de catre
TRANSGAZ a unor comenzi (conform Anexa 3).

Il. SCOPUL serviciilor de inspectie interioara conducte godevilabile

Pentru identificarea eventualelor defecte ale materialului tubular si cunoasterea exacta a
starii tehnice a conductelor de transport gaze naturale aflate in exploatarea TRANSGAZ, se
impune inspectarea si diagnosticarea lor cu echipamente si tehnologii performante. Deoarece
inspectiile trebuie realizate fara scoaterea conductelor din functiune (fara oprirea fluxului de
gaze) si avand in vedere tehnologiile disponibile la ora actuala, serviciile de diagnosticare vor fi
realizate “in-line” prin inspectarea interioara a conductelor cu PIG-uri inteligente.

Pentru realizarea inspectiilor conductelor in conditii optime astfel incat rezultatele
obtinute sa aibe un nivel ridicat de precizie si acuratete, anterior ruldrii echipamentelor de
inspectie, beneficiarul S.N.T.G.N. “TRANSGAZ" S.A. Medias va efectua urmatoarele lucrari:

a) Asigurarea nivelului de curatire interioara a conductei:

Trecerea unor pig-uri de curatire echipate cu discuri, magneti si perii.

Pentru conductele supuse inspectiei, aceste curatiri vor fi efectuate de catre S.N.T.G.N.
“TRANSGAZ" S.A. cu echipamentele proprii. Pentru fiecare conducta in parte, rezultatele obtinute
la ultimele treceri ale pig-urilor de curatire vor fi puse la dispozitia firmei prestatoare, care va
confirma din punct de vedere al nivelului de curatire interioara disponibilitatea conductei pentru
inspectia cu PIG inteligent. Conform procedurilor TRANSGAZ, o conducta este disponibila pentru
inspectie, atunci cand cantitatea maxima de deseuri eliminate la ultima trecere a pistonului de
curatire va fi de maxim 10 kg (praf sau alte materiale).
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b) Verificarea diametrului interior al conductei

Trecerea unui pig echipat cu un disc de calibrare (cu diametrul de 90+95%XDinterior al
conductei) Tnainte de lansarea echipamentului inteligent de inspectie pentru a confirma lipsa
elementelor care ar putea bloca trecerea cu succes a acestora. Rezultatele acestor verificari vor
fi puse la dispozitia firmei prestatoare, care va confirma din punct de vedere mecanic trecerea
libera a oricarui echipament inteligent de inspectie.

Dupdi realizarea acestor lucrdri, si acceptarea de cdtre Prestator a conditiilor de curdtire
interioard si geometrie a conductei, TRANSGAZ va emite "Comanda” (conform Anexa 3)
pentru realizarea inspectiei de geometrie si/sau MFL (pentru detectarea defectelor).

Ill.  OBIECTUL serviciilor de diagnosticare

Serviciile de diagnosticare vor fi realizate pe etape in functie de cerinte, in baza comenzilor
emise de catre TRANSGAZ pentru conductele apartinand SNT si vor include urmatoarele:
Etapa 1
I1I.1. Inspectia de inalta rezolutie a geometriei conductei

Trecerea unui instrument electronic de inalta rezolutie pentru determinarea geometriei
conductei, pentru detectarea si localizarea tuturor deformdrilor geometrice si a abaterilor de la
circularitate (ovalitati, reductii, excentricitati, deformari plastice locale - adancituri, modificari ale
diametrului interior minim/maxim, etc.). Serviciile vor fi executate de catre prestator cu echipa-
mentele proprii si vor include (conform Anexa 2) : Pregatire si mobilizare PIG Geometrie,
Inspectie cu PIG de Geometrie, si intocmire si Predare Raport al Inspectiei cu PIG de Geometrie.

Il.1.1. Specificatii de Performanta ale Echipamentului de Geometrie de Inaltd Rezolutie

Descriere um CERINTA OFERTAT
Schimbari de diametru (min. detectare) MM +2,5
Precizia Schimbarii MM 2.0
Adancituri (min. detectare)
Precizie Adancime % 2,0%xDe
Precizie Lungime % 2,0%XDe
Precizie Latime % 2,0%xDe
Orientare Grade +200
Ovalitati (min. detectare)
Precizia Ovalitati % 2,0%xDe
Precizie Lungime MM 5,0%xDe
Orientare Grade +200
Detectare Raza Curbe Panala ...xDe 15xDe
Trecere Echipament — Raza Minima Curbe ...XDe 1,5XDe
Viteza Minima Echipament m/s 1,0
Viteza Maxima Echipament m/s 5,0
Acoperire pe Circumferinta % 100%

Nota: -  Prestatorul va prezenta in Oferta Tehnica “Fisa Tehnica a Echipamentului”;
Prestatorul poate include in “Figa Tehnica” specifica echipamentului propriu utilizat i alfi parametri proprii de
performantd, acesti parametri avand un caracter orientativ;

Dupa finalizarea ruldrii PIG-ului de diagnosticare a geometriei in conducta nominalizata in
“Comanda”, in_termen de maxim 30 de zile calendaristice incepand de la data efectuarii
inspectiei de geometrie, prestatorul va intocmi si preda catre”TRANSGAZ un raport pentru
geometria conductei inspectate. Raportul va respecta cerintéle gde mai jos (Pct. I11.1.2.).
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in cazul in care prestatorul de comun acord cu TRANSGAZ, considera ca prin analiza
datelor obtinute in urma inspectarii geometriei conductei se poate realiza inspectia solicitata la
Punctul Ill.2. (din prezenta documentatie) atunci se va trece la urmatoarea etapa a inspectiilor i
anume: lansarea echipamentelor inteligente de detectare a defectelor. in caz contrar, daci
inspectia de geometrie a conductei indica anumite anomalii, TRANGAZ va programa si realiza in
cel mai scurt timp eliminarea anomaliilor indicate in ,Raportul de Geometrie”, urmand ca
inspectia la Punctul Ill.2. sa fie programata de comun acord cu prestatorul.

Dupd incheierea in teren a inspectiilor (operatiunilor) solicitate si descrise mai sus la
punctul 11,1, se vor intocmi intre pdrti documente care vor confirma sau infirma faptul ca
rezultatele obtinute respectd nivelul calitativ impus prin prezenta documentatie.

I11.1.2. Raport privind geometria conductei:

Raportul de inspectie a geometriei conductei va include urmatoarele cerinte minime:

- descrierea activitatilor din teren, conditiile in care s-a efectuat inspectia;

- datele conductei;

- descrierea echipamentului si curba de calibrare a acestuia;

- diametrul interior al fiecarui tronson de teava (daca apar modificari intre doua puncte
de reper)

- listd a instalatiilor auxiliare si a curbelor (schimbari de directie) identificate pe traseul
conducte;;

Informatii despre deformarile mecanice:
- numarul total al deformarilor;
numarul total al ovalitatilor;
in cazul unei deformari, adancimea in [%] din diametrul interior/exterior al conductei;
numarul deformarilor cu adancimea intre 2 + 6 % din D;j (diametrul interior/exterior);
numarul deformarilor cu adancimea > 6 % din Di (diametrul interior/exterior);
in caz de ovalitate in [%] :
o numarul ovalitatilor pentru care raportul R este 0,10 > R > 0,05, unde
R = [(Dimax — Dimin) / (Dimax + Dimin)];
o numarul ovalitatilor pentru care raportul R este R > 0,10, unde
R = [(Dimax — Dimin) / (Dimax + Di min)];
grafic cu orientarea tuturor deformarilor cu distribuirea lor pe intreaga lungime a
conducte;;
grafic cu orientarea tuturor ovalitatilor cu distribuirea lor pe intreaga lungime a
conductej;

1

Informatii despre anomalii (defecte) interioare:

- distanta de inregistrare a anomaliei raportat la camera de lansare a pig-ului;

- tipul anomaliei/defectului;

- descrierea anomaliei/defectului;

- comentarii, daca este cazul;

- orientarea anomaliei/defectului in sensul acelor de ceasornic;

- in cazul unor anomalii/defecte asociate cu deformari (adancituri, scobituri), adancimea
in [%] din diametrul interior al conducte;;

- daca este posibil: caracteristicile anomaliei (adancime in [%], lungime si latime in [mm]);
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Referinte despre instalatiile existente pe conducte:

- distanta de inregistrare a instalatiei raportat la camera de lansare a pig-ului;

- distanta de la ultima instalatie ;

- tipul instalatiei (robinet, teu, refulator, racorduri, etc.) ;

- dimensiunile caracteristice instalatiilor identificate (diametru, lungime, latime, raza, etc.)
- lista tuturor instalatiilor de pe conducts;

Informatii despre conditiile de operare si conducta:

- plotare a vitezej;

- plotare a temperaturii;

- daca este disponibila: pozitia orara a sudurii logitudinale sau spirale pentru fiecare teava
in parte (la inceput si sfarsit teava);

Softul pentru vizualizarea datelro geometriei conductei:
- toate listele si graficele;

- date prelucrate ale inspectiei;

- fisa de localizare individuala pentru fiecare defect.

Etapa 2.

Dupd finalizarea lucrdrilor din Etapa 1., TRANSGAZ va emite “Comanda” (conform
Anexa3) pentru realizarea inspectiei interioare a conductei cu PIG inteligent MFL. Perioada
in care vor fi efectuate serviciile va fi stabilitd de comun acord cu firma Prestatoare.

l1l.2. Inspectia interioara pentru identificarea defectelor de tip lipsa de material
combinat cu cartografierea conductei

Inspectarea interioara a conductei cu un instrument de finalta rezolutie pentru
determinarea starii tehnice a conductei, identificarea, localizarea si dimensionarea defectelor si
ale anomaliilor de tip lipsa de material atat in materialul tubular cat si in sudurile (elicoidale,
longitudinale si circumferentiale) conductei. Echipamentul de inspectie va folosi o tehnologie de
identificare a defectelor bazatd pe principiul "Deformarii Campului Magnetic” - "Magnetic Flux
Leakage”(MFL), cu magnetizare longitudinald, pe directia axiald, a materialului tubular.

l11.2.1. Specificatii Tehnice ale Echipamentului de Inspectie

Descriere UNITATE | CERINTA | OFERTA
Raza Minima Curbe - Trecere Echipament De 1,5XDe
Sistem Activ de Control al Vitezei * DA /NU DA

* Prestatorul va prezenta in Oferta Tehnica: “Fisa Tehnica a Echipamentului” si descrierea modului
prin care este indeplinitd cerinta privitoare la disponibilitatea unui “Sistem Activ de Control al
Vitezei” prin intermediul caruia se realizeazd in mod autonom si interactiv reglarea vitezei de
deplasare a echipamentului in interiorul conductei in timpul inspectiei.

Prestatorul va prezenta detalii tehnice, “Fise Tehnice” si poze ale echipamentelor proprii din care
sa reiasd modul de indeplinire a acestor cerinte! ‘
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[11.2.2. Precizia de Detectare si Dimensionare a Anomaliilor existente in corpul fevii

Lipsa Material Coroziuni Caneluri Axiale Caneluri pe Scobituri pe
(coroziune) Patrunse (Pitting) (Grooving) Circumferinta Circumferinta
generald (Grooving) (Slotting)
VALOARE VALOARE VALOARE VALOARE VALOARE
Ceruta | Ofertatd | Cerutd | Ofertatd | Cerutd | Ofertatd | Ceruta | Ofertatd | Cerutd | Ofertatd
e <0,40 | . <0,10 <0,10 <0,10 <0,10
Adancime la POD = 90% Xt xt xt xt xt
Precizie dimensionarea | 0,10 | , 0,10 0,10 0,10 0,10
adéancimii la 80% certitudine xt xt xt xt xt
Precizie dimensionare a +10 10 10 +10 +10
[3timii la 80% certitudine mm mm mm mm mm
Precizie dimensionare a +10 10 +10m +10 +10
lungimii la 80% certitudine mm mm m mm mm

t = grosimea de perete a materialului tubular masurata de echipamentul de inspectie;
POD = Posibilitate de Detectare (,Possibility of Detection®).

[1.2.3. Precizia de Detectare i Dimensionare a Anomaliilor existente in ,,ZIT”-Zona Influenfata Termic(3t)

Lipsa Material Coroziuni Caneluri Axiale Caneluri pe Scobituri pe
(coroziune) Patrunse (Pitting) (Grooving) Circumferinta Circumferinta
generald (Grooving) (Slotting)
VALOARE VALOARE VALOARE VALOARE VALOARE
Cerutd | Ofertatd | Ceruti | Ofertatd | Cerutd | Ofertatd | Cerutd | Ofertatd | Cerutd | Ofertatd
Adancime la POD = 90% <0,20 <0,20 <0,20 <0,20 <0,20
xt xt x t xt xt
Precizie dimensionare a 10,20 +0,20 +0,20 +0,20 +0,20
adancimii la 80% certitudine xt xt xt xt xt
Precizie dimensionare a 120 120 20 +20 +20
[atimii la 80% certitudine mm mm mm mm mm
Precizie dimensionare a +20 120 +20 +20 +20
lungimii la 80% certitudine mm mm mm mm mm
t = grosimea de perete a materialului tubular masurata de echipamentul de inspectie;
POD = Posibilitate de Detectare (,Possibility of Detection”)
ll.2.4. Precizia de localizare a defectelor.
VALOARE
% OFERTATA
CERUTA (se completeazd de OFERTANT)
Precizia distantei pana la sudura amonte la 90% certitudine +0,10 m
Precizia distantei fata de ventilul garii pentru PIG la 90% certitudine 1,5%
Precizia pozitionarii pe circumferinta la 90% certitudine +150

ll.2.5. Identificarea defectelor

Defect / Caracteristica POI>90% POI<50% 50%<=P0I<=90%
Cerut Ofertat Cerut Ofertat Cerut Ofertat

Distinctie intre Interior/Exterior/ in Peretele tevii DA

Surplus(addugare) de metal (material)

- reziduuri DA

- atingere metal la metal DA

Anod DA

Anomalie

- punct arc electric DA

- defect artificial (provocat de om) DA

- cutd DA

- coroziune DA

- acumulare(grup) coroziune DA

- fisurd axiala DA

- fisurd circumferentiald DA

- adancitura (dent) DA

- adancitura asociata cu lipsé de material DA P

- gouging s I DA
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Defect | Caracteristica POI>90% POI<50% 50%<=P0I<=90%
Cerut Ofertat Cerut Ofertat Cerut Ofertat
- slefuire - “grinding” DA
- fisurd in sudura transversala (cap-la-cap) DA
- anomalie In sudura transversala (cap-la-cap) DA
- Fisurd(crapaturd) provocata de Hidrogen - "HIC" DA
- laminare DA
- fisurd in sudura longitudinala DA
- anomalie In sudura longitudinald DA
- ovalitate DA
- anomalie(din turnare) feavad DA
- Coroziune in Fisuri datorate Stresului - “SCC" DA
- exfoliere DA
- fisurd in sudura elicoidala(spirald) DA
- anomalie In fisura elicoidald(spirald) DA
- opritor fisurd — “crack arrestor” DA
Tub de protectie | Excentricitate DA
Schimbare a grosimii de perete DA
Punct conexiune PC (protectie catodica) DA
Suport Exterior DA
Ancord (la pamant) pentru conducta DA
Accesoriu Conducta DA
Magnet de referinta(marker) DA
Reparatii
- reparatie cu mangon sudat DA
- reparatie cu materiale compozite DA
- incarcare cu sudurad DA
- izolalie DA
Teu DA
Ventil DA
Sudura | imbinare conducta cap la cap
- curba DA
- schimbare de diametru DA
- schimbare grosime de perete (imbinare conducté/conducta) DA
- conicitate adiacenta DA
POI = Posibilitate de Identificare (,Possibility Of Identification”)
Nota: - Prestatorul va prezenta in Oferta Tehnica “Figa Tehnica a Echipamentului”;

- Prestatorul poate include in “Fisd Tehnica” specificd echipamentului propriu utilizat si alfi parametri proprii de performanta,
acesti parametri avdnd un caracter orientativ;

I11.2.6. Cartografierea conductei:

Serviciile constau in inspectarea giroscopicd (GYRO) prin care mdsoard si cartografiazd
conducta tri-dimensional pentru a furniza o descriere precisa a traseului si a profilului acesteia.

Inspectarea se va realiza cu o Unitate de Mdsurare Inertiala giroscopica (IMU) atasata pig-
ului inteligent (geometrie sau MFL) si care va masura variatiile vitezelor liniare si unghiulare pe
axele X, Y si Z in timpul deplasarii godevilului in interiorul conductei. Unitatea GYRO va
cartografia conducta la un nivel foarte ridicat al preciziei pozitionale prin stabilirea unor puncte
de referintd cu coordonate geografice si date GPS cunoscute la inceputul si finalul conductei,
precum si la intervale intre acestea. Inspectia giroscopica calculeaza si inregistreaza coordonatele
pentru sudurile cap-la-cap si pentru defecte, precum si determina raza curbelor si identifica orice
modificari - anomalii aparute dupa constructia conductei. Echipamentul giroscopic va fi montat
pe pig-ul inteligent de geometrie sau MFL, utilizat la inspectia conductei.

Cartografierea trebuie sa furnizeze urmatoarele informatii pentru conducta inspectata:

e Coordonate GPS in format WGS84 pentru fiecare sudura cap-la-cap;
e Coordonate GPS in format WGS84 pentru fiecare instalatie / atasament la conducta, etc.
e Coordonate GPS in format WGS84 pentru fiecare defect;
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e O numerotare a sudurilor cap-la-cap;

e Distanta relativa de la sudura cap-la-cap situatda amonte sau de la un reper de pe
conducta pana la sudura dorita;

e Distanta de la gara de lansare la sudura sau la reperul indicat;

e Descrirea instalatiilor sau a caracteristicilor intalnite (identificate) in firul conductei (ex.:
curbe, racorduri, teuri, mansoane concentrice / tuburi de protectie, puncte de
masurare al protectiei catodice — prize de potential, etc.)

Specificatii de Performanta pentru Serviciile de cartografiere XYZ

Precizie in [m], la i ’ .
80% certitL[Idi]r;e Referinta Marker — Distan{a [m]
1000m 2000m 5000m
La viteza de
1mls 1m 2m 3m
2m/s 1m 2m 3m
3m/s 1m 2m 3m
5mls 2m 4m 6m

Nota:
Prestatorul va prezenta o “Figa Tehnica” specifica echipamentului propriu utilizat in care poate include i alfi parametri proprii de
performantd, acegti parametri avand un caracter orientativ ;

-- Rezultatele obtinute in urma cartografierii conductei vor fi procesate/interpretate si vor
face parte din ,Raportul Final al Inspectiei” care va fi livrat catre TRANSGAZ in scris precum si in
format electronic.

Dupd incheierea in teren a inspectiilor (operatiunilor) solicitate si descrise mai sus la
punctul 1ll.2, se vor intocmi intre pdrti documente care vor confirma sau infirma faptul ca
rezultatele obtinute respectd nivelul calitativ impus prin prezenta documentatie.

111.2.7. Rapoarte intocmite in urma inspectiei inteligente de identificare a defectelor:

1. Raport preliminar al inspectiei de identificare a defectelor de tip “lipsa de material”

Pentru fiecare conductd inspectata, in_termen de maxim 30 de zile calendaristice
incepénd de la data efectuarii inspectiei, prestatorul va intocmi si preda catre TRANSGAZ un
"Raport Preliminar al Inspectiei” care va contine:

- confirmarea faptului ca toate datele trecerii(-lor) instrumentului de inspectie prin conducta

au fost primite la sediului contractorului si data estimata a livrarii Raportului final al inspectiei

conductei;

- o declaratie asupra acceptabilitatii calitatii datelor pentru intocmirea “Raportului final al

inspectiei conductei” in conformitate cu prevederile prezentei documentatii si ale contractului;

- 0 estimare a numarului total de defecte de pierdere de metal identificate si un grafic de

distribuire a defectelor de-a lungul conductei;

- o lista a celor mai severe 25 de defecte cu lipsa de material si, daca este cazul, a tuturor

defectelor identificate la analiza preliminara ca avand o adancime maxima mai mare si

egald cu 80% din grosimea materialului tubular. In lista vor fi indicate coordonatele GPS
in format WGS84 ale defectelor, distanta absolutd a acestor defecte fata de punctul de
lansare a PIG-ului, si caracteristicile defectelor (tipul, adancimea, lungimea si latimea lor).

Pentru aceste defecte vor fi furnizfat? si rapoarte individuale (fise/pasapoarte) ale defectelor;
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- daca sunt disponibile la data intocmirii “Raportului preliminar al inspectiei”, se vor oferi
de asemenea informatii despre acele defecte de pierdere de metal care au un factor
estimat de reparatie ERF> 1,0 ; ‘
- un sumar al oricaror anomalii ale conductei sau a altor puncte demne de luat in
considerare.
Ulterior predarii "Raportului Preliminar al Inspectiei”, TRANSGAZ poate solicita Prestatorului sa
participe la confirmarea in teren a 3(trei) defecte indicate in acest raport, conform cerintelor de
la Cap. 1V “Detalii si cerinte pentru realizarea programului de Inspectie” — Punctul 3 din prezentul
"Caiet de Sarcini”.

2. Raport Final al Inspectiei de identificare a defectelor de tip “lipsa de material”

Prestatorul va intocmi si va preda catre "TRANSGAZ" un “Raport Final al Inspectiei” pentru
fiecare conductd diagnosticata in termen de maxim 60 de zile calendaristice incepéand de la
data efectuarii inspectiei.

Descriere CERINTA OFERTA
Termen intocmire si livrare “Raport Final al | Maxim 60 de zile de la | =
Inspectiei” data efectuarii inspectiei

Nota: Prestatorul va completa in tabel termenul asumat in care va intocmi si va livra “Raportul Final al Inspectiei”

Raportul va fi transmis astfel: tiparit pe hartie si in format digital (editabil: word, Xcell) pe
suport electronic. Receptia raportului final, va avea loc la sediul TRANSGAZ la momentul predarii
acestuia in format tiparit — 1 exemplar si in format digital (editabil: word, Xcell) - 2 exemplare pe
suport electronic ("hard drive, memory drive, s.a."). Receptia va fi confirmata prin intocmirea unui
“Proces Verbal” de predare/primire.

Raportul trebuie sa fie in deplind concordanta cu “Specificatiile si cerintele privind
inspectia cu pig inteligent a conductelor” (versiunea 2018) ale “Pipeline Operators Forum (POF)".

in acest raport, in functie de presiunea maxima de operare MOP specificata de cétre
TRANSGAZ anterior inspectiei, pentru fiecare conductd, toate defectele identificate vor fi
evaluate, in conformitate cu criterile de evaluare solicitate: ASME B31.G, ASME B31.G
Modificat si Rstreng. Pe baza caracteristicilor fiecarui defect, in urma evaluarii acestuia, se va
indica valoarea presiunii sigure de operare corespunzatoare fiecdrui criteriu de evaluare (Ps1, Ps2
si Ps3), astfel incat sa poata fi luate masuri pentru exploatarea conductei in siguranta.

Pentru fiecare defect sau grup de defecte, cu lipsa de material mai mare si egala cu 20%
si mai mica decat 80%, se va calcula un factor estimat de reparatie — “Estimated Repair Factor”
(ERF) in concordanta cu ASME B31.G, ASME B31.G Modificat si Rstreng.

“Raportul Final al Inspectiei” va indeplini umatoarele cerinte minime si va include:

- Date operationale si specificatii privind instrumentele folosite

- Grafice cu dispersia defectelor in functie de adancimea pierderilor de metal

- Grosimea de perete a conductei pentru fiecare tronson de teava(intre doua
suduri transversale)

- Tabel cu grosimile de perete ale materialului tubular, pe tronsoane - in ordinea
pozitiei kilometrice

- Lista de Semnificatii/Defecte

- Calculul ERF si Presiunea Sigura (Ps7, Ps2 si Ps3) pentru defectele de coroziune

- Lista de deformari, scobituri, ciupituri cu indicarea eventualelorpierderi de
metal asociate
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- Lista de anomalii ale sudurilor transversale

- Lista cu cele mai grave defecte

- Propuneri de reparatii in ordinea gravitatii defectelor si in ordinea distantei pe
conducta

- Raport de evaluare individuala a defectelor (fisa/pasaport)

- Diferentierea defectelor in functie de localizarea lor: interior / exterior

- Localizarea defectelor fata de sudura transversala

- Indicarea pozitiei orare a sudurii longitudinale sau elicoidale la inceputul fiecarei
tevi in parte;

- Histograme POF

- Statistici speciale POF

- Plotare a distantei relative intre defect si sudura

- Grafic de presiune

- Grafice de pierdere de metal

- Grafic de distributie ERF

- Grafic de presiune MAOP

- Grafice speciale

- Lista a pozitiilor punctelor de referinta

- Lista de instalatii auxiliare existente pe conducte

- Identificarea defectelor

- Grafic de magnetizare

- Grafic cu functionarea fiecarui senzor de inregistrare a datelor in raport cu
lungimea conductei, cu evidentierea senzorilor care s-au oprit din functionare/
s-au defectat si distanta de inregistrare I-a care a avut loc acest eveniment.

- Grafic prag de inregistrare

- Eticheta conductei

- Documente Excell care sa cuprinda tabele cu toate datele obtinute in urma
inspectiei, in ordinea finregistrarii lor (pozitia kilometrica) si detaliile
corespunzatoare acestora

- Date prelucrate ale inspectiei

- Sumar al datelor conductei;

- Date totalizatoare si statistice

- Informatii detaliate privind lucrarile efectuate pe parcursul inspectiilor

- Un capitol care descrie calitatea obtinuta a datelor

- Recomandari.

IV. Detalii si cerinte pentru realizarea programului de inspectie
1. Prestatorul va pune la dispozitia TRANSGAZ un pachet de servicii complete care sa includa:

e  Mobilizarea la fata locului a echipamentelor auxiliare (tava suport PIG, dispozitiv
impingere/tragere, etc.) necesare impingerii si extragerii PIG-urilor de inspectie la
introducerea/ scoaterea lor in/din instalatiile (gara) de lansare/primire.

o Asigurarea pe perioada inspectei (rularea PIG-urilor in conducta) a unui numar suficient
de markere supraterane provizorii — mobile ;

o Raportul de geometrie a conductei/defecte(deformari) mecanice ;

o Raportul preliminar al inspectiei care sa includa defectele cele mai grave;

o Raportul final de inspectie de ipalta rezolutie in functie de‘\pr siune - conform POF ;

Y-
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Calculul factorului estimat de reparatie a defectelor pe baza “Rstreng”, "ASME B31.G"
ASME B31.G Modificat ;

Calculul presiunii sigure (Psafe) de operare pentru defectele identificate, in conformitate
cu "Rstreng”, "ASME B31.G" si “ASME B31.G Modificat” ;

Rapoartele(fisele) individuale ale defectelor pentru fiecare defect raportat. Pentru toate
defectele trebuie sa fie disponibil un “Pasaport (fisd) a defectului” intr-un software
pentru conducte, care face parte din pachetul de servicii oferite de catre prestator;
Raportarea tuturor defectelor cu indicarea caracteristicilor lor: tip, localizare, pozitie
orara, dimensiuni: lungime, latime si adacime;

Raportarea si dimensionarea tuturor instalatiilor, a racordurilor, teurilor, etc. existente
de-a lungul conductei;

Analiza detaliata a defectelor cu factorul ERF>1;

Plotare digitald; Scanare color si scanare in scala de gri pentru fiecare defect raportat;
Livrarea softurilor necesare vizualizarii, intretinerii si cartografierii datelor inspectiei;
Datele originale (prelucrate) ale inspectiei cu posibilitatea vizualizarii lor cu ajutorul
softului dedicat si mentionat la punctul de mai sus;

Prestatorul va asigura asistentd tehnica pe parcursul derularii contractului si pe
perioada garantiei de buna executie (conform prevederilor contractuale);

Transport local, cazare si hrana pentru personalul firmei prestatoare mobilizat la fata
locului;

Toate costurile de asigurare pentru personalul si echipamentele implicate.

Transgaz va asigura transportul intern (pe teritoriul Romaniei) pentru echipamentele de
inspectie, precum si spatii adecvate si utilitatile necesare pregatirii echipamentelor si citirii
(descarcarii) datelor inregistrate in timpul inspectiei.

Ulterior predarii “Raportului Preliminar al Inspectiei” pentru fiecare conducta inspectata in
parte, TRANSGAZ poate solicita Prestatorului sé ofere asistenta si sa participe la fata locului
pentru confirmarea in teren (on-site) a maxim 3(trei) defecte/anomalii indicate in raport.
Locatia celor 3 (trei) defecte va fi aleasa de catre personalul TRANSGAZ, iar data efectuarii
verificarilor in teren va fi convenita de comun acord cu prestatorul, dar nu va depasi mai
mult de 30 de zile calendaristice de la data primirii de catre TRANSGAZ a "Raportului
Preliminar al Inspectiei”.

In cazul in care orice echipament al furnizorului de servicii ramane blocat in conducta si
indiferent de motiv, TRANSGAZ va realiza lucrarile de interventie necesare recuperarii
acestui echipament. Sub rezerva limitarilor specificate in contract, prestatorul de servicii, va
fi réspunzator pentru costurile directe asociate cu recuperarea declarata daca blocarea a
fost cauzata de neglijenta unica a prestatorului de servicii.

La solicitarea TRANSGAZ, Prestatorul va asigura instruirea a trei persoane din partea
TRANSGAZ in vederea initierii acestora in utilizarea software-ului dedicat vizualizarii,
analizarii si prelucrarii datelor obtinute in urma inspectiei cu PIG inteligent a conductelor.
Cheltuielile aferente vor fi suportate de catre prestator si vor include: instruirea propriu-
zisa si transportul intern: aeroport (daca e cazul) — hotel - sediu prestator si retur.

Pe durata derulérii contractului, TRANSGAZ estimeaza ca "Serviciile de inspectie interioara
conducte godevilabile” se vor realiza pentru conducte cu diametre diferite, care vor insuma

o lungime totala de aproximativ 400Km. Lungimea minima a unei ¢conducte pentru care se
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7. Realizarea serviciilor care fac obiectul prezentei achizitii sectoriale se va efectua in limita
valorii contractului, in corelare cu preturile unitare pentru diametrele si lungimile
conductelor care vor fi inspectate.

V. Cerinte privind siguranta si securitatea muncii si calificarea personalului

> Avand in vedere prezenta unui risc ridicat de explozii pe perioada efectuarii operatiunilor
de introducere/scoatere PIG in/din gara de lansare/primire si posibilitatea ca unele
robinete ale garilor sa nu etanseze perfect (sa prezinte scapari de gaze), toate
echipamentele utilizate la realizarea serviciilor descrise la Punctele I1l.1 si [1l.2 din prezenta
specificatie, trebuie sa respecte cerintele prevazute pentru “"Grupul de echipamente II” si
categoria de echipamente 2 - conform Anexa [ la Directiva 2014/34/UE.
Oferta va include o copie a certificatului ATEX.

» Pentru personalul apartinand Prestatorului care va opera sistemele/echipamentele utilizate
la inspectia conductelor si cel care va analiza si intocmi rapoartele in urma rezultatelor
inspectiilor, se vor prezenta copii dupa documente din care sa rezulte pregatirea
profesioanala sau calificarea necesara efectuarii diagnosticarii/inspectiei conductelor, cum
ar fi certificatul ANSI/ASNT-ILI-PQ-2017 (conform prevederilor APl 1163 versiunea 2018:
“In-line Inspection System Qualification Standard”) sau orice document echivalent.

Oferta va include o copie a certificatelor din care sa rezulte pregatirea profesionala
sau calificarea personalului ofertantului.

VI. Anexe

Anexa 1 - "Oferta preturi pentru servicii de inspectie conducte”.
Anexa 2 — "Oferta preturi pentru servicii de inspectie conducte pe etape si diametre”.
Anexa 3 — Model “Comanda” pentru realizare servicii conform cerinte “Caiet de Sarcini”

NOTE:

1. Toate cerintele din Caietul de Sarcini sunt minimale si obligatorii. Caracteristicile si specificatiile tehnice
care indica o anumita origine, sursd, productie, un procedeu special, o marca de fabrica sau de comert,
un brevet de inventie, o licenta de fabricatie, sunt mentionate doar cu scopul de a identifica cu usurinta
tehnologiile ca si concept si nu are ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici sau
a anumitor servicii.

Aceste cerinte vor fi considerate ca avand mentiunea de “sau echivalent “, iar ofertantul are obligatia de
a demonstra echivalenta celor ofertate cu cele solicitate daca este cazul.

2. Caietul de sarcini face parte integranta din documentatia pentru atribuirea contractului si constituie
ansamblul cerintelor pe baza cdrora se elaboreaza de cétre fiecare ofertant propunerea tehnico -
financiara.

3. Caietul de sarcini contine cerinte tehnice, care vor fi considerate ca fiind minimale.

in acest sens, orice oferta prezentatd, care se abate de la prevederile Caietului de sarcini, va fi luata in
considerare, dar numai in masura in care propunerea tehnica presupune asigurarea unui nivel calitativ
superior cerintelor minime din Caietul de sarcini.

4. Ofertele care nu satisfac cerintele caietului de sarcini vor fi declarate oferte neconforme si vor fi
respinse.

5. Coloanele libere din tabele se vor completa cu ceea ce se oferteaza.

Intocmit,
Serv. Diagnosticarea Conductelor

Ing. Selagea Sergiu
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@), TRANSGAZ

/Bt rrerr SOCIETATEA NATIONALA DE TRANSPORT GAZE NATURALE “TRANSGAZ” SA

Capital social: 1.883.815.040,00 lei
ORC: 132/301/2000; C.I.F.: RO 13068733

’I;IH SR S AR P-ta .1, Motas, nr.1, cod 551130, Mediag, Jud. Sibiu
=i ﬁ Tel: 0040 269 803333, 803334, Fax: 0040 269 839029

http://www.transgaz ro; E-mail: cabinet@transgaz.ro

NF. oo R ANEXA 3

Referitor: Contract Nr. ___ privind "Servicii de.inspectie interioarg/a conductelor

in conformitate cu prevederile Contractului Nr. privind “Servicii

lnspectle cu PIG geometrie - EGP
intocmire si predare Raport al Inspectiei cu PIG de Geometrie
si /sau B

- Inspectle cu: PIG
tocmire si predare

irea si Ilvrareg rapo @:‘;recum si datele brute ale inspectiei)

a rapoartelor indirma inspectiilor se vor realiza in termenele si conform
Sarcini” DC1/2025 si "Oferta tehnica” (anexa la contract).

Echipamentele vorfi_pregatite $i mobilizate astfel incat serviciile de inspectie propriu-zisa
(rularea in conductd a RIG-ului de geometrie si/sau a PIG-ului MFL) s& poata fi realizate in
perioada:

----- Nume Prenume si Semnaturd-----
----- Stampild TRANSGAZ-----
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