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[bookmark: _Toc188863815]Introducere
 	In cadrul acestei proceduri, Institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru Fizica Laserilor, Plasma si Radiatie (INFLPR) indeplineste rolul de Autoritate Contractanta, respectiv Achizitor in cadrul Contractului. 

 	Aceasta sectiune a Documentatiei de Atribuire include ansamblul cerintelor pe baza carora fiecare Ofertant va elabora Oferta  pentru furnizarea produselor care fac obiectul Contractului ce rezulta din aceasta procedura.

 	Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisa intr-un anumit capitol din Caietul de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol, trebuie interpretata ca fiind mentionata in toate capitolele unde se considera de catre Ofertant ca aceasta trebuia mentionata pentru asigurarea indeplinirii obiectului Contractului.

[bookmark: _Toc188863816]Contextul realizarii acestei achizitii de produse
 	INFLPR este coordonator al proiectului intitulat „Platforma tehnologica pentru producerea laserilor de mare putere si a echipamentelor de procesare cu laser”, avand acronim LASER FO si Cod SMIS 329264, in baza contractului de finantare nr. 390058/16.09.2025 incheiat cu Autoritatea Nationala pentru Cercetare (ANC), prin Directia Generala Organism Intermediar pentru Cercetare pentru Programul Crestere Inteligenta, Digitalizare si Instrumente Financiare 2021 – 2027 (PoCIDIF), in calitate de Organism Intermediar pentru Cercetare (OIC), Actiunea 1.1. Sprijin pentru proiecte de CDI pentru consortii tematice intre parteneri publici-privati.
In cadrul proiectului LASER FO, INFLPR in parteneriat cu patru IMM-uri, respectiv ARROW S.R.L., INNO Robotics S.R.L., EMI SHIELDING S.R.L si ROLIX Impex Series S.R.L., in perioada septembrie 2025-august 2028, prezinta ca obiectiv principal realizarea unei platforme tehnologice modulare, standardizate destinata laserilor de mare putere, pe baza de fibra optica, cu aplicabilitate directa in dezvoltarea echipamentelor de procesare si a componentelor integrate cu laser. Realizarea unei astfel de platforme reprezinta un pas strategic spre cresterea competitivitatii industriale, prin reducerea costurilor, cresterea flexibilitatii si accelerarea transferului tehnologic din cercetare catre aplicatii concrete din industria de aparare. Achizitia descrisa in acest caiet de sarcini, „Microdurimetru”, se refera la realizarea achizitiei prevazute in lista de achizitii din Programul Achizitiilor Publice la pozitia 5. Aceasta va fi folosit pentru caracterizarea rezultatelor tehnologiei de durificare cu fascicul laser.

1.1. [bookmark: _Toc188863817]Informatii despre Autoritatea Contractanta

 	Institutul National pentru Fizica Laserilor, Plasmei si Radiatiei este un institut de cercetare-dezvoltare de nivel national, stabilit prin hotarare a Guvernului Romaniei cu misiunea de a conduce cercetari fundamentale si aplicative la nivel national si international in domeniile laserelor, fotonicii, plasmei, acceleratoarelor de electroni si stiintelor spatiale. 
 	INFLPR se finanteaza pe baza de proiecte castigate in competitii nationale si internationale, finantate din fonduri publice si/sau fonduri private, in parteneriat cu alte institutii de cercetare sau intreprinderi publice sau private. 
	Microdurimetrul achizitionat va fi folosit de catre cercetatori stiintifici si ingineri de dezvoltare tehnologica in vederea dezvoltarii de produse si tehnologii in domeniul durificarii laser, la niveluri de maturitate tehnologica necesare transferului catre mediul relevant industrial.

1.2. [bookmark: _Toc188863818]Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

 	Modernizarea bazei materiale a institutului de cercetare, finantata prin proiectele de crestere a competitivitatii, presupune achizitia unor echipamente ultramoderne, de inalta performanta care sa asigure o activitate de cercetare-dezvoltare comparabila cu cea din institutii europene similare. Acest echipament completeaza baza materiala a INFLPR in domeniul caracterizarii rezultatelor tehnologiei de durificare laser, ajutand la indeplinirea strategiei si a planului de dezvoltare institutionala pentru urmatorii ani. 

1.3. [bookmark: _Toc188863819]Informatii despre beneficiile anticipate de catre Autoritatea Contractanta

 	Prin finalizarea contractului de achizitie a echipamentului Autoritatea Contractanta va indeplini indicatorii prevazuti in proiectul  cod SMIS 329264 intitulat: „Platforma tehnologica pentru producerea laserilor de mare putere si a echipamentelor de procesare cu laser (LASER FO)”
 	In particular, echipamentul de caracterizare a rezultatelor procedeului de durificare laser a componentelor metalice va permite INFLPR sa cuantifice din punct de vedere calitativ piesele iradiate cu laser si astfel sa determine gradul de repetabilitate si respectiv eficienta al procesului. Aceasta tehnologie moderna este in curs de dezvoltare in cateva tari avansate din lume si toate prognozele indica un potential urias de aplicare in domeniul industrial. 

1.4. [bookmark: _Toc188863820]Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceasta achizitie de produse
 	In paralel cu realizarea contractului de achizitie a echipamentului, Autoritatea Contractanta va desfasura si proceduri de achizitie a celorlalte echipamente de cercetare care urmeaza a fi instalate in cadrul Institutului National de Cercetare dezvoltare pentru Fizica Laserilor, Plasmei si Radiatiei (INFLPR).

1.5. [bookmark: _Toc188863821]Cadrul general al sectorului in care Autoritatea Contractanta isi desfasoara activitatea
 	Autoritatea Contractanta isi desfasoara activitatea in coordonarea Ministerului Educatiei, sectorul de activitate cercetare-dezvoltare-inovare, si acopera un domeniu de cercetare specific (fotonica-plasma-radiatie). Prin achizitionarea echipamentelor prevazute in proiectul cod SMIS 329264 intitulat: „Platforma tehnologica pentru producerea laserilor de mare putere si a echipamentelor de procesare cu laser (LASER FO)” si includerea acestora in sistemul national de cercetare, competitivitatea cercetarii din Romania va creste substantial.

1.6. [bookmark: _Toc188863822]Factori interesati si rolul acestora
Factorii interesati si rolul acestora in implementarea Contractului:
- Departamentele de cercetare din INFLPR;
- MCI prin Organismul Intermediar pentru Cercetare;
- partenerii ARROW S.R.L., INNO Robotics S.R.L., EMI SHIELDING S.R.L si ROLIX Impex Series S.R.L.;

Rolul factorilor interesati:
- Departamentele de cercetare din INFLPR: utilizator final al echipamentului;
- MCI prin Organismul Intermediar pentru Cercetare: avizarea cererilor de plata;
- partenerii ARROW S.R.L., INNO Robotics S.R.L., EMI SHIELDING S.R.L si ROLIX Impex Series S.R.L.: transfer tehnologic.
[bookmark: _Toc188863823]Descrierea produselor solicitate

 	Autoritatea Contractanta se asteapta ca in urma executarii acestui Contract sa rezulte achizitia echipamentului durimetru, care va servi la evaluarea performantelor tehnologiei de durificare laser dezvoltata in cadrul INFLPR. Echipamentul trebuie sa respecte caracteristicile tehnice descrise in tabelul 1 (cap. 7.4).

[bookmark: _Toc188863824]         1.7  Descrierea situatiei actuale la nivelul Autoritatii Contractante

Echipamentul care va fi achizitionat va servi la testarea duritatii materialelor durificate laser in scopul dezvoltarii de tehnologii noi/imbunatatite si inovatoare dezvoltata de catre Institutul National de Cercetare-Dezvoltare pentru Fizica Laserilor, Plasmei si Radiatiei (INFLPR) in cadrul proiectului cod SMIS 329264 intitulat: „Platforma tehnologica pentru producerea laserilor de mare putere si a echipamentelor de procesare cu laser (LASER FO)”. Proiectul va facilita transferul rezultatelor cercetarii desfasurate in INFLPR in economia de piata prin crearea unei tehnologii imbunatatite experimentale, rezultata din desfasurarea contractului.  

[bookmark: _Toc188863825]          1.8 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Furnizarea produselor contribuie la realizarea Obiectivului general al proiectului cod SMIS 329264 intitulat: “ Platforma tehnologica pentru producerea laserilor de mare putere si a echipamentelor de procesare cu laser (LASER FO)”, cresterea capacitatii de cercetare-dezvoltare si de transfer de cunostinte a INFLPR prin crearea unei linii tehnologice de durificare laser a materialelor metalice care va deservi cerintelor de inovare ale companiilor care activeaza in sectoarele economice competitive. Prin aceasta investitie se urmareste indeplinirea mai multor obiective incluse in strategia INFLPR de a se alinia la standardele, nevoile si performantele cerute de mediul industrial si programele de finantare a cercetarii in special cele europene. 

[bookmark: _Toc188863826]          1.9   Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor

Obiectiv specific indeplinit prin achizitia preconizata: Transferul si valorificarea rezultatelor cercetarii obtinute in cadrul INFLPR, inclusiv prin dezvoltarea de produse si tehnologii inovative precum tehnologie de durificare laser a materialelor metalice in vederea imbunatatirii proprietatilor tribologice si implicit a timpului de viata al produselor.

[bookmark: _Toc188863827]2. Produsele solicitate si operatiunile cu titlu accesoriu necesar a fi realizate

1. [bookmark: _Toc188863828]
7.1. 
7.2. 
7.3. 
7.4. 
       2.1. Produse solicitate: Microdurimetru
Produsul va avea caracteristicile din tabelul 1. Cerintele impuse prin prezentul Caiet de sarcini vor fi considerate ca fiind minimale. In acest sens oferta de baza prezentata, care se abate de la prevederile Caietului de sarcini, va fi luata in considerare, dar numai in masura in care propunerea tehnica presupune asigurarea unui nivel calitativ superior cerintelor minimale din Caietul de sarcini.

[bookmark: _Toc216436359]        2.2. Disponibilitate (Uptime)
Echipamentele trebuie sa fie disponibile 90%, timp functionare/timp total. 

[bookmark: _Toc216436360]        2.3. Extensibilitate/Modernizare (Upgrade)
Nu este cazul.
Nu este cazul


Tabelul 1: Caracteristicile produsului solicitat
	Cantitate
	Unitate de masura
	Loc de livrare
	Durata contractului*
	Specificatii tehnice 
SAU 
cerinte functionale minime
	Specificatii tehnice SAU 
cerinte functionale extinse
	Durata minima garantie

	1.
	2.
	3.
	4.
	5.
	6.
	7.

	1
	buc
	Institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru Fizica Laserilor, Plasmei si Radiatiei (INFLPR) cu sediul in Magurele, Str. Atomistilor, Nr. 409, PO MG-36 077125, Judet ILFOV,
Cladire CETAL
	Maxim 130 zile de la semnarea contractului
	Microdurimetru
-Posibilitatea de masurare a duritatii in conformitate cu normele ISO si ASTM pentru metodele Vickers Knoop, Brinell sau echivalent 
- Domeniul de indentare: min de la 100 gf la 30 kgf;
- Axa Z motorizata cu functie autofocus;
- Distanta de lucru pe axa Z minim 250mm;
- Turela automata cu minim: 
          - 1 Vickers indenter, UKAS certified sau echivalent;
         - Touch sensor.

	
- Forta de apasare variabila cuprinsa intre 100 gf si 30 kgf;
- Senzor de presiune utilizat pentru pozitionarea cu precizie ridicata pe suprafata de analizat sau echivalent;
- Camera cu functionare in spectrul vizibil pentru captarea de imagini din zona analizata sau modul echivalent;
- Sursa de iluminare LED sau echivalent;
- Posibilitatea de deplasare automata pentru axa Z (verticala) de minim 250 mm;
- Minim un buton pentru oprirea de urgenta;
- Minim 1 Indentor Vickers inclus, certificat UKAS sau echivalent;
- Minim 2 obiective incluse cu magnificare de 5X si 50X;
- Masa micrometrica digitala de dimensiuni minim 10 x 10 cm, cu precizie intre 1 si 10 micrometri;
- Interfata software pentru prelucrarea datelor la deplasarea mesei micrometrice;
- Interfata software pentru prelucrarea datelor masuratorilor si a imaginilor acestora;
- Toleranta de masurare ≤ 4%;
- Timp de mentinere a fortei de apasare cuprins intre 5 s si 999 s;
- Functionare in acord cu standardele ISO 6507, 6506 si 4545, ASTM E384, E92, E10 sau echivalent;
- Minim 1 interfata USB;
- functionare la temperatura ambientala cuprinsa intre 10 - 40°C 
	Minim 1 an



* -  durata contractului se compune din:
               - termenul de livrare;
               - termenul de instalare, testare si punere in functiune;
               - termenul de instruire a presonalului beneficiarului;
               - termenul necesar receptiei finale;
               - termenul de plata (finala).

[bookmark: _Toc188863831]      2.4. Garantie
 	Produsele trebuie sa beneficieze de garantie pentru cel putin 1 an incepand cu momentul semnarii procesului verbal de instruire.
Garantia trebuie sa acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de garantie, inclusiv, dar fara a se limita la:
· demontare, inclusiv inchirierea de unelte speciale necesare pe durata interventiei;
· ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, cutii, lazi etc.);
· transport prin intermediul transportatorului;
· diagnoza defectelor, inclusiv costurile de personal;
· repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente;
· inlocuirea partilor defecte;
· instalarea in starea initiala ;
· testarea pentru a asigura functionarea corecta;
· repunerea in functiune.
 	In scopul acestei proceduri, notiunea de „defect” trebuie interpretata ca un comportament al produsului diferit de parametrii precizati in tabelul 1 avand ca referinta pentru determinarea defectelor cerintele functionale din caietul de sarcini.

[bookmark: _Toc188863832]          2.5. Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Livrarea echipamentelor se va efectua in termen de maxim 90 de zile de la data semnarii contractului,  fiind consemnat de autoritatea contractanta prin semnarea procesului-verbal de receptie cantitativa. 
Produsele vor fi livrate la locul indicat de Autoritatea Contractanta si vor fi insotite de toate subansamblele/partile componente necesare punerii si mentinerii in functiune. Aparatele vor fi insotite de:
a.	Declaratie de conformitate pentru produs;
b.	Cartea tehnica a echipamentului, manual de utilizare si intretinere detaliat.
Livrarea echipamentelor se face cu toate cablurile si conexiunile necesare functionãrii in toate regimurile indicate anterior, pentru reteaua electricã din Romania. 
Contractantul / contractantii vor ambala si eticheta produsele furnizate astfel incat sa previna orice dauna sau deteriorare in timpul transportului acestora catre destinatia stabilita.
Ambalajele trebuie prevazute astfel incat sa reziste, fara limitare, manipularii accidentale, expunerii la temperaturi extreme, sarii si precipitatiilor din timpul transportului si depozitarii in locuri deschise. In stabilirea marimii si greutatii ambalajului Contractantul va lua in considerare, acolo unde este cazul, distanta fata de destinatia finala a produselor furnizate si eventuala absenta a facilitatilor de manipulare la punctele de tranzitare.
Toate materialele de ambalare, precum si toate materialele necesare protectiei coletelor (folii de protectie, cutii, etc.) vor fi preluate de catre viitorul contractant dupa instalarea si testarea echipamentelor cu exceptia acelor ambalaje care sunt necesare a fi prezentate in vederea acordarii garantiei.
Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusiva a contractantului. Produsele vor fi asigurate impotriva pierderii sau deteriorarii intervenite pe parcursul transportului si cauzate de orice factor extern.
Destinatia de livrare este sediul INFLPR adica strada Atomistilor 409 Magurele Ilfov, Romania.
Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat al produsului si se considera ca a luat in considerare toate dificultatile pe care le-ar putea intampina in acest sens si nu va invoca nici un motiv de intarziere sau costuri suplimentare.

[bookmark: _Toc188863833]3.  Operatiuni cu titlu accesoriu

[bookmark: _Toc188863834]                 3.1. Instalare, punere in functiune, testare

 	Contractantul va asambla echipamentul la locul de instalare indicat de Autoritatea Contractanta si va efectua orice alta configuratie considerata necesara pentru a asigura functionarea corecta a componentelor, in termen de maxim 5 zile de la data procesului-verbal de receptie cantitativa mentionat la punctul 2.5.
Contractantul trebuie sa instaleze componentele in mod corespunzator, asigurandu-se in acelasi timp ca spatiile unde s-a realizat instalarea raman curate. Dupa livrarea si instalarea componentelor, contractantul va elimina toate deseurile rezultate si va lua masurile adecvate pentru a aduna toate ambalajele si eliminarea acestora de la locul de instalare. 
Odata ce componentele sunt asamblate, contractantul va realiza toate configurarile/setarile necesare pentru a pune produsul in functiune. Punerea in functiune include, de asemenea, toate ajustarile si setarile necesare pentru a asigura instalarea corespunzatoare, in ceea ce priveste performanta si calitatea, cu toate configuratiile necesare pentru o functionare optima. 
Dupa instalare si punere in functiune, Autoritatea Contractanta si Contractantul vor efectua testele functionale a componentelor. 
Contractantul va efectua pe cheltuiala sa si fara niciun fel de costuri din partea Autoritatii Contractante toate testele pentru a asigura functionarea componentelor la parametrii tehnici.
Contractantul ramane responsabil pentru protejarea componentelor luand toate masurile adecvate pentru a preveni lovituri, zgarieturi si alte deteriorari, pana la acceptare de catre Autoritatea Contractanta, consemnata prin semnarea unui proces-verbal de receptie calitativa.  

[bookmark: _Toc188863835]               3.2. Instruirea personalului pentru utilizare
In termen de maxim 4 zile de la data procesului-verbal de receptie calitativa precizat la pct. 3.1, Contractantul este responsabil pentru instruirea la fata locului a personalului desemnat de Autoritatea Contractanta. Scopul instruirii este de a transfera cunostintele necesare pentru a opera produsul. Numarul persoanelor care vor fi instruite este 3.
 	Instruirea va fi organizata dupa ce produsul este functional si trebuie sa permita personalului Autoritatii Contractante: intelegerea diferitelor componente ale produsului; intelegerea tuturor functionalitatilor; operarea produsului; informarea despre mentenanta de rutina care trebuie sa fie efectuata de catre utilizator; depistarea problemelor si diagnosticarea de baza; etc.
 	Contractantul trebuie sa propuna orice subiect suplimentar care ar putea fi necesar pentru a se asigura ca personalul Autoritatii Contractante este pe deplin instruit pentru a asigura utilizarea corespunzatoare a produsului. 
 	Durata sesiunii de instruire va fi stabilita de contractant impreuna cu Autoritatea Contractanta, dar nu mai putin de 8 ore.
 	Sesiunea de instruire se va desfasura in limba romana sau engleza. 
 	Contractantul va asigura pe durata sesiunii de instruire materiale suport  in limba romana sau engleza, care includ cel putin manuale de operare, fise tehnice, etc. In termen de maxim 1 zi de la finalizarea instruirii personalului autoritatii contractante se va intocmi procesul-verbal de receptie finala, ce va contine toate informatiile referitoare la data livrarii, termenul de finalizare al operatiunilor de instalare, punere in functiune si testare, precum si data finalizarii instructajului, numele persoanelor instruite etc.

[bookmark: _Toc188863836]                   3.3. Mentenanta preventiva in perioada de garantie
Nu este cazul

[bookmark: _Toc188863837]                    3.4. Suport tehnic

Pe toata durata contractului, inclusiv in perioada de garantie, Contractantul va asigura suport tehnic. 
Contractantul va asigura un punct de contact suport in caz de urgenta dedicat personalului autorizat al Autoritatii Contractante unde se poate semnala orice problema/defectiune care necesita mentenanta preventiva sau corectiva sau solicita suport tehnic Contractantului in gestionarea unui incident, disponibil de luni pana vineri intre orele 9.00 - 17.00, pentru a se asigura ca orice situatie semnalata este tratata cu promptitudine. 
Contractantul va raspunde in timp util la orice incident semnalat de Autoritatea Contractanta, in functie de nivelul incidentului. 
 	Fiecare incident este caracterizat de un nivel de prioritate, care va evidentia impactul acestuia asupra functionalitatilor produsului. Nivelele de prioritate sunt:
i. Urgent: 	
Incidentul are impact major asupra functionarii componentelor. Problema impiedica desfasurarea activitatii Autoritatii Contractante.
ii. Critic:
Impact semnificativ asupra functionarii componentelor. Problema impiedica desfasurarea in conditii normale a activitatii Autoritatii Contractante. Nicio solutie alternativa nu este disponibila, insa activitatea Autoritatii Contractante poate totusi continua, insa intru-un mod restrictiv.  
iii. Major:
Impact major asupra desfasurarii activitatii Autoritatii Contractante. Problema afecteaza functionalitatile componentelor. Impactul reprezinta un inconvenient care necesita solutii alternative pentru refacerea functionalitatilor. 

iv. Minor:
Impact minim asupra desfasurarii activitatii Autoritatii Contractante. Problema nu afecteaza functionalitatile componentelor. Rezultatul este o eroare minora care nu impiedica desfasurarea in bune conditii a activitatii Autoritatii Contractante.
 	Contractantul trebuie sa asigure disponibilitatea serviciilor de suport in timpul programului normal de lucru saptamanal 8 ore/zi.

 	Contractantul va trebui sa respecte urmatorii timpi de raspuns, corelati cu nivelul de prioritate a incidentului:
	Nivel prioritate
	Timp de raspuns
	Timp de implementare solutie provizorie
	Timp de rezolvare

	Major
	48 ore
	trei zile lucratoare
	15 zile lucratoare

	Minor
	96 ore
	noua zile lucratoare
	30 zile lucratoare



Definitii aplicabile:
Timp de Raspuns: Intervalul de timp scurs de la semnalarea incidentului de catre Autoritatea Contractanta si raspunsul primit de la Contractant. 
Timp de Rezolvare: Intervalul de timp scurs de la semnalarea incidentului de catre Autoritatea Contractanta pana la rezolvarea finala  a incidentului.
Timp de implementare solutie provizorie: Intervalul de timp scurs de la semnalarea incidentului de catre Autoritatea Contractanta si adoptarea unei solutii provizorii, temporare, care sa permita functionarea componentelor fara afectarea functionalitatilor critice, pana la rezolvarea definitiva a incidentului, cu asigurarea integralitatii functionale si a performantei acestora.
 	Nerespectarea timpilor de mai sus da dreptul Autoritatii Contractante de a solicita penalitati/daune interese in conformitate cu clauzele contractului de furnizare.
[bookmark: _Toc188863838]            4.  Piese de schimb 
[bookmark: _Toc188863839]
Contractantul isi va asuma responsabilitatea pentru asigurarea pieselor de schimb pe toata durata perioadei de garantie.
 	Toate piesele de schimb asigurate de Contractant trebuie sa respecte cerintele tehnice si de calitate ale producatorului echipamentului.

[bookmark: _Toc188863840]             5. Mediul in care este operat produsul 
 	
 	Produsul va fi utilizat intr-un laborator de cercetare, de catre un numar de 3 operatori, cu o intensitate de utilizare de 90%.

[bookmark: _Toc188863841]             6. Constrangeri privind locatia unde se va efectua instalarea
Nu este cazul

[bookmark: _Toc188863842]          7. Atributiile si responsabilitatile Partilor
Autoritatea contractanta are urmatoarele responsabilitati:
· Sa puna la dispozitie spatiul de instalare cu utilitatile necesare conform cerintelor prevazute in oferta tehnica acceptata
· Sa asigure operarea echipamentului cu personal calificat
· Sa plateasca contravaloarea prevazuta in contract dupa indeplinirea conditiilor prevazute in contract.
Autoritatea contractanta are urmatoarele atributii:
· Sa verifice indeplinirea tuturor cerintelor prevazute in Caietul de Sarcini
Contractantul are urmatoarele responsabilitati:
· Sa furnizeze si sa instaleze produsul in spatiul indicat de Autoritatea Contractanta;
· Sa testeze echipamentul in prezenta reprezentantilor Autoritatii Contractante demonstrand indeplinirea conditiilor prevazute in Contract si in Caietul de Sarcini;
· Sa instruiasca personalul desemnat de Autoritatea Contractanta pentru operarea echipamentului. 

[bookmark: _Toc188863843]         8. Documentatii ce trebuie furnizate Autoritatii Contractante in legatura cu produsul 
 	Documentatiile pe care Contractantul trebuie sa le livreze Autoritatii Contractante in cadrul contractului includ, insa fara a se limita la: documentatia de utilizare; documentatia de administrare si operare; raport privind testarea; dosarul/documentatia de instruire al personalului, etc.

[bookmark: _Toc188863844] 9. Receptia produselor

 	Receptia produselor se va efectua pe baza de procese verbale semnate de Contractant si Autoritatea Contractanta. Receptia produselor se va realiza in mai multe etape, in functie de progresul contractului, respectiv:
-	Receptia cantitativa se va realiza dupa livrarea produselor in cantitatea solicitata la locatia indicata de Autoritatea Contractanta;
-	Receptia calitativa se va realiza dupa instalare, punere in functiune si testare a produselor  si, dupa caz, toate defectele au fost remediate. Procesul verbal de receptie calitativa va include unul din urmatoarele rezultate:
a) Acceptat: sunt indepliniti toti parametrii tehnici prevazuti in contract;
b) Refuzat: nu sunt indepliniti toti parametrii tehnici prevazuti in contract;
-	Receptia finala se va realiza dupa instuirea personalului beneficiarului.

 	Refuzul mentionat la receptia calitativa presupune reluarea testelor de acceptanta la o data ulterioara prestabilita, care nu va fi mai mare de 15 zile calendaristice, timp in care furnizorul poate remedia defectele astfel incat produsul sa functioneze la parametrii optimi.
 	Daca produsul este refuzat din nou contractul se rezilieaza si Contractantul plateste penalitatile prevazute in contract.

[bookmark: _Toc188863845]10. Modalitati si conditii de plata
 	Contractantul va emite factura pentru echipamentul furnizat. Factura va avea mentionat numarul contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii respective. In cazul in care Contractantul este operator economic stabilit in Romania conform art. 266 alin. (2) din Codul fiscal, Factura va fi transmisa prin sistemul national privind factura electronica RO e-Factura. In cazul in care  Contractantul nu este operator economic stabilit in Romania, Factura va fi trimisa in original la adresa specificata de Autoritatea Contractanta.
 	Factura va fi emisa dupa semnarea de catre Autoritatea Contractanta a procesului verbal de receptie finala. Procesul verbal de receptie finala va insoti factura si reprezinta elementul necesar realizarii platii, impreuna cu celelalte documente justificative prevazute mai jos:
1. certificatul de calitate si garantie;
2. declaratia  de conformitate si marcaje CE;
3. avizul de expeditie a produsului;
4. procesul verbal de receptie cantitativa;
5. procesul verbal de receptie calitativa.

[bookmark: _Hlk189645315] 	Plata va fi efectuata astfel: 30% din pret in termen de 30 zile de la data semnarii contractului de achizitie, 60% din pret in termen de 3 zile de la data receptionarii echipamentului si 10% in termen de 30 zile dupa terminarea procesului de instruire si semnarea procesului verbal de receptie finala.

[bookmark: _Toc188863846]11. Cadrul legal care guverneaza relatia dintre Autoritatea Contractanta si Contractant (inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)
 	Contractantul trebuie sa respecte toate prevederile legale, aplicabile la nivel national, dar si regulamentele aplicabile la nivelul Uniunii Europene (acolo unde se impune).
  	Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii.

[bookmark: _Toc188863847]12. Managementul/Gestionarea Contractului si activitati de raportare in cadrul Contractului
[bookmark: _Toc188863848]       12.1. Gestionarea relatiei dintre Contractant si Autoritatea Contractanta
a. Autoritatea Contractanta este responsabila pentru organizarea procedurii de atribuire a Contractului, monitorizarea executiei Contractului si efectuarea platilor catre Contractant, conform Contractului, desemnarea unui responsabil de contract si stabilirea rolului acestuia in monitorizarea executarii proiectului;
b. Responsabilul de contract va asigura comunicarea permanenta cu echipa Contractantului, va tine evidenta tuturor documentelor referitoare la derularea Contractului, va monitoriza permanent si va evalua periodic gradul de indeplinire a obiectivelor Contractului.
c.  Contractantul este responsabil pentru executia la timp a tuturor activitatilor prevazute si pentru obtinerea rezultatelor stabilite prin Caietul de Sarcini si pentru intreaga coordonare a activitatilor care fac obiectul Contractului.

[bookmark: _Toc188863849]13. Metodologia de evaluare a Ofertelor prezentate 
 		
 	Se verifica indeplinirea tuturor cerintelor tehnice prevazute in Tabelul 1, garantiile, conditiile de mentenanta si celelalte cerinte stabilite prin caietul de sarcini. Ofertele tehnice care indeplinesc conditiile sunt considerate calificate. Atribuirea se face in baza criteriului „cel mai bun raport calitate-pret” astfel:
· Pret: 66 puncte primeste „oferta cu cel mai scazut pret”; orice alt pret (n) primeste punctajul conform formulei: 
P (n) = (pret minim ofertat/ pret ofertant "n") x 66 pct;

•	34 puncte pentru indeplinirea specificatiilor tehnice suplimentare: 
	Caracteristica tehnica si de performantã
	Justificare pentru ponderile alocate
	Punctaj

	Toleranta de masurare
	Toleranta de masurare se refera la gradul ridicat de precizie al echipamentului, respectiv la capacitatea acestuia de a furniza rezultate de masurare foarte apropiate de valoarea reala, cu abateri minime.
Ponderea de 10 p pentru toleranta de masurare < 2% se justifica prin cresterea acuratetei si fiabilitatii procesului de masurare, conform studiului de piata. Astfel, se asigura obtinerea unor rezultate precise si reproductibile, contribuind la posibilitatea de analiza cu precizie ridicate a rezultatelor experimentale.

	Detalii privind aplicarea algoritmului de calcul:
Se pot acorda pana la 10 puncte pentru oferirea unui echipament cu toleranta de masurare < 4% sau echivalent, astfel:
- 0 (zero) puncte pentru oferta cu toleranta de masurare de 4%;
- 5 (cinci) puncte pentru oferta cu toleranta de masurare cuprinsa intre 2 si 3%;
- 10 (zece) puncte pentru oferta cu toleranta de masurare sub 2%.
Valorile tolerantei de masurare intermediare se vor asimila punctajului inferior acordat. Spre exemplu, ofertarea unui echipament care are toleranta de masurare de 3.5% va primi 0 puncte. 
Conform caietului de sarcini, toleranta de masurare maxima este de 4%.

	Obiective de magnificare suplimentare
	Obiectivele de magnificare se refera la capacitatea echipamentului de a permite analiza probelor la niveluri diferite de detaliu, adaptate atat pentru observatii generale, cat si pentru examinari fine ale suprafetei.
Ponderea de 10 p pentru obiectivele de magnificare suplimentare se justifica prin contributia acestora la extinderea domeniului de aplicare al echipamentului, cresterea flexibilitatii in examinarea probelor si imbunatatirea calitatii observatiilor realizate. Astfel, disponibilitatea altor obiective permite utilizatorului sa aleaga nivelul optim de magnificare in functie de specificul analizei, contribuind la obtinerea unor rezultate complete si relevante.
	Detalii privind aplicarea algoritmului de calcul:

Se pot acorda pana la 10 puncte pentru oferirea unui sistem care include obiective de magnificare suplimentare, astfel:

- 0 (zero) puncte pentru oferta care nu include nici obiectiv de magnificare suplimentar;

- 5 (cinci) puncte pentru oferta care include un singur obiectiv suplimentar de magnificare, fie de 20x, fie de 100x;

- 10 (zece) puncte pentru oferta care include 2 obiective suplimentare de magnificare, de 20x si de 100x.

Avand in vedere faptul ca obiectivele de 20x si 100x sunt cele care prezinta interes pentru autoritatea contractanta, in cazul ofertarii unor obiective suplimentare cu alte ordine de magnificare fata de cele precizate nu se va acorda punctaj (0 puncte).
Conform caietului de sarcini, echipamentul va fi prevazut cu minim 2 obiective cu magnificare de 5X si 50X.

	Forta de apasare 
	Forta de apasare variabila cuprinsa intre 100 gf si 30 kgf se refera la posibilitatea echipamentului de a aplica o gama larga de sarcini de testare, adaptata diferitelor tipuri de materiale si cerinte de analiza, de la probe sensibile pana la materiale care necesita o forta mai mare de apasare.
Ponderea de 14 p pentru forta de apasare variabila cuprinsa intre 100 gf si 30 kgf se justifica prin cresterea versatilitatii si a domeniului de utilizare al echipamentului, conform studiului de piata. Astfel, se permite testarea precisa si controlata a unei game variate de materiale, contribuind la obtinerea unor rezultate relevante.
	Detalii privind aplicarea algoritmului de calcul:

Se pot acorda pana la 14 puncte pentru oferirea unei forte de apasare in domeniul 100 gf si 30 kgf, ceruta in caietul de sarcini astfel:
- 0 (zero) puncte pentru forta de apasare maxima de 30 kgf;

- 10 (zece) puncte pentru forta de apasare maxima de pana la 35 kgf;

- 14 (paisprezece) puncte pentru forta de apasare maxima pana la 40 kgf sau mai mult.

Fortele de apasare intermediare se vor asimila punctajului inferior acordat. Spre exemplu, ofertarea unei forte de apasare de 37 kgf va primi 10 puncte.
Avand in vedere faptul ca o forta de apasare mai mica de 100 gf nu prezinta interes pentru autoritatea contractanta, in cazul ofertarii unei forte de apasare mai mica de 100 gf (de exemplu, in intervalul 20 gf – 30 kgf) nu se va acorda punctaj (0 puncte).
Conform caietului de sarcini, forta de apasare minima este cuprinsa in intervalul 100 gf – 30 kgf.




Intocmit,
Ing. Sabin MIHAI
