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Operatii tehnologice pentru injectarea cu mortar pe baza de var a fisurilor/crapaturilor din zidaria de caramida

1. Se indeparteaza tencuiala existenta.
2. Daca exista zone cu dislocari sau expulzari de caramizi, zone neuniforme de zidărie, inclusiv rosturi, ele se remediaza cu mortare speciale de reparație,pe bază de var și
prin completarea cu bucăți de cărămidă sau cărămidă întreagă cu caracteristici similare cu ale materialului original (dupa scoaterea caramizilor degradate, peretii golului se
curata de mortar, se perie cu peria de sarma, se spala bine cu apa si dupa ce suprafata se zvanta se incepe rezidirea, avand grija ca rosturile sa fie bine matate cu mortar).
3. Cu ajutorul unei scoabe metalice sau a unui spit si a unui ciocan, se deschid rosturile dintre caramizi, prin indepartarea mortarului din ele pe o adancime de 10-15mm.
4. Se curata suprafetele zidariei cu peria de sarma, de sus in jos.
5. Se insemneaza cu creta sau cu creionul pe una din suprafetele zidariei pozitia gaurilor. Acestea se vor amplasa pe traseul fiecarei fisuri, obligatoriu la cele doua capete
si intermediar la distanta de 500...1000mm.
6. In locurile insemnate se introduc in fisura si se fixeaza niste martori realizati din cupoane de otel-beton.
7. Se curata fisurile de praf cu un jet de aer comprimat si apoi se spala cu jet de apa intreaga suprafata a zidariei.
8. Dupa ce suprafetele zidariei s-au zvantat, ele se tencuiesc cu mortar de var aplicat manual sau de preferat mecanic, la o grosime de 30...40mm pe o latime de
300...400mm pe ambele parti ale fisurii.
9. Dupa cca. 12 ore se scot martorii si in locul lor se dau gauri cu bormasina rotopercutanta. Gaurile se realizeaza cu diametrul de 10...20mm si trebuie sa patrunda cca.
50mm in zidarie.
10. In gaurile date se monteaza ștuțuri din PVC cu lungimea de cca. 200mm, care se fixeaza cu mortar de var.
11. Dupa cca. 24 ore se verifica fiecare fisura astfel: la ștuțul cel mai de jos se racordeaza un furtun de apa. Se introduce apa sub presiune pana cand aceasta refuleaza
prin stutul urmator. Se decupleaza furtunul de la primul stut, acesta se astupa cu un dop de lemn, se cupleaza furtunul la stutul urmator si se reiau operatiile pana cand apa
refuleaza prin ultimul stut. Se scot toate dopurile de lemn si se evacueaza apa din fisura. Daca la un moment dat apa nu refuleaza in stutul urmator, inseamna ca fisura
este obturata. Se mareste presiunea apei (la maximum 3 bari) si daca nici atunci apa nu refuleaza, se monteaza un stut suplimentar intre cele doua si se reiau operatiile.
Aceasta operatie de verificare are rolul si de umezire a zidariei adiacente fisurii.
12. Dupa cca. 15 minute de la evacuarea apei din fisura (pentru a re realiza zvantarea suprafetei zidariei), se trece la injectarea fisurii cu mortar special de reparații pe bază
de var, super fluid. Injectarea se realizeaza fie cu o seringa manuala fie cu o pompa, ambele prevazute cu manometru. Se cupleaza seringa/pompa la stutul de la capatul
inferior al fisurii si se mareste presiunea pana la maximum 3 bari. Apoi se asteapta scaderea presiunii (semn ca mortarul patrunde in fisura) pana cand mortarul refuleaza
prin stutul urmator. In acest moment se depresurizeaza seringa/pompa pana la atingerea valorii zero pe manometru, se decupleaza seringa/pompa si stutul se astupa cu
un dop de lemn. Se cupleaza seringa/pompa la stutul prin care a refulat mortarul si se reiau operatiile de injectare pana cand mortarul refuleaza prin ultimul stut (cel
amplasat la capatul superior al fisurii).
13. Dupa cca. 24 ore se indeparteaza mortarul de fixare a struturilor si se indeparteaza stuturile.

Operatii tehnologice consolidare zidărie de cărămidă cu plase din oțel-beton și tencuială de mortar de ciment

1. Se îndepărtează tencuiala existentă.
2. Cu ajutorul unei scoabe metalice sau a unui șpit și a unui ciocan, se deschid rosturile dintre cărămizi, prin îndepartarea
mortarului dintre ele pe adâncimea de 15mm.
3. Dacă există cărămizi degradate, acestea se scot și se înlocuiesc cu alte cărămizi noi și/sau cu bucăți de cărămizi, având
caracteristici similare cu cele originale (după scoaterea cărămizilor, pereţii golului se curăţă de mortar, se perie cu peria de
sârmă, se spală bine cu apă şi după ce suprafaţa se zvântă se introduc noile cărămizi, având grijă ca rosturile să fie bine
matate cu mortar M 10  [fm=10MPa]).
4. În funcţie de dimensiunile ochiului plasei de armătură, se însemnează cu creta sau cu creionul poziţia găurilor care urmează
să fie practicate în perete. Poziţia golurilor se stabileşte astfel încât ele să fie amplasate în dreptul unui nod al plasei şi să fie
dispuse în şah la o distanţă de 500 - 600 mm pe ambele direcţii (circa 3 - 4 bucăţi pe mp).
5 . Cu bormaşina rotopercutantă se dau găurile cu diametrul de 25 - 30 mm.
6. Suprafeţele zidului se curăţă prin periere cu peria de sârmă, de sus în jos şi apoi se spală cu apă (de preferat cu furtunul).
Găurile se spală cu jet de apă.
7. Se introduc în găuri agrafe din oţel - beton cu diametrul de minimum 6mm şi apoi găurile se matează cu mortar M 10 bine
îndesat cu ajutorul unei vergele metalice cu diametrul de 6 mm. Înainte de începerea operaţiei de matare este necesar ca
zidăria (adiacentă găurii) să fie menţinută umedă minimum două ore, iar introducerea mortarului să se facă numai după
zvântarea suprafeţei. Agrafele se fasonează cu cioc numai la un capăt pentru ca să poată fi introduse în găuri.
8 . După 24 ore de la matarea găurilor, se aduc plasele de oţel - beton, se montează la poziţie şi se leagă cu sârmă de
agrafele/conectorii din perete (la capătul fără cioc, agrafe/conectorii se fasonează la poziţie, realizându-se ciocul care se trece
peste nodul plasei şi se leagă de acesta cu sârmă).
9. Se menţine zidăria umedă pe toată suprafaţa minimum două ore.
10. După ce suprafaţa zidăriei s-a zvântat, se realizează stratul de tencuială cu mortar aplicat numai mecanic. Mortarul va fi de
marcă minim M 20 [fm=20MPa]. Grosimea stratului de tencuială va fi de minim 50 mm.
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Desfacerea
zidariei in strepi

Etape tehnologice:
1. Se realizează strepi in zidaria existenta
pentru a realiza conlucrare intre zidaria
existenta si zidaria noua de umplutura;
2. Se realizeaza zidaria de umplutura;
3. Se lasa un spatiu de 2-3cm intre zidaria de
umplutura care se va mata cu mortar de var.

Perete existent

Lucrările de construire nu vor începe decât după obținerea Autorizației de Construire
Se va studia împreună cu planurile de arhitectură și instalații.

Note:
1.  Conform normativului P100-1/2013 construcția se
încadrează în clasa II de importanță și expunere la cutremur,
γI,e=1.20;
2. Conform normativului P100-1/2013 construcția se află pe
un amplasament cu următoarele caracteristici
macroseismice:
-acceleratia orizontală a terenului de proiectare pentru
IMR=225ani :ag=0.15g;
-perioada de control (colț) a spectrului de răspuns : Tc=0.7s;
3. Valoarea caracteristică a încărcării din zapadă pe sol este
1.5kN/m2, conform CR1-1-3/2012;
4. Încărcarea din vânt corespunde cu o presiune de referința
de 0.40 kPa, conform CR1-1-4/2012.
5. Categoria de importanța a construcției conform HGR
766/97 este "B".

MATERIALE:
-mortar de var și mortare speciale de reparații-rețetă conform
fișă tehnică producător
-beton cf. NE 012-1/2022:
C12/15-X0-Cl 0.4-D16-S2 - betonul simplu
C25/30-XC2-Cl 0.2-D22-S3 - betonul armat fundații
C25/30-XC1-Cl 0.2-D16-S3 - betonul armat suprastructură
-oțel armături cf. ST009/2011 și SREN 1992-1-1:2004/NB:2008:
S500 clasa de ductilitate "C"  fyk=500 MPa
-acoperire cu beton cnom cf. SREN 1992-1-1:2004/NB:2008:

-5 cm în fundații
Profile metalice : Oțel S235JO

Executantul are obligația de a verifica corectitudinea datelor din proiect și de
a semnala proiectantului eventualele nepotriviri cu celelalte specialități.
În cazul în care apar neconcordanțe între situația reală din teren și cea din
proiect, Executantul are obligația de anunța proiectantul și eventual de a
propune spre aprobare soluția de remediere.

A3 (420x297)

Detalii reparații la pereți și planșee din zidărie
Detalii cămășuire armată pereți axe T1-U1/T2-U2
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Ing. Alexandru Budeanu

Ing. Alexandru Budeanu

Clădirea este înscrisă în lista monumentelor istorice cod LMI
CS-II-m-A-11063 și face parte din ansamblul urban ”Piața General Ion

Dragalina” cod LMI CS-II-m-B-11057.

Conform expertizei tehnice întocmită de către expert tehnic ing.
Pîrvulescu Dan Emilian, fundațiile clădirii existente sunt realizate din
zidărie de cărămidă, având lățimea pereților și o adâncime de fundare de
peste 1,50 m.

Nota:
S-a fundat conform ”Normativ privind proiectarea fundațiilor de suprafață”
- indicativ NP-112/2014.
Conform studiului geotehnic pus la dispoziție:
Stratificația terenului:
Foraj 1:
±0.00 m...- 5.00 m : Nisip mijlociu și fin, maroniu;
-5.00 m... în jos : Stratul continuă.
Foraj 2:
±0.00 m...- 5.00 m : Argilă, maronie, vârtoasă;
-5.00 m... în jos : Stratul continuă.
Apa subterană nu a fost interceptată pe adâncimea forajelor efectuate.
Presiunea convențională pentru adâncimea de fundare Df=2,00 m și
lățimea fundațiilor de B=1,00 m este pconv,bază=300 kPa.
Conform STAS 6054-77 adâncimea maximă de îngheț este de 80...90
cm.
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