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~ Constructile sau elementele de constructii aferente utilajelor sl
instalatiilor se execut3 cu respectarea prescriptiilor prevazute in STAS
767/0-1988 - ,Construclii din ofel - Conditii tehnicegenerale dg
calitate”.

La prelucrdrile prin tdiere, a elementelor componente ce s&
sudeazi, se va respecta: (in lipsa prevederilor din documentatie
clasa Il A conform SR EN ISO 9013: 2017 - ,Taiere termica
Clasificarea taieturilor termice. Specificatia geometrica de produs s{
tolerante referitoare la calitate”tolerantele conform SR EN ISO
9013:2017 - pentru ,Taiere termica. Clasificarea taieturilor termice
Specificatie geometrica de produs si tolerante referitoare la calitate”.
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Forma si dimensiunile rosturilor de sudurd executate cu procedeg

de sudare manuald se vor incadra in prevederile SR EN ISQ
9692-1:2014 - ,Sudare si procedee conexe. Recomandari pentry
pregatirea imbinarii. Partea 1:Sudarea manuala cu arc electric cy
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electrod invelit, sudare cu arc electric cu electrod fuzibil in mediu dé
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gaz protector, sudare cu gaze, sudare WIG si sudare fascicule de
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St

E] ’ energie a otelurilor”.

se vor fncadra in prevederile SR EN 13920: 1998 - ,Sudare. Tolerant:
generale pentru construclii sudate.Dimensiuni pentru lungimi §
unghiuri. Forme gi pozitii”.

La executia imbindrilor sudate se vor respecta prevederile SR EN
1ISO 15614-1:2017/A1:2019 - ,Specificafia si calificarea procedurilor]
de sudare pentru materiale metalice. Verificareaprocedurii de sudare
in vederea calificarii. Partea 1: Sudarea cu arc electric si sudarea cy

_ Abaterile limité la dimensiunile fara tolerant3 ale Imbinérilor sudatg
A-Gr sec/t }
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nichel. Amendament 1.

e Tipurile de imbindri sudate prevdzute in documentatie sunf
obligatorii pentru executant.

5500

¢ Materialul de aport va fi in conformitate cu cerinfele tehnologice
stabilite de cétre executant si compatibil cu materialul de baza a
subansamblurilor.

] Stabilirea tehnologiei de sudare, alegerea electrozilor,
proiectarea SDV-urilor pentru respectarea conditiilor din proiect si din
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actele normative specificate mai sus sunt sarcina executantului.
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Calitatea imbinérilor sudate va corespunde prevederilor din SR EN

900

titan si aliajele acestora (cu exceptia sudarii cu fascicule de energie)

|——-Niveluri de calitate pentru imperfectiuni”.in lipsa unor precizar
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~ speciale prevdzute In documentatie se va alege nivelul de acceptarg
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,C" - intermediar, pentru defecte.
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In lipsa specificafiilor din documentatie, imbindrile sudate vor f
examinate nedistructiv in functie de posibilititile tehnologice alg
executantului, prin una din metodele recomandate astfel:

a. Controlul cu radiatii X pentru din imbindri, conform:

. SR EN IS0 5579:2014 - ,Examindri nedistructive. Examinarea
| radiografica a materialelor metalice utilizand film si radiatii X sau

385 |

007 | %96 | 84T

'| gama. Reguli de baza”; .
1. 68 . SR EN ISO 17626-1:2013- ,Examinari nedistructive ale

_AGrp3 -
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sudurilor. Examinarea radiografica. Partea 1:Tehnici care utilizeaza
radiatii X sau gama cu film”.
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b. Controlul cu lichide penetrante pentfu imbinarile criticg
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(depistate pe cale opticd - vizuald), Tn baza indicatiilor cuprinsg
in:

Sti§
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e . SRENISO 3452-1:2013 - ,Examindri nedistructive. Examindri
cu lichide penetrante. Partea 1: Principii generale”;

. SR EN ISO 17637:2017 - ,Examindri nedistructive ale
sudurilor. Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.”
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OBSERVATII: :

TOATE SUPRAFETELE CARE SE SUDEAZA TREBUIE SA FIE
USCATE S| FARA MATERIALE CARE POT ALTERA
CALITATEA SUDURILOR SAU IMPIEDICA PROCEDEELE DE
SUDARE (RUGINA, MATERIAL ORGANIC SAU DEPUNERE DE
ZINC). '

LA PREGATIREA IMBINARII NU TREBUIE SA EXISTE FISURI
VIZIBILE. FISURILE VIZIBILE TREBUIE INDEPARTATE PRIN
POLIZARE S| GEOMETRIA TREBUIE CORECTATA, DACA
ESTE NECESAR. v
GRUNDURILE PRIMARE APLICATE IN FABRICA (GRUNDURI
DE UZINARE) NU TREBUIE LASATE PE MARGINILE DE
SUDAT.

TOATA ZGURA TREBUIE INDEPARTATA DE PE SUPRAFATA
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FIECARUI RAND INAINTE CA FIECARE RAND CARE

URMEAZA SA FIE ADAUGAT, S| DE PE SUPRAFATA SUDURII
TERMINATE.
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IMBINARE PRIN SUBURA TN T*

REV3
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DATIR TCADRARE

M3 - {P100-1/2013
DATA2 M2 a.:‘ 0.20g qu 0.7s

REVO1_| DATAY 1 CLASA DE |

Smm s | < 10mm

SUDURA IN "T* FARA PREGATIREA
MARGINILOR {SUDURA DE COLT)

N

Tomm = T < 20mm
SUDURA IN “T" CU PREGATIREA MARGINILOR
IN §Y CU COMPLETARE

Z0mm = F = &5mm
SUDURA IN “T" CU PREGATIREA
MARGINILOR IN
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IMBNARE PRI SUDURA “TAP. LA C4P"
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PLANUL SE VA CITI IMPREUNA CU NOTELE TEHNOLOGICE. PROIECTUL NU|SE VA ~=

PLANUL SE VA "EITI IMPREUNA CU PLANURILE DE ARHITECTURA SI INSTALATH. .\
EXECUTA FARA OBTINEREA AUTORIZATIE] DE CONSTRUIRE.
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gaz a otelurilor si sudarea cu arc electric a nichelului si a aliajelor d¢

1SO 5817:2015 - ,Sudare. Imbinari sudate prin topire din otel, nichel]
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