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Scara 1:50 instalatiilor se execut cu respectarea prescripfiilor previzute in STAS
Scara 1:50 " 767/0-1988 - .Constructi din ofel - Condifii tehnicegenerale de
> m @ @ calitate”.
m 5250 La prelucrdrile prin taiere, a elementelor componente ce se
sudeaz3, se va respecta: (in lipsa prevederilor din documentatie) clasa
A-CV5
AGrsec? A-Grsec/2

8050 II' A conform SR EN ISO 9013: 2017 - ,Tajere termica. Clasificarea
ACVIS  ACVIS \ ALV

DETB taieturilor termice. Specificatia geometrica de produs si tolerante

4025 4025 referitoare la calitate”;tolerantele conform SR EN ISO 9013:2017 -
Y ACVI4 A-Gr pr/5 pentru ,Taiere termica. Clasificarea taieturilor termice. Specificatie
A-Grprf6 ACVIS DET E . AGr prl4 )(——/ geometrica de produs si tolerante referitoare la calitate”.
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] Forma si dimensiunile rosturilor de sudurd executate cu procedee
haid '2 515 de sudare manuald se vor incadra in prevederiie SR EN ISO

. 9692-1:2014 - ,Sudare si procedee conexe. Recomandan pentru
[ pregatirea imbinari. Partea 1:Sudarea manuala cu arc electric cu
electrod invelit, sudare cu arc electric cu electrod fuzibil in mediu de
gaz protector, sudare cu gaze, sudare WIG si sudare fascicule de
energie a otelunior”.

Abaterile limita la dimensiunile fara tolerantd ale imbindarilor sudate
se vor incadra in prevederile SR EN 13920: 1998 - ,Sudare. Toleranfe
generale pentru constructi sudate.Dimensiuni pentru lungimi si
unghiuri. Forme si pozitii”.

La executia imbin&rilor sudate se vor respecta prevederile SR EN
ISO 15614-1:2017/A1:2019 - ,Specificafia si calificarea procedurnior de
sudare pentru materiale metalice. Verificareaprocedurnii de sudare in
vederea calificarii. Partea 1: Sudarea cu arc electric si sudarea cu gaz

0.00 LY —— 0.00 @ ~ a otelurilor si sudarea cu arc electric a nichelului si a aligjelor de
- 249 ! 1900 687 __!" 88 ’ nichel. Amendament 1”.
) [

o Tipurile de imbindr sudate prevdzute In documentatie sunt
’ obligatorii pentru executant.
‘ \ | - . » Materialul de aport va fi in conformitate cu cerintele tehnologice
4025 402 stabilite de cétre executant si compatibil cu materialul de bazé al
subansamblurilor.
@ BP-GR3 IEl I%J P g 3 . Stabilirea tehnologiei de sudare, alegerea electrozilor,
5 I protectarea SDV-urilor pentru respectarea conditiilor din proiect si din

/ G R I D 3 : actele normative specificate mai sus sunt sarcina executantului.
Bt Scara 1:50 G RI D 2 Calitatea imbindrilor sudate va corespunde prevederilor din SR EN
Scara 1:50 ! 1SO 5817:2015 - ,Sudare. Imbinari sudate prin topire din otel, nichel,
titan si aliajele acestora (cu exceptia sudarii cu fascicule de energie).
A Niveluri de calitate pentru imperfectiuni”.in lipsa unor preciz&ri speciale

P!

prevézute in documentatie se va alege nivelul de acceptare ,C" -
intermediar, pentru defecte.

)

2880

CWi2

2880

2515
2515
2515
2383
St
S0
2880
2515

CWi2

Sti5
Sti4
Q
[x]

16
b

T [
N3
(333
S

5250

=)
s

A-Grseci?
ACV3

P ACVI4

A-Gr set in lipsa specificatiilor din documentatie, Imbinrile sudate vor fi

5250
AGrpi7 examinate nedistructiv in functie de posibilitdtile tehnologice ale
AGrsecl? A-Grsec2 T Pl executantului, prin una din metodele recomandate astfel:
[:+:2:8:8:‘, AGrprf7 A-Grsec/2 e ! @ a. Controlul cu radiatii X pentru din fmbinari, conform:
- w0 . SR EN ISO 5579:2014 - ,Examindri nedistructive. Examinarea
radiografica a materialelor metalice utilizand film si radiatii X sau
gama. Reguli de baza”;
. SR EN ISO 17626-1:2013- ,Examinari nedistructive ale
,‘t sudurilor. Examinarea radiografica. Partea 1:Tehnici care utilizeaza
radiatii X sau gama cu fim”.

b. Controlul cu lichide penetrante pentru Imbindrile critice
(depistate pe cale optica - vizuald), in baza indicatiilor cuprinse
in:

cwi . SR EN ISO 3452-1:2013 - ,Examinari nedistructive. Examinari
cu lichide penetrante. Partea 1: Principii generale”;

. SR EN SO 17637:2017 - ,Examinéri nedistructive ale
?‘ sudurilor, Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.”
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